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Resum

Aquest treball esta enfocat en el control automatic de les linies de produccié industrials.
L’objectiu general d’aquest projecte, marcat des de bon comencament, és la modelitzacié
d’una linia de produccio, amb el previ estudi detallat d’una linia real i en funcionament, per

tal de poder-la programar i controlar posteriorment.

La memoria d’aquest projecte esta estructurada seguint I’ordre que permet arribar a assolir
els objectius: tria de la linia industrial a estudiar, estudi detallat de la linia real per poder-la
simplificar i modelitzar, disseny de la maqueta virtual i programacio de la seva dinamica
de moviment. Amb aquest passos, s’assoleix I’objectiu de realitzar la maqueta virtual que
permetra dur a terme el seguent pas: controlar totes les funcions de la linia a través d’un

programa.

Com que aquests passos s’han pogut completar amb éxit, es pot concloure que en aquest
projecte s’han assolit els objectius proposats. A més, aquest projecte soluciona la
problematica de poder practicar, aprendre i programar en aquest ambit sense necessitat de
treballar en una linia de produccio real, amb tots els inconvenients que aixo suposa (proves,

aturada de la produccid, pérdues economiques...)






Resumen

Este trabajo se centra en el control automatico de las lineas de produccion industriales. El
objetivo general de este proyecto, marcado desde un inicio, es la modelizacion de una linea
de produccion, con el previo estudio detallado de una linea real y en funcionamiento, con

el fin de poderla programar i controlar posteriormente.

La memoria de este proyecto esta estructurada siguiendo el orden que permite llegar a
alcanzar los objetivos: eleccion de la linea industrial a estudiar, estudio detallado de la
linea real para poderla simplificar i modelar, disefio de la maqueta virtual i programacion
de su dindmica de movimiento. Con estos pasos, se alcanza el objetivo de realizar la
maqueta virtual que permitird llevar a cabo el siguiente paso: controlar todas las funciones

de la linea mediante un programa.

Como estos pasos se han podido completar con éxito, se puede concluir que en este
proyecto se han conseguido los objetivos propuestos. Ademas, este proyecto soluciona la
problemética de poder practicar, aprender i programar en este campo sin necesidad de
trabajar en una linea de produccidn real, con los inconvenientes que esto supone (pruebas,

parada de la produccion, pérdidas econdémicas...)






Abstract

This work focuses on automatic control of industrial production lines. The overall
objective of this project, marked from the beginning, is the modelling of a production line,
with a previous study of a real line in operation, in order to be able to schedule and control

later.

The memory of this project is structured in the order that allows to reach the objectives:
choice of industrial line for study, detailed study of the real line to be able to model and
simplify, design of the virtual model and dynamic programming for their movement. With
these steps will reach the objective of creating the virtual model that will enable the next
step: to control all functions of the line through a program.

As these steps have been completed successfully, it can be concluded that this project has
achieved the objectives. Additionally, this project solves the problem of being able to
practice, learn and schedule in this field without the need to work in a real production line,
with the disadvantages that this entails (tests, stop production, economic losses ...)
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1. Introduccio

Aquest treball centra I’atencid en les linies de produccié que es poden trobar en I’ambit de
la industria. S’entendra per linia de produccié un conjunt de processos encadenats, amb un
control ordenat i seqliencial i treballant en equip per tal de dur a terme un objectiu concret:
des de la fabricaci6 d’un automobil, I’empaquetatge de diversos productes o
I’embotellament d’un liquid.

Aquest tipus de linies estan molt esteses, i a hores d’ara imprescindibles i quasi bé
obligatories en el camp de la indlstria. La seva aplicacié ha permés millorar en gran
mesura el rendiment de la produccio respecte els sistemes industrials més antics, on tot es

basava en la produccio manual.

Actualment aquestes linies industrials estan automatitzades practicament en la totalitat del
seu proceés i tendeixen cap a I’automatitzacio total, sempre evidentment amb la supervisid

d’una persona.

El que es pretén dur a terme en aquest projecte és la realitzacié d’algun control automatic
d’una linia industrial. Com que és molt improbable que una empresa aturi la seva
produccié perqué un estudiant pugui aprendre i experimentar amb la seva linia, es pot
veure rapidament que hi ha un buit per a les persones que estan interessades en la
programacié d’aquests sistemes automatics. Aquesta problematica es resol en aquest

projecte gracies a la creacié d’una maqueta virtual que simulara un procés industrial real.

Amb la maqueta virtual ja creada es podra comencar a treballar en la programacié del
control de la linia i per tant el buit de no poder disposar d’una linia real queda resolt.
Aquest control influeix directament en el rendiment de la linia de produccid, i té interés
precisament perque gracies a un bon disseny del programa es pot arribar a controlar tot el
funcionament i per tant pujar el rendiment, un dels parametres més importants i

representatius en la industria actual.
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2. Objectius

Per poder dur a terme aquest projecte, una de les parts principals que s’ha de fer és definir
uns objectius. Aquets objectius han de ser ambiciosos pero al mateix temps a I’abast de les
meves possibilitats. També han de ser objectius, logics, reals i que serveixin per tenir una

referéncia de cap a on s’ha d’encaminar el projecte.

En aquest projecte anomenat “Modelitzacié i control d’una linia d’embotellar” es poden
separar els objectius en tres grups principals: el primer grup son els objectius per la tria de
la linia de produccio; el segon, objectius per modelitzar i crear la maqueta virtual i per
acabar, els objectius del control de la linia. A continuacio s’expliquen en detall cada una de
les parts.

2.1. Objectius per a la tria de la linia de produccio
El primer objectiu és la necessitat de saber amb quin tipus de linia de produccié real vol

fixar-se aquest projecte.

Aguesta linia escollida ha de complir uns requisits, ja que si es vol simular el seu
funcionament, no pot ser una linia molt simple ni tampoc una linia molt complexa. Per
exemple, si la tria és d’una linia de dimensions molt grans, amb moltes estacions
complexes, com podria ser la linia de produccio de la fabricacié d’automobils, seria quasi

bé impossible simular virtualment el seu funcionament.

En resum, els requisits son els seglents: obtenir una linia real, ja que aixi es podra tenir un
suport real del que es vol modelitzar i controlar posteriorment. A més, la linia de produccid
ha de tenir de 2 a 5 estacions automatiques de treball. No és recomanable que el
funcionament d’aquestes estacions es realitzi a través de robots complexos, ja que dificulta

la modelitzacio posterior.

Un cop escollida la linia, el segiient objectiu és estudiar-la acuradament per tal de poder
identificar posteriorment les principals estacions que la conformen i la funcio principal de

cada una d’elles.
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2.2. Objectius per modelitzar i crear la maqueta virtual

El primer objectiu d’aquest apartat és modelitzar les parts de la linia de produccio escollida

i definir en detall quina sera la funcid de les estacions.

Un cop modelitzada la linia, I’objectiu més important d’aquest apartat és crear la maqueta
virtual de la linia, els objectius principals de la qual son que la seva logica de funcionament
sigui el més similar possible a la linia modelitzada i que aquest funcionament sigui similar
a una maqueta real. Aquesta Ultim objectiu significa que la maqueta creada ha de poder
funcionar sense cap programa que la controli, és a dir, ha de funcionar Unicament amb la

programacio de la dinamica del moviment de la mateixa.

Seria important que la maqueta pogués representar els moviments naturals i que per tant
que no hi haguessin errors grafics com el solapament de dos cossos solids, entre d’altres
coses. A més, aquesta maqueta ha de donar I’oportunitat de poder funcionar en diferents

modes.

Un altre objectiu és realitzar d’alguna manera una taula on es puguin veure les
estadistiques de produccio de la linia i aixi poder comprovar el correcte funcionament del

programa de control.

Degut a la importancia estetica de la maqueta virtual, aquesta ha de ser ordenada i atractiva
visualment. La idea es que en veure la maqueta, I’usuari es faci una idea instantaniament

del que té al seu davant i de com es pot controlar.

2.3. Objectius del control de la linia
Aguets objectius es refereixen al programa que controla el funcionament de la linia. El
primer fa referencia a controlar la linia tenint en compte els possibles modes de
funcionament. El programa de control ha de ser seqiiencial i seguir el model de

funcionament de la linia de produccid real.

Per acabar, I’ultim objectiu tracta d’utilitzar sistemes de deteccié d’errors per poder tenir

un control de la maqueta real.
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3. Motivacié

La rad per la qual vaig decidir enfocar el projecte final de carrera cap a la branca
d’automatitzacio industrial és degut al meu interes en la programacio de PLC’s i el disseny
en SCADA. En llegir el titol d’aquest projecte vaig entendre que em donava |I’oportunitat
de poder programar un PLC i a més, dissenyar virtualment una maqueta de la dinamica de

la modelitzacié d’una linia d’embotellar real.

Els aspectes atractius de dissenyar aquesta maqueta (SCADA) sén diversos: un dels més
importants és que el disseny en general també m’atrau i d’aquesta manera se m’obre la
possibilitat d’aplicar els meus criteris a I’hora de dissenyar el SCADA per tal que sigui
atractiu i simple a la vegada. Aixi, algl que no estigui especialitzat en el tema es podra

ubicar en el projecte en un instant.

Evidentment, quan es fa una dinamica amb SCADA, la programacié del moviment s’ha de
fer a través d’un PLC, i per tant, fer un SCADA complia els requisits de realitzar un
projecte interessant i molt entretingut alhora.

Per acabar, un cop assolits els objectius de la maqueta virtual, un altre punt fort de
motivacio és programar aquesta maqueta i veure si els resultats obtinguts son els esperats

inicialment.
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4. Plantejament

A continuacié s’explica el procediment del projecte per tal de poder assolir els objectius
inicials. Aquest projecte consta de tres parts molt importants que responen als objectius

principals explicats.

El primer que s’ha de fer per poder comencgar a treballar en el projecte és decidir quin tipus
de linia industrial es vol modelitzar. Un cop escollida la linia, ja és moment per poder-la
estudiar, per tal de definir-ne les parts mes importants i seguir un ordre logic d’una linia de

produccid real.

La segona part important del projecte és realitzar la modelitzacio i la dinamica de la linia
escollida. La modelitzaciéo de la linia industrial només es pot fer quan s’ha estudiat
detalladament la linia real. El segiient pas és simplificar i modelitzar aquesta linia per tal
d’obtenir unes bases per la linia virtual. Aconseguida ja la simplificacid, ja es pot comencar
a realitzar I’esquema grafic de la linia virtual amb SCADA. Quan I’esquema grafic de la
linia sigui correcte el seguent pas sera programar la dinamica i, per tant, donar moviment a
la maqueta virtual. Quan s’hagi obtingut tot el moviment, s’hauran de crear els sensor i

actuadors i relacionar-los perque el programa de control pugui actuar sobre ells.

La tercera part tracta de controlar la linia industrial simulada. Utilitzant les entrades i
sortides que s’han creat en la part de la dinamica, es controlara la linia d’embotellar perque

assoleixi els objectius inicials del projecte.

Un dels principals requisits és separar la segona part respecte la tercera. Si s’aconsegueix,
s’obtindra una maqueta que haura de funcionar individualment sense cap programa de
control. Un clar exemple d’aplicacié d’aquesta separacid, seria utilitzar la maqueta virtual
d’aquest projecte com a treball docent i que altres alumnes universitaris poguessin
controlar la linia sense haver de tocar el programa de la dinamica, és a dir, que I’alumne
només hauria de fer el programa de control. El que s’obté fent aix0 no és res més que una

maqueta virtual amb entrades i sortides prefixades en la dinamica del moviment.
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5. Determinaci6 del tipus de linia

En aquest projecte la importancia no recau en quin tipus de linia industrial s’escull, ja que
el que es pretén és fer una maqueta simulada d’una linia. Es a dir, si el que s’escull és una

linia d’embotellar, no influenciara que aquesta linia embotelli aigues, vins, caves, etc...

Com es pot veure, aquest projecte final de carrera esta enfocat cap a I’ambit industrial,
concretament cap a les linies industrials. De linies industrials n’hi ha de molts tipus, per

exemple, linies d’envasar, linies d’embotellar, linies alimentaries, linies d’empaquetar, etc.

Com que la idea d’aquest modelat és que es basi en una linia real, la tria de la linia
industrial esta molt influida per la possibilitat de poder-la visitar i aixi, posteriorment

poder-la estudiar.

En aquest cas concret, la linia industrial escollida és una linia d’embotellar begudes
energetiques. Aquesta tria és deguda a que I’empresa Clinical Nutrition S.L., situada a
Argentona, es dedica a la fabricacio de tot tipus de productes energetics i concretament
disposen d’una linia d’embotellar per a begudes d’aquest tipus. Aquesta empresa em
brindava I’oportunitat de poder-la visitar, a més de rebre assessorament en la dinamica del
funcionament. La visita a aquesta empresa va permetre veure les parts en que ens divideix

la linia i aixi, posteriorment poder fer la modelitzacio i control de la mateixa.
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6. Especificacions de la maquina original
La linia d’embotellar del projecte sera, tal i com s’ha comentat, de begudes energétiques.

Aquesta linia és la que es troba a I’empresa Clinical Nutrition S.L., d’Argentona.
Per poder entendre millor la maquina i diferenciar les estacions de treball, s’ha realitzat el

seguent esquema general en planta:

ES

En I’esquema anterior es pot veure tot el procés d” embotellat de les begudes energétiques,
amb una linia que s’ha dividit en 6 estacions de treball anomenades E1, E2, E3, E4, E5 i
E6. A més, algunes estacions tenen parts que convindria diferenciar, i a aquestes se les

anomenara E5.1, E5.2, etc.
A continuacio s’explicara el funcionament de la linia i les seves sis estacions:
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6.1. Estacio 1
L’estaci6 1 és una gran plataforma giratoria que
subministra I’envas de les begudes energetiques a la
linia d’embotellar. EI mode de funcionament és molt
senzill: I’operari col-loca els envasos a la plataforma i

automaticament la plataforma girant alimenta la linia.

En I’esquema de la dreta es pot veure I’estacio 1 en

planta. A més es pot apreciar com la plataforma al

girar pot col-locar les ampolles a la cinta. Esquema en planta de I’estaci6 1

Per poder entendre millor I’esquema s’adjunten dues fotografies de la plataforma original.

Imatge 1 de I’estaci6 1 Imatge 2 de I’estacio 1
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6.2. Cinta transportadora
Un dels elements més representatius i fonamentals del | e é EZ :I; I; 0

procés és la cinta transportadora. En la imatge de la |«

dreta es pot veure com queda representada la cinta en

Esquema cinta transportadora

I’esquema general.

Com s’ha vist anteriorment, I’estacid 1 col-loca I’ampolla directament en la cinta. A

continuacio s’adjunta una imatge d’un dels trams de la cinta transportador inicial.

Imatge de linia de transport

Es pot apreciar en la imatge com la cinta esta formada per petites parts unides entre si. A
més en aquest procés d’embotellament s’hi poden distingir dues cintes transportadores
diferents. La primera és la que s’utilitza en les estacions 1, 2, 3 i 4. A partir d’aqui la cinta

es desdobla i passa a ser una cinta diferent, la segona, que s’utilitza en les estacions 5 i 6.

Esquema del punt on es canvia de cinta

També es pot veure com I’envas queda protegit amb unes barres d’acer que envolten els

dos costats de la cinta per evitar que caigui.
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6.3. Estacio6 2

L’estacié 2 és I’encarregada de netejar I’envas que ha de
contenir la beguda energética gracies a I’aire comprimit.
Aquesta estacid consta de dos grans engranatges i una
espécie de plataforma giratoria. La maquina giratoria té una
capacitat de 12 espais per als envasos, i mentre va girant el
va netejant. A la dreta es pot veure en planta el seu esquema

amb el sentit de circulacié de la I’estacio.

Esquema en planta de I’estacio 2
A continuaci6 s’adjunta una imatge general de I’estacié 2 complerta i una altra del detall

d’un engranatge:

Imatge de I’estacio 2 Imatge en detall de I’engranatge

El circuit de I’envas en aquesta estacié comenca situant-
se en un dels espais buits de I’engranatge. Aquest
primer engranatge gira en sentit contrari a les agulles del
rellotge i transporta I’envas fins que la maquina

giratoria I’agafa amb unes pinces.

Les pinces es poden veure detallades en la imatge de la
dreta. Hi ha un total de 12 pinces en la plataforma.
Cada pinca s’obre i es tanca individualment i a més

tenen un moviment vertical, ja que quan agafa un envas

Imatge detall de la pingca
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el gira 180 graus verticalment enfocant la boca de I’envas cap a la sortida d’aire comprimit.

En la imatge de I’esquerra es pot veure en detall
el sortidor d’aire comprimit. Aquest sortidor
esta enfocat cap amunt i aquesta és la ra6 per la
qual la pinga gira I’envas 180 graus.

Per acabar el recorregut que fa I’envas en
aquesta estacid, la pinca el torna a col-locar a la

seva posicio original, acaba de fer la volta a la

maquina giratoria i se situa en el segon

Imatge detall del sortidor d’aire comprimit

engranatge, ja preparat per anar a la seguent

estacio.

Per complementar I’explicacié del funcionament d’aquesta estacid, a continuacio s’adjunta

un grafic del procés de neteja de I’envas mitjancant aire comprimit.

Temps de neteja

Girarl'envasi

enfocar-lo ala boca
de |'aire comprimit

/ Girarl'envas ala
3 posicié inicial
i 3
Q—Q

Agafarl'envas Deixar I'envas

Grafic del procés de neteja de I’envas de I’estacio 2
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6.4. Estacio 3

L’estacio 3 s’encarrega d’omplir envas amb el liquid
energeétic.

A I’esquema de la dreta es pot veure I’estacio 3 en
planta i el sentit de circulaci6. Es pot observar que
aquesta estacié consta de dos engranatges, igual que
en I’estacid anterior, una espécie de plataforma

giratoria i a mes un gran “visensfi” que en el grafic

s’anomena E4.1.

Esquema en planta de I’estacio 3
La maquina giratoria té una capacitat de 12 ampolles, igual que en I’estaci6 2, i funciona
amb el mateix sistema anterior, amb la diferencia que aqui, mentre la plataforma va girant

es va omplint I’ampolla de liquid.

Tot seguit es mostra una imatge general de I’estacio, una del diposit que conté el liquid que
s’utilitza en aquesta per omplir I’lampolla i una altra del “visensfi”, la funcié del qual és
marcar I’espai de temps qui hi ha d’haver entre ampolla i ampolla.

SN {971

*« T

Imatge 1 de I’estaci6 3 Imatge del diposit Imatge del visensfi

En la imatge que s’adjunta a continuaci6 es pot veure en detall una de les plataformes

individuals que hi ha a I’estacio.



MODELITZACIO | CONTROL D’UNA LINIA D’EMBOTELLAR 17

Aquesta estacié agafa I’envas, el col-loca s’obre la
plataforma que hi ha més a baix i el puja fins col-locar
I’envas a dins de la boca. Un cop col-locat, comenca el
procés per omplir I’ampolla. Quan el liquid de dins
I’ampolla és I’adequat, s’injecta nitrogen per acabar
d’omplir la resta d’espai buit que queda dins, amb
I’objectiu d’eliminar-ne I’aire. Aquest és un sistema
similar al de fer el buit, per0 més adequat quan es tracta

d’ampolles senzilles de plastic, ja que el buit les podria

deformar.

Detall estacié 3

Un cop s’ha injectat el nitrogen es torna a col-locar I’ampolla en el segon engranatge i

aquest torna I’ampolla plena a la linia d’embotellar.

Per entendre millor el funcionament anterior, a continuacié s’adjunta un grafic del procés

d’ompliment de la botella.

Temps per omplir

Collocacié plataforma Collocacidé plataforma
Agafar l'envas Deixar I'envas

Grafic del procés d’ompliment



18 ESPECIFICACIONS DE LA MAQUINA ORIGINAL

6.5. Estaci6 4

La funcié de I’estacio 4 és posar el tap de I’ampolla

i comprovar que s’ha posat correctament.

A la dreta es pot veure I’esquema en planta de
I’estacié 3. En aquest esquema s’han marcat tres
maquines interessants dins de la mateixa estacio, la
funcio de les quals és la seglent:

e E4.1: Posar el tap a I’ampolla i enroscar-lo

suaument.

e E4.2: Enroscar el tap definitivament amb la
forga adequada. Esquema en planta de I’estacio 4

e E4.3: Comprovar que hi hagi tap a I’ampolla.

A continuaci6 es mostren tres imatges generals de I’estacio 4.

Imatge 1 de I’estaci6 4 Imatge 2 de I’estaci6 4 Imatge 3 de I'estaci6 4

El primer que fa aquesta estacié és agafar I’ampolla pel coll i girar la plataforma una
posici6. Un cop ha girat, la maquina “E4.1” posa el tap i I’enrosca suaument. Després torna

a girar la plataforma una altra posicié perqué la maquina “E4.2” enrosqui el tap
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completament. Per acabar, la part de I’estacio “E4.3”, gracies a un sensor que incorpora,
comprova que el tap estigui ben col-locat.

En la imatge adjuntada a continuacio, es pot veure una imatge en detall de la maquina E4.1

de I’estacio 4.

Imatge detall de E4.1

Les imatge que s’adjunten a continuaci6 sén els detalls dels altres dos elements importants
de I’estacio 4, “E4.2” i “E4.3".

Imatge detall de E4.2 Imatge detall de E4.3

Per acabar cal comentar que I’element “E4.3” no és original de la linia d’embotellar, sin6

que s’ha afegit a posteriori per donar més seguretat al procés de col-locacio del tap.
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6.6. Estaci6o 5

La funcié de I’estacio 5 és imprimir la data de

ES

caducitat i el niumero de lot a I’ampolla i posar

I’etiqueta.

En la imatge de la dreta es pot veure I’esquema
d’aquesta estacié. S’hi poden identificar diversos

elements:

e E5.1: S6n dos motors que netegen la part

exterior de I’ampolla per aixi poder imprimir

la data de caducitat i posar I’etiqueta.

e E5.2: Es una impressora de raig de tinta, la Esquema en planta de I"estaci6 4
funcié de la qual és imprimir la data de
caducitat i el lot del producte a I’ampolla.

e Al final de la cintra transportadora es poden veure representats els rotllos que

col-loguen i enganxen I’etiqueta.

Entrant en detall en els components de I’estacio, en les seguents imatges es poden veure els

dos motors de neteja (E5.1) travessats per la cinta transportadora.

Imatge general 1 dels motors Imatge general 2 dels motors
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Tal i com s’ha explicat anteriorment, un cop estan netejades les ampolles passen per la
impressora de raig de tinta. Aquesta impressora la configura un operari a través de la
pantalla que es veu en la seglient imatge. S’adjunta, a més, una fotografia de la impressora
de tinta.

Imatge pantalla configuracié Imatge impressora de raig de
tinta

Per acabar amb I’explicacié del recorregut de I’ampolla en aquesta estacio, es poden veure
a continuacié unes imatges del sistema de rotllos que fan possible I’etiquetatge de

I’ampolla.

Imatge general dels rotllos Imatge general 2 del rotllos

El funcionament és simple, I’ampolla en passar per aquest punt de la linia fa girar el

sistema de rotllos i ella mateixa es col-loca I’etiqueta.
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6.7. Estacio 6
La funcié principal de la ultima estacio de la
linia d’embotellar és acumular les ampolles que

ja han passat per tot el procés.

En I’esquema de la dreta es pot veure la forma
d’aquesta  estacio, una plataforma semi
rectangular on la cinta transportadora arriba al
seu final i amb una cabuda aproximada per a 50

ampolles.

J

Esquema en planta de I’estacid 6

La idea és que les ampolles que s’acumulin les tregui un operari manualment i les porti

caminant a una altra linia d’empaquetatge independent.

En la segient imatge de I’estacio 6 es pot veure la volumetria d’aquesta estacio.

Imatge I’estacio 6
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7. Especificacions de la maqueta virtual
El primer que s’ha de fer per poder dissenyar la maqueta virtual de la linia d’embotellar és
modelitzar la linia original, aixi doncs, s’han d’agafar les parts més importants i

interessants de la linia d’embotellar original i aplicar-les a la maqueta virtual.

ES
E2 E3 o
_ +] 4] !

. 0
Eé,

\\Y L

7.1. Simplificacions
En aquest apartat es pretén argumentar la modelitzacié de la dinamica (maqueta virtual)
que es fara de la linia d’embotellar original. Tenint en compte que el que es vol fer és una
simulacié de la maqueta de la linia, la linia real s’ha de simplificar bastant.

Es recorda que la linia té 6 parts ben diferenciades a les que s’ha anomenat estacions.

La modelitzacié de la primera estacio, que és la plataforma giratoria que subministrara
continuament les ampolles a la linia, no es representara graficament a el SACADA. EIl que
es pretén és crear un “bot0” que serveixi per afegir una botella buida a I’inici de la linia en

gualsevol moment.

L’estacid 2 és la seguent a modelitzar. Aquesta estacio neteja les ampolles injectant aire a
pressid. Es una plataforma giratdria amb una capacitat per netejar 12 ampolles
simultaniament. En aquest cas, la modelitzacié d’aquesta part es fara agafant només la seva
funcié principal, netejar ampolles amb aire comprimit. Per tant, aquesta part modelitzada
sera I’estacio 1 de la linia virtual (SCADA).

L’estacié 3 funciona de forma similar a I’anterior estacio, pero enlloc de netejar les

ampolles el que fa és omplir-les amb el liquid energétic. Com en el cas anterior, la
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modelitzacié de I’estacié es fara nomeés agafant la seva funcid principal. El resultat és
I’estacio 2 del SCADA on s’omplira I’lampolla amb el liquid energétic.

L’estacid 4, posa el tap a I’ampolla. Aquesta es divideix en dues parts: la primera part és
una maquina que només col-loca el tap a I’lampolla i la segona part acaba de pressionar el
tap amb una pressié determinada. La modelitzacié d’aquesta estacio sera unificar aquestes
dues parts en una sola maquina, la funcio de la qual sera posar el tap a I’ampolla virtual i

enroscar-lo fort. Aquesta modelitzacio és I’estacié 3 del SCADA.

7.2. Justificacio de la soluci6 global (eines utilitzades, SCADA, ...)
La soluci6 per poder realitzar la maqueta virtual amb eficiéncia i amb un bon detall passa
per programar un PLC utilitzant el programari de la casa Rockwell Software. Aquesta
marca té les eines suficients per poder complir amb els objectius del software del projecte.

Els programes especifics que s’utilitzaran seran els seglents:

e RS Logix 5000. Aquest producte s’ha creat per _
funcionar en els sistemes operatius Windows. El _Q Ill.ng

software esta destinat a la creacio dels programes de % @ -3“':'---7'*-7'-' ":-‘ =

I’automat en llenguatge d’esquema de contactes o - e e
també logica d’escala (Ladder). Inclou edicié de

Ladder i verificador de projectes entre altres coses. Aquest programa permet poder
programar el PLC perqué controli el funcionament total de la maqueta virtual. A
més, aquest programa permet separar la programacidé de la maqueta virtual i el

control de la mateixa. Tot el programa sera tipus leadder.

Si s’entra una mica en detall, la maqueta virtual es programa en la

- Tasks
dinamica del PLC, a més, no s’ha de poder modificar un cop ha - 33 Dinamica
+ L8 Basica
estat programada i verificat el seu correcte funcionament. El - 8 MainTask

, . MainP
programa de control de la maqueta ha d’estar situat en la tasca # - MainProgram

principal i pot ser modificat per I’usuari.

L’objectiu principal de la separacio de les dues parts més importants (SCADA i programa

de control) és que les parts tinguin tot el seu programa de funcionament intern molt ben
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separat, i amb els seus tags interns corresponents, per tal que la maqueta virtual tingui un

programa que no es pugui modificar. En canvi, el programa per controlar la maqueta

virtual he de quedar molt ben definit en el programa del control.

Tal i com s’ha comentat al principi, un clar exemple de I’aplicacié que pot representar

aquesta separacid és que pot ser utilitzat com a material universitari per als iniciats en el

mon de I’automatitzacié en PLCs, ja que només amb el programa de dinamica (SCADA),

els alumnes podran fer el seu propi programa de control utilitzant uns tags predefinits per
I’autor del SCADA.

. RS View 32. Es un programa de software basat en

. D .. ) . . - Vig 32 ;
Windows per la creaci0 i execucié d’aplicacions \J/ Emwl”

i il
[T 2

d’adquisicio de dades, monitoreig i aplicacions de control. &+
Disposa de les eines necessaries per la creacio de tots els aspectes d’una interficie
maquina — ordinador, incloent les pantalles de grafics animats en temps real,

tendéncies i resum de les alarmes.

Amb aquest programa es crea la interficie grafica de la maqueta virtual. Cal recordar que

aquesta interficie estara controlada per el PLC i aquest estara programat utilitzant el RS
Logix 5000.

RS Linx. La funcio d’aquest programa és connectar els

. P . .. : . e  Varsion
programes anteriors entre si, 6és a dir, inicialment el LBE K " RSLinx. =G

\(_, ez Netweeks and Devices
programa creat per el RS Logix 5000 es descarregara en ‘_

el PLC gracies al RS Linx. Un cop descarregat, el RS *™ i
Linx permetra la connexié del PLC, un cop ja programat, amb la maqueta virtual
(SCADA) que és el RS View 32,
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7.3. Especificacions de funcionament de la maqueta
Un cop modelitzada la linia d’embotellar a través de les simplificacions que s’han fet de la
linia original i sabent els programes que s’utilitzen, ja s’esta en disposicio d’especificar el

funcionament de la maqueta virtual.

Les ampolles s’afegiran directament a la cinta transportadora. Aquesta cinta moura
I’ampolla i la fara passar per les diferents estacions. En I’apartat de simplificacions s’ha
explicat que la maqueta virtual tindra un total de 4 estacions. La primera estacio netejara
I’ampolla amb aire comprimit, la segona estacié omplira I’ampolla del liquid, la tercera
estacié posara el tap a I’ampolla i la Gltima netejara la part exterior de I’ampolla per poder-

li imprimir la data de caducitat i a més posar-li I’etiqueta.

Quant I’ampolla arribi al final de la cinta desapareixera i ja haura completat el total del seu

recorregut.

A continuacié es pot veure un grafic esquematic de I’idea general dels passos i la
distribucio de la maqueta virtual.

ESTACIO 1 ESTACIO 2 ESTACIO 3 ESTACIO 4

| | |
( CINTA TRANSPORTADORA |
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8. Disseny de les pantalles de la maqueta virtual

En aquest apartat s’explicaran breument les 3 pantalles que formen la maqueta virtual.
L’explicacié acurada de les diferents pantalles i el seu programa que fa possible la

dinamica, s’explicara en els segients capitols.

8.1. Pantalla Inicial
Aguesta és la pantalla inicial de la simulacié i dona una idea visual del tema del qual tracta
el projecte. S’inicia automaticament en posar la maqueta virtual (SCADA) en marxa (run
project). A la imatge que s’adjunta a continuacidé es pot veure la pantalla inicial del
SCADA amb el titol del projecte, la carrera universitaria, I’alumne del projecte, el tutor, la

data i la versio de la maqueta.

I F= Inicial - Display

PROJECTE FINAL CARRERA ETI - MODELITZACIG | CONTROL D'UNA LiNIA DEMBOTELLAR - FERRAN DOMINGO ESTEBAN Versié: v1.0
PANTALLA INICIAL |_PANTALLA PRINCIPAL ]| [ PANTALLA ESTADISTIOUES ||
[ b |

T

| MODELITZACIO | CONTROL D'UNA LINIA DEMBOTELLAR |

ALUMNE: FERRAN DOMINGO ESTEBAN
TUTOR:  JORDY AYZA GRAELLS
PRIMAVERA 2009

Imatge de la Pantalla Inicial del SCADA

A la part superior de la pantalla és on se situa el sistema de botons que permetra canviar de
pantalles. Es pot apreciar en aquets botons que en aquests moments s’esta dins la pantalla

inicial i que es pot accedir a la Principal i a la d’Estadistiques fent un clic.

|[__PANTALLA PRINCIPAL ]| | PANTALLA ESTADISTIGUES ]|

Pantalla actual Pantalles accessibles
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8.2. Pantalla Principal
Com bé indica el seu nom, aquesta és la pantalla més important de la maqueta virtual. Es la
pantalla on es pot veure la linia d’embotellar virtual completament amb tots els botons que

la poden fer funcionar.

En la imatge que s’adjunta a continuacid es pot veure aquesta pantalla del SCADA.

F= Principal - Display

PROJECTE FINAL CARRERA ETI - MODELITZACIO | CONTROL D'UNA LiNIA D’EMBOTELLAR - FERRAN DOMINGO ESTEBAN Versié: v1.0
[l PANTALLA INICIAL ] PANTALLA PRINCIPAL | CPANTALLA ESTADISTIOUES ||

Mamnal I (”l ETUF cml — — _I _I
i o
Qmplir D

-_ ._ ._ ._ m

Imatge de la Pantalla Principal del SCADA

En la part superior de la pantalla es poden veure les dades més importants del projecte. A
continuacid, tenim el sistema de botons explicat anteriorment, amb el bot6 de la pantalla
principal remarcat. Tot seguit, es pot veure la linia d’embotellar amb les finestres tancades

i per acabar, la botonera que controlara la linia.
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8.3. Pantalla Estadistiques
Com en el punt anterior, només es fa una petita introduccio de la pantalla que es trobar en
la maqueta virtual. L’explicacié acurada de la pantalla d’estadistiques i la seva

programacio és veu relaxada en el capitol 10.

Aguesta pantalla ens mostra les principals estadistiques de produccié de la linia

d’embotellar. En la seglient imatge es veu la pantalla d’estadistiques.

[ FE estadistiques - Display

IPROJECTE FINAL CARRERA ETI - MODELITZACIG | CONTROL D'UNA LiNIA D'EMBOTELLAR - FERRAN DOMINGO ESTEBAN Versio: v1.0
I PANTALLA INICIAL i [[_PANTALLAPRINGIPAL ]| PANTALLA ESTADISTIQUES
[ PRODUCCIO DE LA LINEA DEMBOTELLAR | I TEMPS DE LA SIMULACIO EN CADA MODE \
AMPOLLES TOTALS [ o | TEMPS EN MODE MANUAL [ 0 [0 %]
AMPOLLES EN LA LiNIA [0 ] TEMPS EN MODE SEMI-AUTOMATIC | 0 [0 %)
AMPOLLES PRODUIDES [0 ] TEMPS EN MODE AUTOMATIC [ 0 [0 %)
AMPOLLES CORRECTES [0 ] TEMPS EN MODE POSTA A PUNT _ | 0 [ 100 % |
AMPOLLES INCORRECTES [ o | ] _
_ TEMPS TOTAL SIMULACIO [ 0 [100 % |
AMPOLLES QUE SHAURIEN D'HAVER PRODUIT |0 | T
RENDIMENT DE LA PRODUCCIO [0 ]

TEMPS IDEAL ENTRE AMPOLLES PRODUIDES 5'09630 i {ms)

Imatge de la Pantalla d’Estadistiques del SCADA

Com en les pantalles anteriors, en la part superior es troba el petit resum del projecte i els
botons per saber en quina pantalla estem i per poder accedir en les altres pantalles.

En la part central es poden identificar les dues columnes principals de les estadistiques: la
primera ens indica les dades de produccié de la linia i la segona el temps de simulaci6 en
cada mode.
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9. Disseny de la pantalla principal de la maqueta virtual
En aquest apartat s’explicara en detall el disseny de la totes les parts que formen la pantalla
principal de la maqueta virtual i el programa que fa possible la seva dinamica de
funcionament. La programacié de la maqueta virtual esta situada en la tasca de la dinamica,

aquesta programacio és de tipus Leadder Diagram.

9.1. Disseny general
S’ha intentat que el disseny de linia d’embotellament sigui el més senzill i esquematic
possible, ja que aixi tothom es pot fer una petita idea de com és la maqueta virtual amb un

cop d’ull.

Tot seguit es pot veure una imatge global del disseny de linia d’embotellar.

scADA ||

Coritrol ||

mobe | [ ciuiaTransPoRl. || crasH |[ cONIROLESTACIG 1 |[ CONTROLESTACIG 2 |[ CONTROLESTACIG3 |[  CONTROLESTACIGS |

Mannal _ | oN | =Top || | abrir Dt obir DER abiir Actiar Wiotor Metejar o | sTor
crah El Tancar Bqlerd Tancar Bqlerd Tancar Parar . s
= Iiressora "
SentAatnte _ ARPOUA TN =0 | cmie Pajar Parar Pajar Parar Fijar BRITaH =
ATDNEE _ | AR || | Bakar sabar cmpli D | Batiar (GIiYE) (REfltes
N | [ ACCIONS PROHIBIDES |
NEEELY [E =] & J== |

Imatge de general de la linia d’embotellar

En aquesta petita introduccié en la linia, es pot veure que té quatre estacions ben
diferenciades, s’anomenen estacio 1, estacid 2, estacid 3 i estacio 4 (I’explicacio de cada
estacié queda descrita en els segiients punts). També es pot veure una cinta transportadora

en tot el procés i molts botons i visualitzadors que s’explicaran a continuacio.
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9.2. Estacio 1

La primera estacié que es troba en el procés de la linia és I’estacio 1. La seva funcio és
netejar I’ampolla gracies a I’aire comprimit.

La seglient imatge mostra la ubicacié de I’estaciéo 1 en la linia d’embotellar amb la
botonera que controla I’estacio.

wa G

,;_
“m
e

[ CONTROLESTACIOT | oot e

cibrir ot
M= Esqueid

. Pijar Parar
Batsar

Imatge de la ubicacié de I’estacio 1 dins la linia d’embotellar

Les parts principals de I’estacio son les que s’anomenen pinga E1 i barra E1. La pinga E1
és I’encarregada de subjectar I’ampolla buida i subjectar-la mentre es va netejant amb I’aire
comprimit, en canvi, la barra E1 subjecta la pinca E1 i s’encarrega del moviment de

I’ampolla. En la imatge seglient es pot veure la forma grafica de la pinca i la barra.

Pinga E1 Barra E1
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9.2.1.Dinamica
La pinca i la barra de I’estacié 1 tenen tres moviments principals que es poden veure

esquematitzats en la seglient imatge.

Imatge moviment Pinca i Barra E1:

Obrir/Tancar:

Pujar/Baixar: &

Dreta/Esquerra: &

En la imatge es pot veure en detall el control de I’estacio 1. Aquesta estacid té un total de 7

botons i 7 visualitzadors que indiquen I’estat de cada element del control.

CONTROL ESTACIO 1
Obrir | Dreta |
Tancar | Esquerre‘
Fujar | Farar |
Baixar |

Control estacio 1

Botd Obrir: Aquest boto serveix per obrir la pinca de I’estacio 1. EI programa és simple:
si quan es prem aquest boto tot és correcte, la pinga s’obra; en canvi, la pin¢a no es podra
obrir en les diferents situacions:

e La barra esta pujant o baixant.

e La pinca té una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicié inferior.
Aguesta situacio esta considerada com a accio prohibida de la maqueta virtual; la
definicio i el programa d’accid prohibida s’explica en el punt d’accions prohibides
d’aquest titol.

e | ’estacio esta aturada, “Parar”.

Botd tancar: Aquest botd serveix per tancar la pinga de I’estacié 1. Com en el cas del boto

anterior, la pinca es podra tancar si no es produeix cap de les seglients situacions:
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e La barra esta pujant o baixant.
e La pincaté una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicié inferior.

e | ’estacio esta aturada.

A la seglent imatge es pot veure la diferéncia grafica entre la pinca oberta o la pinca

tancada.

Pinca oberta Pinca tancada

Boto pujar: Aquest boté permet pujar la barra de I’estacio 1 que subjecta la pin¢a. Es pot
fer pujar la pinca si no es produeix cap de les seglient situacions:

e La barra esta baixant.

e La barra esta en funcionament.

e S’hadetectat “crash” a I’estacio 1.

e | ’estacio esta aturada.

Boto baixar: Aquest boto permet pujar la barra de I’estacio 1 que subjecta la pinca. Es pot
fer baixar la pinca si no es produeix cap de les seglient situacions:

e La barra esta pujant.

e La barra esta en funcionament.

e S’hadetectat “crash” a I’estacio 1.

e | ’estacio esta aturada.

A la seglient imatge es pot veure la diferéncia grafica entre la pinca baixada o la pinca
pujada. A més, sempre que la barra esta baixant o pujant, hi ha un moviment giratori que fa

més atractiva la dinamica del moviment.

Pinca baixada Pinca pujada
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Botd desplacar dreta: Aquest polsador serveix per desplacar la barra que subjecta la pinca
a la dreta. L’estacio es pot desplacar a la dreta si no es compleix cap de les seglients
condicions:

e Labarra s’esta desplacant a I’esquerra.

e La barra no esta a la part superior. Aquesta situacio esta considerada com accio
prohibida de la maqueta virtual, la definicié i el programa d’accié prohibida
s’explica en el punt d’accions prohibides d’aquest titol.

e L’estaci0 esta saturada. S’anomena estaci0 saturada quan s’acumulen masses
ampolles en la seguent estaci6. Si no s’aturés I’estacid quan s’acumulessin les
amolles es podria produir un xoc entre les ampolles aturades i I’ampolla que hi ha a
I’estaci6. Com en la condicié anterior, aquesta situacié esta considerada com a
accio prohibida de la maqueta virtual.

e L’estacio6 esta aturada.

Botd desplacar esquerra: Aquest polsador serveix per desplacar la barra que subjecta la
pinga a I’esquerra. L’estacié es pot desplacar a I’esquerra si no es compleix cap de les
seguents condicions:
e Labarras’esta desplacant a la dreta.
e Hi ha una ampolla a I’estacid. En aquest cas, si hi ha una ampolla en I’estacio,
I’estacio no pot anar cap a I’esquerra. Aixo es degut a que si es permetés, hi podria
haver un xoc entre les ampolles que estan esperant-se per entrar a I’estacid i
I’ampolla que s’esta subjectant.
e Labarrano esta a la part superior.

e L’estacio esta aturada.

A la segiient imatge es pot veure la diferencia grafica entre la barra que subjecta la pinca a

I’esquerra 0 a la dreta.

Barra a I’esquerra Barra a la dreta
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Botd parar: Aquest polsador serveix per parar I’estacié 1 en qualsevol moment.

9.2.2.Sensors
Per controlar la dinamica de I’estacio 1 és molt important saber quins sensors implementen

aquesta estacio:

CONTROL ESTACIO 1

Dreta |
Esquerrd
Parar |

Obrir

Tancar

Fujar

Baixar

a4

Control estaci6 1

Sensor pinga oberta: Indica que la pinca esta oberta. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estaci6 1.

Sensor pinga tancada: Indica que la pinca esta tancada. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estaci6 1.

Sensor barra superior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part superior.
Aquest sensor es pot trobar en el control de I’estacid 1 i a la maqueta virtual de la linia.

Sensor barra inferior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part inferior.
Aqguest sensor es pot trobar en el control de I’estacio 1 i a la maqueta virtual de la linia. A
continuacié es poden veure els visualitzadors dels sensors que hi ha a I’estacio.

Sensor pinga baixada Sensor pinga pujada

Sensor barra dreta: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la dreta de I’estacio 1.

El sensor es troba Gnicament en el control de I’estacié 1.
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Sensor barra esquerra: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a I’esquerra de
I’estacio 1. El sensor es troba Gnicament en el control de I’estaci6 1.

Sensor estacio aturada: Aquest ultim sensor indica que I’estacio esta aturada.

Per entendre millor la ubicacid dels sensors i indicadors que s’han explicat, a continuacio

es pot veure un esquema dels sensors/indicadors que es poden trobar en I’estacio 1.

Indicador del moviment
de la barra E1 H

| L Sensor pinga superior
1 o]

Indi.cador de L. Sensor pinca inferior
funcionament

Sensor 2

Sensor 1 N

Sensors/indicadors de I’estacio 1

El sensor 1 i el 2 estan explicats acuradament en els apartats dels moviments de les

ampolles.

9.2.3. Grafcet del programa ! l

En aquest cas, per poder programar la dinamica de

I’estaci6 1 no és necessari programar amb un

grafcet. Aix0 es degut a que els moviments

d’aquesta dinamica son bastant senzills.

o o o h
Cal comentar que quan una ampolla es subjectada 50 o1 3
per I’estacié 1, aquesta ampolla queda invisible i * I FURSHDERINT I .
apareix I’ampolla de I’estacié 1. Per entendre aquest

funcionament és molt recomanable mirar-se els Imatge SCADA en “Edit Mode”
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programes del moviment de les ampolles (explicats en els seguents punts) i el SCADA en
“Edit Mode”. A la imatge anterior es pot veure la pantalla de SCADA en “Edit Mode”
només de I’estacio 1. En aquesta imatge es pot apreciar que hi ha 2 ampolles, la primera és
I’ampolla que recorre tota la linia transportadora i la segona és I’ampolla immobil de

I’estacio 1. Aquest funcionament s’aplica en I’estacid 2 i 3 de la linia de produccio.

9.2.4. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben en I’Annex tags: Dinamica.

9.2.5. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba en dos llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

Moviment estacio 1: En aquest programa es pot trobar el moviment horitzontal de

I’estacio 1.

Moviment pinca estacié 1: En aquest altre programa es pot trobar el moviment d’obrir i
tancar la pinc¢a, baixar i pujar la barra que subjecta la pinca i el moviment giratori que

s’activa quan es puja o baixa la pinca.

9.2.6. Imatges de I’estacié en moviment

A continuaci6 es mostren algunes imatges de I’estacié 1 en funcionament.
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Imatges de I’estacio 1 en funcionament
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9.3. Estacio6 2

La segona estacio que es troba en el proces de la linia és I’estacié 2. La funcié d’aquesta

estacid és omplir I’ampolla amb la beguda energetica.

La seglient imatge mostra la ubicacié de I’estaciéo 2 en la linia d’embotellar amb la

botonera que controla I’estacio.

[conmkoresiacioz| -

bl

Tancar Exquerd]

Pajar Parar

Babar amplir e |

Imatge de la ubicacié de I’estacio 2 dins la linia d’embotellar

Com en I’apartat anterior, les parts principals de I’estacid son les que anomenarem pinca
E2 i barra E2. La pinga E2 és I’encarregada de subjectar I’ampolla buida i aguantar-la
mentre es va omplint, en canvi, la barra E2 subjecta la pinga E2 i s’encarrega del moviment

de I’ampolla. En la imatge seguent es pot veure la forma grafica de la pin¢a i la barra.

|

L]
1
1

3

Pinga E2 Barra E2
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9.3.1.Dinamica
La pinca i la barra de I’estacié 2 tenen tres moviments principals que es poden veure

esquematicament a la seglient imatge.

Imatge moviment Pinca i Barra E2:
Obrir/Tancar:

Pujar/Baixar: &

Dreta/Esquerra: &=

A la imatge es pot veure en detall la botonera que controla I’estacié 2. Aquesta estacié té

un total de 8 botons i 7 visualitzadors que indiquen I’estat de cada element del control.

CONTROL ESTACIO 2

Obrir | Dreta |
Esquerr .

PUJar Parar

Baixar | Cmplir Dip |

Control estacio 2

Tancar

Botd Obrir: Aquest boto serveix per obrir la pinca de I’estacio 2. El programa és simple:
si en prémer aquest boto tot és correcte, la pingca s’obre; en canvi, la pinca no es pot obrir
en les diferents situacions:

e La barra esta pujant o baixant.

e La pinca té una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicié inferior.
Aguesta situacid esta considerada com a accio prohibida de la maqueta virtual, la
definicié i el programa d’accié prohibida esta situada en el punt d’accions
prohibides d’aquest titol.

e | ’estacio esta aturada, “Parar”.

Botd tancar: Aquest botd serveix per tancar la pinca de I’estacio 2. Com en el cas anterior,

la pinca es podra tancar si no es produeix cap de les segients situacions:
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e La barra esta pujant o baixant.
e La pincaté una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicié inferior.

e L ’’estacio esta aturada.

En la segiient imatge es pot veure la diferencia grafica entra la pinca oberta o la pinca

tancada.

Pinca oberta Pinca tancada

Boto pujar: Aquest botd permet pujar la barra de I’estacio 2 que subjecta la pinga. Es pot
fer pujar la pinca si no es produeix cap de les seglient situacions:

e La barra esta baixant.

e La barra esta en funcionament.

e S’hadetectat “crash” a I’estacio 2.

e | ’estacio esta aturada.

Boto baixar: Aquest botd permet pujar la barra de I’estacié 2 que conté la pinca. Es pot fer
baixar la pinga si no es produeix cap de les seglent situacions:

e La barra esta pujant.

e La barra esta en funcionament.

e S’hadetectat “crash” a I’estacio 2.

e | ’estacio esta aturada.

A la seglient imatge es pot veure la diferéncia grafica entre la pinca baixada o la pinca
pujada. A més, sempre que la barra esta baixant o pujant, hi ha un moviment giratori que fa

més atractiva la dinamica del moviment.

Pinca baixada Pinca pujada
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Botd desplacar dreta: Aquest polsador serveix per desplacar la barra que subjecta la pinca
a la dreta. L’estacio es pot desplacar a la dreta si no es compleix cap de les seglients
condicions:

e Labarra s’esta desplacant a I’esquerra.

e La barra no esta a la part superior. Aquesta situacio esta considerada com a accio
prohibida de la maqueta virtual; la definicié i el programa d’accié prohibida
s’explica en el punt d’accions prohibides d’aquest titol.

e L’estaci0 esta saturada. S’anomena estaci0 saturada quan s’acumulen masses
ampolles en la seguent estaci6. Si no s’aturés I’estacid quan s’acumulessin les
amolles es podria produir un xoc amb les ampolles aturades i I’ampolla que hi ha a
I’estaci6. Com en la condicié anterior, aquesta situacié esta considerada com accid
a prohibida de la maqueta virtual.

e Sil’estacio esta aturada.

Botd desplacar esquerra: Aquest polsador serveix per desplacar la barra que subjecta la
pinga a I’esquerra. L’estacié es pot desplacar a I’esquerra si no es compleix cap de les
seguents condicions:

e Labarra s’esta desplacant a la dreta.

e Hi haunaampolla a I’estacié. En aquest cas, si hi ha una ampolla a I’estacio, no pot
anar cap a I’esquerra. Aix0 és degut a que si es permetés, hi podria haver un xoc
entre les ampolles que estan esperant-se per entrar a I’estacio i I’ampolla que s’esta
subjectant.

e Labarrano esta a la part superior.

e L’estacio6 esta aturada.

A la segiient imatge es pot veure la diferencia grafica entre la barra que subjecta la pinca a

I I

I’esquerra 0 a la dreta.

Barra a I’esquerra Barra a la dreta
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Botd per omplir diposit: Aquest polsador serveix per omplir el diposit del liquid que

omple I’ampolla.
Botd parar: Aquest polsador serveix per parar I’estacié 2 en qualsevol moment.
9.3.2.Sensors

Per controlar la dinamica de I’estacio 2 és molt important saber quins sensors implementa

aquesta estacio:

CONTROL ESTACIO 2

Obrir | Dreta |
Tancar | Esquerrd.
Pujar_| Parar |
Baixarl Omplir Dip |

Control estacio 2

Sensor pinga oberta: Indica que la pinga esta oberta. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estaci6 2.

Sensor pinca tancada: Indica que la pinca esta tancada. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estacio 2.

Sensor barra superior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part superior.

Aquest sensor es pot trobar en el control de I’estacié 2 i a la maqueta virtual de la linia.

Sensor barra inferior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part inferior.
Aquest sensor es pot trobar en el control de I’estacio 2 i a la maqueta virtual de la linia. A

continuacid es poden veure els visualitzador dels sensors que hi ha a I’estacio.

Sensor pinca baixada Sensor pinca pujada
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Sensor barra dreta: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la dreta de I’estacio 2.

El sensor es troba Unicament en el control de I’estacio 2.

Sensor barra esquerra: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a I’esquerra de

I’estaci6 2. El sensor es troba Unicament en el control de I’estacio 2.

Sensor estacio aturada: Aquest ultim sensor indica que I’estacio esta aturada.

Per entendre millor la ubicacié dels sensors i indicadors que s’han explicat, a continuacio

es pot veure un esquema dels sensors/indicadors que es troben a I’estacié 2.

= Indicador i visualitzador del
nivell del liquid

Indicador del moviment B
de la barra E1 H d
_ L. Sensor pinca superior
Indicador de 1 m L
funcionament L Sensor pinga inferior

Sensor 4

\/

Sensor 3
8] e el (e
=] =]

Sensors/indicadors de I’estacio 2

El sensor 3 i el 4 estan explicats acuradament en els apartats dels moviments de les

ampolles.

9.3.3. Grafcet del programa
Com en I’estacio 1, per poder programar la dinamica de I’estacié 2 no és necessari
programar amb un grafcet. Aix0 es degut a que els moviments d’aquesta dinamica sén

bastant senzills.

9.3.4. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.
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9.3.5. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba en dos llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

Moviment estacio 2: En aquest programa es pot trobar el moviment horitzontal de

I’estacio 1.
Moviment pinca estacié 2: En aquest altre programa es pot trobar el moviment d’obrir i
tancar la pinc¢a, baixar i pujar la barra que subjecta la pinca i el moviment giratori que

s’activa quan es puja o es baixa la pinca.

9.3.6. Imatges de I’estacié en moviment

A continuacid es mostren algunes imatges de I’estacié 2 en funcionament.

1

| e | - o] -
_— e = .

Imatges de I’estacio6 2 en funcionament
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9.4. Estacio 3

La tercera estacid que es troba en el procés de la linia és I’estacio 3. La funcio d’aquesta

estacid és posar el tap a I’ampolla.

La seguent imatge mostra la ubicacié de I’estacio 3 a la linia d’embotellar amb la botonera
que controla I’estacio.

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ [ coNTROLESTACIGS |

Tancar | panr | . -
4 . e e e | Puar | ARQITap
VVVVV s B e = B

Imatge de la ubicacié de I’estacio 3 dins la linia d’embotellar

Com en I’estacid anterior, les parts principals d’aquesta son les que anomenarem pinca E2 i
barra E2. La pinca E2 és I’encarregada de subjectar I’ampolla buida i aguantar-la mentre es
posa el tap a I’ampolla, en canvi, la barra E2 subjecta la pinca E2 i s’encarrega del
moviment vertical de I’ampolla. En la imatge seguent es pot veure la forma grafica de la
pinca i la barra.

1
1
e
1
I_a

Pinga E3 Barra E3
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9.4.1. Dinamica

La pinca i la barra de I’estacié 3 tenen dos moviments principals que es poden veure

esquematicament a la seglient imatge.

Imatge moviment Pinca i Barra E2:

Obrir/Tancar:

Pujar/Baixar:

A la segiient imatge es pot veure en detall el control de I’estacié 3. Aquesta estacio té un

total de 7 botons i 6 visualitzadors que indiquen I’estat de cada element del control.

CONTROL ESTACIO 3
Obrir | Activarl
Tancar| Parar |
Fujar | Afegir Tap |
Baixar |

Control estaci6 3

Botd Obrir: Aquest boto serveix per obrir la pinca de I’estacio 3. El programa és simple:
si quan es prem aquest boto tot és correcte, la pingca s’obre; en canvi, la pinga no es pot
obrir en les diferents situacions:

e La barra esta pujant o baixant.

e La pinca té una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicio inferior.
Aguesta situacio esta considerada com a accid prohibida de la maqueta virtual. La
definicié i el programa d’accié prohibida esta situada en el punt d’accions
prohibides d’aquest titol.

e | ’estacio esta aturada, “Parar”.
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Botd tancar: Aquest botod serveix per tancar la pinca de I’estacié 3. Com en el boto
anterior, la pinga es podra tancar si no es produeix cap de les segiients situacions:

e La barra esta pujant o baixant.

e Lapinca té una ampolla subjectada i no detecta el sensor de posicio inferior.

e L’estaci6 esta aturada.

A la seglient imatge es pot veure la diferéncia grafica entre la pinga oberta o la pinca

tancada.

Pinga oberta Pinga tancada

Botd pujar: Aquest botd permet pujar la barra de I’estacié 3 que subjecta la pinga. Es pot
fer pujar la pinca si no es produeix cap de les segiient situacions:
e La barra esta baixant.

e | ’estacio esta aturada.

Botd baixar: Aquest bot6 permet pujar la barra de I’estacié 3 que subjecta la pinca. Es pot
fer baixar la pinca si no es produeix cap de les seglient situacions:
e Labarra esta pujant.

e | ’estacio esta aturada.

A la seglient imatge es pot veure la diferéncia grafica entra la pinca baixada o la pinca
pujada. A més, sempre que la barra esta baixant o pujant, hi ha un moviment giratori que fa

més atractiva la dinamica del moviment.

Pinca baixada Pinca pujada
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Botd activar: Aquest botd serveix per activar I’estacio 3, és a dir, activa la maquina que
posa el tap en I’ampolla. Es pot activat aquest bot6 si no es compleix cap de les seglients
situacions:

e Labarra de la pinca 3 no esta a la part superior.

e No detecta una ampolla subjectada.

e | ’estacio esta aturada.

Si es compleixen tots els requisits anteriors i es prem el boto activar, a la dinamica del
SCADA es veu en moviment com el tap es posa a I’ampolla. Tot seguit el pistd de I’estacid
retrocedeix per carregar un altre tap, en aquest moment es pot veure com en carregar el tap
al pisto, el nimero de taps en espera baixa i per tant buida un espai. Tot aquest moviment
esta integrat en el propi SCADA. El pist6 no retorna a la posicié inicial fins que la maquina
detecta que la pinca esta oberta i a la part superior, és a dir, quan I’ampolla ja ha marxat. Ja
amb I’estacié buida, el pistd automaticament retorna a la seva posicié d’inici esperant per

posar el tap a la segtient ampolla.

Boto parar: Aquest polsador serveix per parar I’estacié 3 en qualsevol moment.

Botd afegir tap: Aquest polsador serveix per afegir un tap a I’estacié 3. Per entendre
millor el funcionament d’aquest botd, en el segiient esquema es pot apreciar exactament

gue passa quan es prem aquest botd. Taps a afegir

v

Esquema del taps afegits

9.4.2. Sensors
Per controlar la dinamica de I’estacié 3 és molt important saber quins sensors implementen

aquesta estacio:
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CONTROL ESTACIO 3
Obrir | Activarl
Tancar Parar |
Fujar | Afeqir Tap |
Baixar |

Control estacio 3

Sensor pinga oberta: Indica que la pinca esta tancada. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estacié 3.

Sensor pinga tancada: Indica que la pinca esta tancada. Aquest sensor es pot trobar en el

control de I’estaci6 3.

Sensor barra superior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part superior.

Aquest sensor es pot trobar en el control de I’estacid 3 i a la maqueta virtual de la linia.

Sensor barra inferior: Indica que la barra que subjecta la pinca esta a la part inferior.
Aqguest sensor es pot trobar en el control de I’estacio 3 i a la maqueta virtual de la linia. A
continuacid es poden veure els visualitzador dels sensors que hi ha en I’estacié (maqueta

virtual de la linia).

Sensor pinga baixada Sensor pinga pujada

Sensor tap: Aquest sensor indica si I’ampolla que hi ha subjectada a I’estacio té tap o no.

La ubicacio del sensor és al costat de la barra de I’estacio 3.

Sensor estacio aturada: Aquest ultim sensor indica si I’estacid esta aturada. EIl sensor es

pot veure Unicament en el panell del control de I’estacio 3.
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Per entendre millor la ubicacié dels sensors i indicadors que s’han explicat, a continuacio

es pot veure un esquema dels sensors/indicadors que es poden trobar en I’estacio 3.

_ _ Indicador de funcionament

Indicador del
nombre de taps \
\

Indicador del moviment de
la barra E2

. Sensor pinga superior

T

Indicador del
moviment del pist6

Sensor tap

Sensor pinga inferior

Sensor 5 —

Sensors/indicadors de I’estacio 3

El sensor 5 esta explicat acuradament en els apartats dels moviments de les ampolles.

9.4.3. Grafcet del programa
En aquesta estacio s’hi poden diferenciar diferents moviments, alguns dels quals sén

senzills i no es necessari programar-los amb un grafcet.

Per exemple, en el cas del moviment de la pinca de I’estacié 3 no és necessari utilitzar
grafcet ja que la seva programacié és bastant simple. Igualment, per fer el moviment
d’obrir i tancar el pistd, el moviment giratori de la maquina dels taps i la dinamica dels taps

que estan en espera, tampoc s’ha utilitzat un grafcet.

En canvi, per programar la dindmica de funcionament de I’estacié per posar el tap a

I’ampolla s’ha utilitzat el seglient grafcet:
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E3 Obrir pistd

EMT.00 E3 Tap Visiblitat Ampolla=0

—~+ E3 Pistd Obert
E3 No hi ha taps

ENAT.O1 Mdaguina preparada

-+ Activar maquina

MP3 Sensor Barra Superior
AmpollaSubjectada E3
E3 Parar

ME3 Funcionant
E3 Tancar pistd
E3 Visiblitat Tap Ampolla=1

EMT.02

- E3 Pisté Tancat

EMT.03 Retirar ampolla maquina

-+ MP3 Sensor Pinga Oberta
C_MP3_BARRA3.ACC>2

Grafcet “Posar tap en I’ampolla™

9.4.4. Tags de la dinamica
Els tags utilitzats en el programa es troben en I’Annex tags: Dinamica, en I’apartat de

I’estacio 3.

9.4.5. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba en dos llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

Moviment pinca estacié 3: En aquest programa es pot trobar el moviment d’obrir i tancar

la pinca i baixar i pujar la barra que subjecta la pinga

Moviment estacio 3: En aquest programa es pot trobar el moviment per obrir i tancar el

pistd, el programa del grafcet “Posar tap en I’ampolla” i la dinamica dels taps en espera.
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9.4.6. Imatges de I’estacio en moviment

A continuaci6 es mostren algunes imatges de I’estacié 3 en funcionament.

Imatges de I’estacié 3 en funcionament
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9.5. Estacio 4
La seglient estacio que es troba en el procés de la linia és I’estacio 4. Les funcions
d’aquesta estacié son netejar I’ampolla, imprimir la data de caducitat i per acabar, posar

I’etiqueta a I’ampolla.

La seguent imatge mostra la ubicacio de I’estacid 4 dins la linia d’embotellar amb la

botonera que controla I’estacio.

CONIROLESTACIG 4 |

e |
. - - - . Impressora Acthar
Cinta Rotllos  on

Imatge de la ubicaciod de I’estacio 4 dins la linia d’embotellar

Aquesta estacid és la més senzilla de totes, té tres parts principals i cada un d’ells compleix
amb les funcions explicades anteriorment. En les seguents imatges es pot veure quina

funcié realitza cada element del SCADA:

n— 20

Motor neteja Impressora Rotllos Etiqueta
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9.5.1. Dinamica
En la seglient imatge es pot veure en detall el control de I’estacio 4. Aquesta estacio té un

total de 5 botons i 1 visualitzador.

CONTROL ESTACIO 4 |

Motor Neteja on | stop|
Impressora Activar |
Cinta Rofllos  on | stop|

;

Control estacio 3

Botd motor neteja “ON”: Aquest botd serveix per activar el motor neteja, seria

I’equivalent de connectar el motor a la corrent.

Botd motor neteja “STOP”: Aquest botd serveix per aturar el motor neteja. A més, es pot

prémer en qualsevol moment.

Botd impressora “ACTIVAR”: Aquest botd serveix per aturar el motor neteja. A la
seguent imatge s’aprecia com es veu visualment a la maqueta virtual el funcionament de la

impressora.

v

LASH!

Botd cinta rotllos “ON”: Serveix per activar el moviment dels rotllos.

Boto cinta rotllos “STOP”: Serveix per aturar el moviment dels rotllos. Cal comentar que
aquest boto és I’unic de tota la maqueta virtual que no és necessari prémer per veure’n el
seu funcionament, és a dir, en carregar el programa al PLC, el programa forca el boté cinta
rotllos “STOP” i el deixa de forgar quan detecta que alguna ampolla esta passant.
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9.5.2. Sensors

En aquesta estacio, degut a la seva senzillesa, només tenim un sensor:

Sensor impressora oberta: Indica que la impressora esta en funcionament. Aquest sensor

es pot trobar tan en la maqueta com en el control de I’estacio 4.

9.5.3. Grafcet del programa
En aquest cas tenim diversos grafcets, el primer és al programa de la dinamica del

moviment del motor de neteja i és el grafcet “Moviment cinta neteja”:

EMN.O Etapa inicial
-+ MN. Activar
Activar T_MNO
EMLT | MN. Linia 1
-+ T_MNO.DN
Activar T_MNI1
EMT.2 | MN. Linia 2
1 T_MN1DN
Activar T_MNO
EMT.3 MN. Linia 3
1 T_MNODN
EMT Activar T_MNI1
MT.4 | MN. Linia 1
T_MNT1.DN

Grafcet ““Moviment cinta neteja”
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Aquest grafcet és molt senzill: cada etapa activa una linia diferent i aixi s’aconsegueix un

efecte de moviment del motor.

Seguint en I’estacid 4, per poder realitzar la dinamica del moviment dels rotllos es
necessiten dos grafcets; el primer respon al moviment del rotllos i el segon controla

automaticament quan s’han de moure aquets rotllos.

EMR.O Etapa inicial
-+ MR. Activar
Activar T_MRO
EMR.T | MR. Linia 1
-+ T_MRO.DN
2 Activar T_MR1
EMR-2 | MR. Linia 2
4 T_MR1.DN
Activar T_MRO
EMR.3 | MR. Linia 3
-+ T_MRO.DN
Activar T_MR1
EMR-4 | \MR. Linia 1
4+ T_MR1.DN

Grafcet “Moviment rotllos™
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El funcionament del moviment dels rotllos d’etiquetes és quasi bé identic que el

funcionament del moviment de la cinta de neteja explicada en I’apartat anterior.

El seguent grafcet activa i desactiva la “PARADA” del moviment del rotllos de les
etiquetes quan detecta alguna ampolla. Per poder entendre aquest grafcet és recomanable
Ilegir i entendre I’apartat de la dinamica de les ampolles.

EE.O0 MR.PARADA = 1 "forgada”

->EMA1.16 +EMA2.16 -+ EMA3.16 ~\> EMA4.16 L EMAS.16

EE.1 MR.PARADA = 0 "forgada”

—+ EMAIL.16 "Moviment Ampolla 1. Etapa 16"
EMAZ2.16 "Moviment Ampolla 2. Etapa 16"
EMA3.16 "Moviment Ampolla 3. Etapa 16"
EMA4.16 “"Moviment Ampolla 4. Etapa 16"
EMAS.16 "Moviment Ampolla 5. Etapa 16"

Grafcet ““Moviment de les etiquetes™

L’altim grafcet de la dinamica de I’estacio 4 és el “Moviment Impressora”.

EIm.0

- Activar impressio

Elm.1 ME4 funcionant (splash)
T_ME4_SPLASH

T_ME4_SPLASH.DN

Grafcet “Moviment impressora”
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9.5.4. Tags de la dinamica
Els tags utilitzats en el programa es troben en I’Annex tags: Dinamica.

9.5.5. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba en llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

Moviment cinta neteja: En aquest programa es troba el moviment del motor que neteja

I’ampolla.

Moviment rotllos etiqueta: En aquest programa es pot trobar el moviment que fa girar els

rotllos que contenen les etiquetes..

Moviment estacio 4 etiqueta: Aquest programa controla quan es mouen els rotllos.

Moviment estacié 4 impressora: L ultim programa de I’estaci6 4 controla el moviment de

la impressora de raig de tinta.

9.5.6. Imatges de I’estacio en moviment

A continuaci6 es mostren algunes imatges de I’estacio 4 en funcionament:

Imatges de I’estacié 4 en funcionament
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9.6. Modes de funcionament
La primera botonera que es troba a la linia virtual és la dels modes de funcionaments. A la
seguent imatge de la pantalla del SCADA podem ubicar la botonera del modes de

funcionament, i comprovar que té quatre modes diferents:

waal |

|

Imatge de la botonera dels modes de funcionament

A la imatge de la dreta es pot veure amb més detall el sistema de _

botons que permet canviar d’un mode a un altre. El sistema és molt _
hanual I

senzill: hi ha un bot6 per activar cada un dels modes i a la dreta

d’aquest botdé hi ha un visualitzador de forma quadrada que |
indicara amb color verd en quin mode s’esta actualment. A més, en
LLomatic I

la part final de la botonera hi apareixen tres visualitzadors

anomenats E1, E2 i E3 respectivament. Aquets indicadors s’activen

(color verd) si I’estacid en concret esta a la seva posici6 inicial.

Imatge detall modes

......

posicio, que en les tres estacions és la mateixa, es produeix quan la pinca esta oberta i
situada a baix i a I’esquerra de I’estacid. Aquesta situacio es pot saber gracies als sensors

que té implementada la maqueta virtual.
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La part més interessant de la dinamica de funcionament dels modes és que cada un d’ells,
un cop activats, mostren els botons que es poden utilitzar, per exemple, el mode manual
habilitara molts més botons de control que el mode automatic. Aquesta manera de funciona
és degut a que en el mode manual, I’usuari ha de controlar totalment la linia utilitzant
unicament els botons. En canvi, en el mode automatic I’usuari nomes tindra habilitats
alguns d’aquest botons. Aquesta dinamica esta programada directament en el SCADA, és a

dir, els diferents modes posen visibles uns botons o uns altres.

Cal recordar que la funci6 de cada mode s’haura de programa en la part de control, i per
tant és I’usuari de programacié qui decideix la funcié final de cada mode, és a dir, en el
programa de la dinamica dels modes de funcionament I’Gnic que es fa és habilitar el mode
que se selecciona de forma manual i deshabilitar el mode antic, per la qual cosa la senyal
que rep el PLC és el visualitzador quadrat de color verd. Per tant, I’explicacié de cada

funcid dels diferents modes es pot trobar a la part del control del projecte.

En els segiient punts s’explica quins botons habiliten i deshabiliten cada un dels modes de

funcionament.

9.6.1. Mode de funcionament Manual
La funcio del mode manual és poder controlar la maqueta virtual manualment. La dinamica
de la maqueta s’ha programat de tal manera que es pot fer funcionar la linia de produccio
sense un programa de control ja que en prémer algun dels botons, en aquest mode, s’actua

directament sobre la dinamica del SCADA.

En la seguient imatge es pot apreciar tota la botonera que activa aquest mode.

mobe | [ cnratRansPoRL | [ crash  |[ contRoLEstacio1 |[ coniRoLEsTAciG 2 |[ coMTROLESTACIOS |[  CONTROLESIACIG S |

Manal oN STOR abr ort | obrr | o | | sctuar |
| | | ” | [[enm | fotor Heteja STOP
Crash El Tarcar Bqlerd Talcar E(qlerd Tanear Palar
SembavEmats _ AMPOLLA n=0 Imresors M.
= Crash B2 Pajar Parar Fllar Palal Fllar megera:
Cinta Retlles on
ATDEIE _ | Atgir || | Batar | Batar | cmpirop || || Batar |

[ ACCIONS PROHIBIDES |

me |l
Bl B | | 5] [=2] =] == |
Imatge botons habilitats en el mode manual
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En aquest mode, tots el botons queden totalment habilitats. Es pot observar rapidament la
posicio en que es troben les diferents estacions.

9.6.2. Mode de funcionament Semi Automatic
El mode semi automatic deshabilita tots el botons de control de la linia d’embotellar (obrir,

tancar, pujar ...) i activa alguns botons que I’usuari pot activar manualment.

En la segiient imatge es poden apreciar els botons que activa aquest mode.

mobe | [ cintaTRansPoRL | [ crash  |[ coniRoLEestacid1 |[ coniRoLEsiaciG 2 |[ conTRoLEsTACIG3 |[  CONTROLESTACIGS |

Manal _| oN | sTop || | _
Motor Metegja _ON | STOP
- canen ja on | sor)
SemFArEmat: | AMPOLLA n=0|| cmue — — =
gl Tap
—. ‘ Cinta Retlles on
TG _ | Argir || | ampiir 0 |
we [l [ ACCIONS PROHIBIDES |
B B 5o [E] 1] =] == ]

Imatge botons habilitats en el mode semi automatic

En aquest mode, les botoneres de la cinta transportadora, ampolles, crash i accions
prohibides no es veuran afectades respecte el mode manual. En canvi, alguns botons de
I’estacio 1, 2, 3 i 4 han quedat desactivats. Es pot veure que a I’estaciéo 1 nomes tenim el
bot6 de “parar” activat, en canvi, a I’estacié 2 tenim activats el botd de “parar” i el
d’**omplir diposit”. A I’estacio 3 s’activen el botons de “parar” i el d’*“afegir tap”. Per
acabar, a I’estacio 4 s’activen el botons per controlar el motor de neteja i la cinta rotllos.

Entenent els botons que habilita i deshabilita aquest mode es facil fer-se una idea del
programa de control que ha de tenir aquest mode. En aquest mode, la linia treballa de
forma automatica pero I’usuari del SCADA haura de fer tasques manualment. Aquestes
tasques son: posar en marxa la cinta, afegir ampolles, omplir el diposit de I’estacio 2, posar

taps de reserva a I’estacid 3 i per acabar, activar el motor de neteja.

9.6.3. Mode de funcionament Automatic
En aquest mode la linia de produccié haura de ser totalment automatica, per tant, la
dinamica del SCADA deshabilita tots el botons de control anteriors i nomeés deixa activats
els botons de “parar” les tres estacions, la cinta transportadora, el motor de neteja i la cinta
dels rotllos.
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A la segient imatge es poden apreciar els botons que activa aquest mode automatic.

I_ALI Ciat e
::nla p“,
ﬂﬁla Filil' Filil'
on |

—
|

Imatge botons habilitats en el mode automatic

Com en I’apartat anterior, si s’entenen els botons que habilita i deshabilita aquest mode és

senzill saber quin programa de control que ha de tenir aquest mode.

9.6.4. Mode de funcionament Posta a punt
Per acabar, en la seguent imatge es veuen quins botons activa i desactiva el mode de

funcionament posta a punt.

EILE] | . ON STOF .
— GEIEI _on | sToe|
ﬂ"' E Filil' |u ARgIrTap | o)

|

= —
[T | e | —

Imatge botons habilitats per el mode posta a punt

En aquest mode els botons activats i desactivats son molt similars als del mode semi
automatic excepte que aqui es desactiva el boté per afegir ampolles a la cinta. Aixo és
degut a que la funcié que s’ha de dur a terme en aquest mode és acabar de completar totes
les ampolles que actualment estan a la linia i després posar-la es estat de repos. Aquest
mode serveix per poder parar la linia correctament i poder-la posar en marxa sense cap

incident.

9.6.5. Grafcet del programa
El grafcet que fa possible la dinamica de funcionament dels canvis dels diferents modes és

el grafcet dels modes de funcionament:
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Mode Maral = Made Semi Aulomialhi " Mode Automiali [ Mode Pasta a Purt

=+ M. Manual = M. Sermi Aulomial =+ M. Aulomidlic

-+ M. Automalc . ta punl -+ M. Manual -+ M. Semi Automalc

-+ ML Serm Automale - ML AUTomaic 1 M ta punt -+ M. Manual

Grafcet “Modes de funcionament”

En el grafcet anterior es pot veure com I’etapa inicial és I’etapa 4. Aquesta etapa és la del
mode de funcionament “Posta a punt”, aix0 significa que sempre que es descarregui el

programa al PLC o es resetegi, la maqueta virtual estara en mode “Posta a punt”.

Per canviar d’un mode a un altre s’ha de prémer el boté del mode en el que es vol
treballar. Un cop seleccionat el mode a treballar, es desconcertara el mode antic i s’activara
el nou mode. Per acabar, cada etapa activa un visualitzador diferent per indicar en quin

mode s’esta actualment.

9.6.6. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.

9.6.7. Programa de la dinamica
El programa de la dinamica es pot trobar a I’Annex programa dinamica: Mode de

funcionament.
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9.7. Cinta transportadora

La seglient imatge mostra el recorregut de la cinta transportadora de la linia d’embotellar

amb la botonera que la controla.

I I Ty I
] ] | | [ | [ | | [ | [] | |_| = [] | L]
50 sl 52 H 53 s ” 55 H 56 57 58
[ ciNTa TRANSPORT. | . - . -

- on | smar || . e B0 LB EE

Imatge de la ubicaci6 de la cinta transportadora

La part més interessant de la cinta transportadora és el moviment grafic que es pot veure
quan esta en marxa. Els sensors que detecten la posici6 de I’'ampolla a la cinta
transportadora formen part del programa de les ampolles i per tant, el funcionament

d’aquest sensors esta explicat en el segiient apartat.

9.7.1. Dinamica
La dinamica de funcionament de la cinta transportadora consisteix en posar amagades 0
enceses 4 ratlles consecutives (una encesa, tres amagades) i aixi aconseguir la sensacio de
moviment, a més, hi ha uns rotllos que quan la cinta esta en marxa fan un moviment
giratori i aixi s’aconsegueix una millor representacio de moviment. A la seglient imatge es

poden veure aquestes ratlles i els rotllos.

)

oo D oo son|

Imatge de la cinta en funcionament

e

@&
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A la seglent imatge es pot veure la botonera que controla el moviment de la cinta de

transport de la linia.

CINTA TRANSPORT.

ON ” STOP ||

Control cinta transportadora

Polsador “ON”: Aquest polsador serveix per posar en marxa la cinta transportadora. La
cinta transportadora sempre es pot posar en marxa si no hi ha cap accié prohibida a la

simulacio. L’explicacié detallada de les accions prohibides es troba a I’apartat 8.10.

Polsador “STOP”: Aquest altre polsador serveix per parar la cinta en qualsevol moment.
Cal tenir en compte que per poder parar la cinta correctament s’han de complir alguns
requisits minims:

e L ’estacio 1 ha d’estar parada.

e L’estacio 2 ha d’estar parada.

e L ’estacio 3 ha d’estar parada.

Si algun d’aquets requisits no es compleix i es para la cinta igualment, salta una accio

prohibida que para la cinta i forca la parada de totes les estacions a I’hora.

S’obliga a parar totes les estacions en aturar la cinta ja que sin6 hi podria haver problemes
grafics en la maqueta virtual. L’explicacié d’aquesta mesura de seguretat esta detalla en

I’apartat 9.11 d’accions prohibides.

9.7.2. Grafcet del programa
A la seglient pagina es pot veure el grafcet del programa anomenat grafcet “Moviment
cinta”. En aquest grafcet s’utilitzen dos temporitzadors, T_MCO i T_MC1, que conten el
temps en qué es passa d’una etapa a una altra, és a dir, aquets temporitzadors controlen la
velocitat de la cinta transportadora. A més, les etapes 1, 2, 3 i 4 activen Unicament la

visibilitat d’una sola ratlla i aixi s’aconsegueix fer el moviment de la cinta.
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Per al moviment dels rotllos no és necessari programar en el PLC ja que la programacio
d’aquest moviment giratori es fa directament des de el propi SCADA.

Etapa inicial

-+ MC. Activar

EMC.1

Activar T_MCO
MC. Linia 1

—+ T_MCO.DN

Activar T_MCI

EMC.2 | pMc Linia 2

-+ T_MC1.DN

Activar T_MCO0

EMC.3 | mc. Linia 3

-+ T_MCO.DN

Activar T_MCI1

EMC.4 | pc. Linia 1

-+ T_MC1.DN

Grafcet “Moviment cinta”

9.7.3. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.

9.7.4. Programa de la dinamica
El programa de la dinamica es troba a I’Annex programa dinamica: Moviment cinta

transportadora.
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9.8. Afegir les ampolles

En aquest apartat s’explica com s’afegeixen les ampolles a la linia transportadora. La

seguent imatge mostra el control que afegeix les ampolles.

- AIPOLLA n=0] 0 S

| ||

Imatge de la ubicacié del control per afegir les ampolles

9.8.1. Dinamica

A la imatge de la dreta es pot veure en detall la botonera

AMPOLLA n=#

que afegeix les ampolles a la linia de producci6. A més, en

aquesta botonera es veu el segiient simbol, “n = #”, que Afegir ||

indica el nimero d’ampolles que hi ha a la linia. Control de les ampolles

Polsador Afegir: Quan es prem aquest polsador s’afegeix una nova ampolla a la linia
transportadora. Hi ha alguns requisits per poder afegir les ampolles:

e No es poden afegir ampolles si s’esta treballant en el mode “Posta a punt”.

e En tota la linia d’embotellar es poden afegir un maxim de 5 ampolles, anomenades

ampolla 1, ampolla 2, ampolla 3, ampolla 4 i ampolla 5.

e L’ordre de les ampolles que hi ha a la cinta sempre és correlatiu, és a dir, I’lampolla
2 només es pot afegir si s’esta utilitzant I’ampolla 1; I’ampolla 3 només es pot
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afegir si s’esta utilitzant I’ampolla 2... Aquest procediment és el mateix per totes les
ampolles. Per entendre aquest proces, és recomanable mirar el grafcet i el programa

que fan possible aquesta dinamica.

Si no hi ha cap ampolla a la cinta s’afegeix sempre I’ampolla 1. Es a dir, sempre es

comenca afegint la mateixa ampolla.
No es pot afegir una nova ampolla si I’ampolla anterior afegida no ha avancat
suficientment. Per entendre aquesta dinamica és interessant entendre el

funcionament del programa de les ampolles.

9.8.2. Sensors

En aquest programa no hi ha cap sensor especific. La Unica dada que es llegeix de la

dinamica és la quantitat d’ampolles que s’estan utilitzant. Aquesta dada és interna i el

programa de control no la pot modificar.

9.8.3. Grafcet del programa

A continuacio és pot veure el grafcet del programa .

= Etapa inicial
=+ Afegir Ampolla
Mode Posta a Punt
Mircir quina arnpolla es pot afegir
EAADO a P P 9
-+ Mode Automatic
MAT Utilifzada
MA2 Utilitzaica
MA3 Utilitzada
MMAd Utilitzacka
MAS Utilifzada
T MAT Utilitzada T MAZ Utilitzada T MA3 Utilitzada T MAd Utilitzada T MAS Utilitzada
MAT Utilitzada MA2 Utilitzada MAS Utilitzada MAd Utilitzada
—+ Mas Utilitzada 4 MA2 Utiliizadal
MAZ Utilitzada
MA4 Utilitzada
MAS Utilitzada
Armnpolla T Moviment Ampolla 2 Moviment Ampolla 3 Moviment Ampolla 4 Moviment Ampolla 5 Movimet
EAADT (activacié moviment Al) EAR02 (activacié moviment A2) EAAO3 (activacid moviment A3) EAADL (activacid moviment Ad) EAADS (activacié moviment A5)
—+ C_MAT_EIXX>7 —+ C_MAT_EXX>7 —+ C_MAT_EXX>7 + C_MAI_EIXX>7 + C_MAIT_ERX>7

Grafcet “Afegir ampolles a la cinta”
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9.8.4. Tags de la dinamica
Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.

9.8.5. Programa de la dinamica
El programa de la dinamica de funcionament es troba a I’Annex programa dinamica:

Afegir ampolles.

Per acabar, es pot saber el nombre d’ampolles que s’estan utilitzant, ja que agquesta dada

ens la dona el programa individual de la dinamica de cada ampolla.



MODELITZACIO | CONTROL D’UNA LINIA D’EMBOTELLAR 71

9.9. Animacio de les ampolles

En aquest apartat s’explica acuradament I’animacio de les ampolles que s’utilitza en la
dinamica del SCADA.

9.9.1. Dinamica

A la maqueta virtual s’han programat un maxim de cinc ampolles, anomenades, MAL,

MA2, MA3, MA4 i MA5 (moviment ampolla “X”). Aixo significa que el nimero maxim

d’ampolles que hi haura a la linia de produccio seran 5.

Aquestes cinc ampolles tenen diferents moviments:

Moviment horitzontal: Aquest moviment s’aconsegueix en relacionar la posicio
de [P’ampolla amb wuns comptadors, que en el programa s’anomenen
“C_MAL1_EIXX, C_MA2_EIXX, C_MAS3_EIXX, C_MA4_EIXX i
C_MAS5_EIXX”, per les diferent ampolles. Sempre que I’ampolla s’ha de moure,
aquests comptadors s’incrementen i mouen les ampolles cap a la dreta. Les
ampolles es poden moure independentment les unes de les altres i si hi ha algun
element virtual que impedeix el seu moviment, el programa de les ampolles el
detecta i les fa parar. Aquests elements virtuals poden ser les propies ampolles
aturades, les pinces de les estacions, etc...

Moviment vertical: En aquest cas, aquestes cinc ampolles no tenen associat un
comptador per saber la posicié vertical i es pot dir que no es desplacen
verticalment. EI moviment vertical que es veu en la simulacio és en realitat de les
ampolles que estan fixes en les estacions. Per aconseguir aquest efecte, el que es fa
és que quan el programa detecta que alguna estacio a subjectat una ampolla, aquesta
es torna invisible i I’ampolla fixa de I’estacio en concret es posa visible. Un cop
I’estacio deixa de subjectar I’ampolla, es torna a posar visible I’ampolla que avanca

per la cinta i invisible I’ampolla fixa de I’estacié en concret.

Les ampolles funcionen independentment i es pot saber en tot moment en quines posicions

estan.



72 DISSENY DE LA PANTALLA PRINCIPAL DE LA MAQUETA VIRTUAL

A la segiient imatge es pot veure com evoluciona una ampolla al llarg de la linia

000 =

Imatge de I’evolucio de I’ampolla

d’embotellar.

A la imatge anterior es poden veure els cinc aspectes grafics de I’evolucio:
e Primera ampolla: Envas de I’ampolla buida.
e Segona ampolla: Sortint de I’estacié 2, I’ampolla ja esta plena.
e Tercera ampolla: L’ampolla ja té el tap posat gracies a I’estacio 3.
e Quarta ampolla: La impressora de tinta de I’estacié 4 ha impres la data de caducitat
a I’lampolla.

e Cinquena ampolla: Per acabar, la tltima ampolla ja té enganxada I’etiqueta.

9.9.2. Sensors
Els sensors relacionats amb el moviment de I’ampolla son els seguents:
e Sensors SO a S8. Sén nou sensors que indiquen la posicio de les ampolles a la cinta
transportadora, s’anomenen SO, S1, S2, S3, S4, S5, S6, S7 i S8. Aquets sensors de

posicid s’activen tenint en compte la posicio horitzontal de les ampolles.

A la seguent imatge es pot veure la situacio d’aquets sensors dins de la linia de produccid

virtual.

il

* I FUNCIONANT I *

Imatge de la ubicacié dels sensors dins la linia de produccio
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e Sensors de les ampolles subjectades. Hi ha tres sensors d’ampolles subjectades
diferents, un per cada pinca, i s’anomenen “E1 ampolla subjectada”, “E2 ampolla
subjectada” i1 “E3 ampolla subjectada”. Aquets sensors indiquen si hi ha
subjectades algunes ampolles a les estacions.

Per entendre millor el funcionament de la dinamica, a continuacio s’explicaran els sensors,
visualitzadors i bits interns més importants del programa de la dinamica. El programador

del control no té accés a aquests sensors, visualitzador i bits.

e Sensors de “Moviment ampolla utilitzada”. Hi ha un total de cinc sensors, un per
cada ampolla i s’anomenen “MAL Utilitzada”, “MA2 Utilitzada”, “MA3
Utilitzada”, “MA4 Utilitzada” i “MA5 Utilitzada”. Aquets sensors serveixen per
saber quines ampolles s’estan utilitzant a la linia i aixi es pot saber quina ampolla

s’ha de afegir (explicat en I’anterior apartat).

e Bits visibilitat ampolla. Cinc bits controlen la visibilitat de les ampolles,
s’anomenen “MAL Visibilitat A1”, “MA2 Visibilitat A1”, “MA3 Visibilitat A1”,
“MA4 Visibilitat A1” i “MAS Visibilitat A1”. Aquest bits serveixen per activar o
desactivar les visibilitats de les ampolles individualment.

e Bits visibilitat tap. Aquets cinc bits serveixen per controlar la visibilitat del tap de
les ampolles. S’anomenen “MA1 Visibilitat Tap”, “MA2 Visibilitat Tap”, “MA3
Visibilitat Tap”, “MA4 Visibilitat Tap” i “MADb Visibilitat Tap”.

e Bits visibilitat impressio. Aquets altres cinc bits serveixen per controlar la
visibilitat de la data de caducitat de les ampolles. S’anomenen, “MAL Visibilitat
Impressio”, “MA2 Visibilitat Impressié”, “MA3 Visibilitat Impressio”, “MA4
Visibilitat Impressio” i “MADb Visibilitat Impressié”,

e Visualitzador liquid. Per poder veure graficament com s’omple I’ampolla de
liquid, s’utilitzen aquets visualitzadors que estan relacionats amb comptadors. Cada

ampolla té el seu comptador de liquid i s’anomenen, “C_MA1 NLIQUID”,
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“C_MA2_NLIQUID”,  “C_MA3_NLIQUID”,  “C_MA4 NLIQUID” i
“C_MA5_NLIQUID”,

e Visualitzador etiqueta. Per poder veure graficament com s’enganxa I’etiqueta a
I’ampolla, s’utilitzen aquets visualitzadors que estan relacionats amb diferents
comptadors. Cada ampolla té el seu comptador per I’etiqueta i s’anomenen,
“C_MA1 ETIQUETA”, “C_MA2_ ETIQUETA”, “C_MA3_ ETIQUETA”,
“C_MA4_ETIQUETA” i “C_MA5_ETIQUETA”,

A continuacio6 s’adjunten els 5 grafcets del moviment de les ampolles. Aquets programes
son molt similars entre ells i estan a I’etapa d’espera fins que el programa d’afegir ampolla

(explicat en I’apartat anterior) els reclama.
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9.9.3 Grafcet Moviment ampolla 1

NOTA: LEtapa EAA.01 que activa el
EMAT moviment de l'ampolla és controlada per
Inicial el programa que afegeix ampolles a la
linia d'embotellar
Etapa AA.O1
AMPOLLA EN MOVIMENT
A1 Utilitzada = 1 (launch) EMAT.00
MAT1 Visiblitat A1=1
I
MC.Parada+4 4 MC. Etapa 0 4 C_MAI_EIXX.ACC + 7 = C_MA5_EIXX.ACC = MP1 Sensor Pinca Tancada -4 MA1 S1 (posicio 1) 4 MA1 S2 (posicio 2) =+ MP2 Sensor Pinca Tancada 4 MA1 S3 (posicio 3) -+ MA1 S4 (posicio 4) - MP3 Sensor Pinca Tancada -+ MA1 S5 (posicio 5) 4 MA1 S6 (posicio 6) 4 MA1 S7 (posicio 7) -+ MA1 S8 (posicio 8)
MAT1 Posicié Pinga 1 MP1 Sensor Pinca Oberta MA1 Posicié Pinga 2 MP2 Sensor Pinga Oberta MAI1 Posicié Pinga 3 C_MP3_BARRA3<2 ME4 Funcionant (Splash)
ME]1 Sensor Barra Esquerra ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta C_MP3_BARRA3.ACC<2
C_MP1_BARRA1.ACC<2 C_MP_BARRA1.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2
AMPOLLA QUIETA AMPOLLA QUIETA
EMAT1.18 | AMPOLLA QUIETA EMA1.20| AMPOLLA QUIETA EMA1.01| AMPOLLA QUIETA EMA1.02 MAT VisibilitatAl=1 EMA1.13| AMPOLLA QUIETA EMA1.05| AMPOLLA QUIETA EMA1.06 MAT VisibilitatAl=1 EMAI1.14| AMPOLLA QUIETA EMA1.09 | AMPOLLA QUIETA EMA1.10| AMPOLLA QUIETA EMA1.15 | AMPOLLA MOVIMENT EMA1.16 | AMPOLLA MOVIMENT EMAT1.17 | RESET PROPIETATS
(no es desactiva I'etapa 0) ACTIVAR MOVIMENT ETIQUETA MOV C_MA1_NLIQUID.ACC=0
MAT1 Visibilitat Impressié=1 MOV C_MA1_ETIQUETA.ACC=0
MOV C_MAI1_EIXX.ACC=0
MC. Parada < C_MAI_EIXX.ACC + 7 <> C_MA5_EIXX.ACC -I- MP1 Sensor Pinga Oberta < MP1 Sensor Pinga Tancada -I- MP1 Sensor Pinga Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Oberta < MP2 Sensor Pinga Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Tancada -I- MP3 Sensor Pinga Oberta C_MP3_BARRA3.ACC>2 -~ MP3 Sensor Pinca Tancada 4 MAT S6 (posicio 6] 4 C_MAI1_ETIQUETA.DN MA1 V{s{b{\u'oqupio
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MAI V\§[bl\licflr7np70
mc.e1f mc.e2d mces J M. E4 L—- MET Sensor Bara Esqueral C_MP1_BARRAT.ACC<2 1 C_mP_BARRAI.ACC=2 L—- ME2 Sensor Barma Esqueral C_MP2_BARRA2.ACC<2 1 C_MP2_BARRA2.ACC=2 L-- C_MP3_BARRA3.ACC>2 ml 3?"_‘53%;\01 o
isibilitat A1=(
< C_MP1_BARRAI.ACC>2 < C_MP2_BARRA2.ACC>2 < MC Parada ——
L] L] -|- MAT Utiiizada
AMPOLLA SUBJECTADA AMPOLLA SUBJECTADA MAT1 VisibilitatA1=0
EMAT.03 [ A1 VisibilitatA1=0 EMAL07 [ \a1 VisibiltatAT=0 EMALIT] AT Subjeccié per E3 EMA1.23| AMPOLLA QUIETA
MA1 Subjeccié per E1 MAI1 Subjeccio per E2
MOV C_MAI1_EIXX=18 MOV C_MAT_EIXX=66
MP1 Sensor Pinca Oberta - MET Estat Barra MP2 Sensor Pinca Oberta 4 ME2 Estat Barra -+ ME3 Funcionant MC. Parada
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MC. E1 MC. E4
MOV C_MAT_EIXX=49 MOV C_MAT_EIXX=97 ROSCAR TAP A L'AMPOLLA
EMAL21] AT Visibilitat A1=0 EMAT.22[ \A1 Visibilitat A1=0 EMALI?| (AT VisioilitatTap=1
MA1 Subjeccié per E1 MA1 Subjeccio per E2 MA1 Subjeccié per E3
- MP1 Sensor Pinca Oberta <4 MP2 Sensor Pinca Oberta
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior MP3 S Pi Obert
ME1 Sensor Barra Dreta ME?2 Sensor Barra Dreta - ensor Pinca erta
MP3 Sensor Barra Inferior
MAT1 VisibilitatA1=1 MAT1 VisibilitatA1=1 MAT1 VisibilitatA1=1
EMA1.04 EMAT.08| pOv C_MA1_NLIQUID.ACC=15 EMAT.12
MP1 Sensor Pinca Tancada :l- -I- MET Sensor Barra Dreta MP2 Sensor Pinga Tancada :l- -I- MEZ Sensor Barra Dreta MP3 Sensor Pinca Tancada :l- -I- C_MP3_BARRA3.ACC=2

L-- C_MP1_BARRAI.ACC=2 L-- C_MP2_BARRA2.ACC=2

L'ampolla es queda | L'ampolla es queda quieta degut | L'ampolla  es  queda ! El sensor S1 indica que lI'ampolla queda ! L'ampolla  es queda ! L'ampolla es para | El sensor S3 indica que 'ampolla queda en! L'ampolla  es queda! L'ampolla es para perqué ! Sila pinca de I'estacié 3 estd baixada i | Aquesta etapa indica! Quan s'activa el sensor de la | El sensor de la posicid S8

quieta perque s'ha polsat ' a que té una ampolla parada ' quieta perque la pinga' en espera a l'estacid 1. Aquestes etapes ' quieta perque estant a ! perque la pingca de ! espera a l'estacid 2. Aquestes etapes son! quieta perque estant a! la pinca de l'estacié 3' es detecta el sensor S5, indica que ' que 'ampolla ha! posici6 S7 indica  que ! indica que I'ampolla ja ha
la parada o el reset de la' davant seu. de lestacid 1 estd'sén més complicades ja que sha de' la posicid S2 la pinga de ' l'estacié 2 estd tancada, ' més complicades ja que sha de jugar' la posicid S4 la pinga' estd tancada i baixada, ' 'ampolla queda en espera en ' arribat a la posicid S6.' 'ampolla esta davant de les ' arribat al final de la cinta.
cinta. tancada, baixada i a jugar amb les visibilitats de I'ampolla real i I'estacié 1 esta baixada,  baixada i a l'esquerra,  amb les visibilitats de l'ampolla real i de lestacid 2 estd per tant, lampolla no pot  I'estacid 3. Aquestes etapes son més = Aquest  sensor  estd etiquetes i automaticament ' En aquesta etapa final es
lesquerra, per tant, l'ampolla que sempre estd subjectada a oberta i a la dreta. Aixo | per tant, lampolla no pot  I'ampolla que sempre estd subjectada a, baixada, oberta i a la, avangar. complicades ja que s'ha de jugar amb  coldocat davant de la, es posa l'etiqueta alampolla.  fa un reset de la
I'ampolla no pot  l'estacié 1. impedeix el moviment. avangar. l'estacio 2. dreta. Aixo impedeix el la visibilitat de I'ampolla real i de  impressora de raig de configuracié de I'ampolla i
avancar. moviment. I'ampolla que sempre esta subjectada | tinta de l'estacié 4. es reforna a l'etapa inicial.

a l'estacio 3. Cal comentar que per

disseny de

programacié, aquesta
etapa no desactiva
'etapa anterior ja que
lampolla NO queda
aturada.
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9.9.4 Grafcet Moviment ampolla 2

! NOTA: L'Etapa EAA.02 que activa el
EMA2 moviment de I'ampolla és controlada per
Inicial el programa que afegeix ampolles a la
linia d'embotellar
Etapa AA.02
AMPOLLA EN MOVIMENT
MA2 Utiitzada = 1 launch) ~[EMAZ00
MA2 Visiblitat Al1=1
I
MC. Parada+4- <4 MC. Etapa 0 4 C_MA2_EIXX.ACC + 7 = C_MA1_EIXX.ACC < MP1 Sensor Pinga Tancada -+ MA2S1 (posicio 1) -4 MA2 S2 (posici6 2) -+ MP2 Sensor Pinca Tancada -4 MA2 S3 (posicié 3) -+ MA2 $4 (posicio 4) < MP3 Sensor Pingca Tancada -4 MA2 S5 (posicid 5) < MA2 S6 (posici6 6) < MA2S7 (posicié 7) < MA2 S8 (posicio 8)
MA2 Posicié Pingca 1 MP1 Sensor Pinga Oberta MA2 Posicié Pinca 2 MP2 Sensor Pinga Oberta MA2 Posicié Pinca 3 C_MP3_BARRA3<2 ME4 Funcionant (Splash)
ME1 Sensor Barra Esquerra ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta C_MP3_BARRA3.ACC<2
C_MP1_BARRAT.ACC<2 C_MP_BARRA1.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2
AMPOLLA QUIETA AMPOLLA QUIETA
EMA2.18 | AMPOLLA QUIETA EMA2.20 | AMPOLLA QUIETA EMA2.01 | AMPOLLA QUIETA EMA2.02 | \ya2 Visioilitatal=1 EMA2.13| AMPOLLA QUIETA EMA2.05| AMPOLLA QUIETA EMA2.06 | 11 a2 Visibilitatal=1 EMA2.14 | AMPOLLA QUIETA EMA2.09 | AMPOLLA QUIETA EMA2.10 | AMPOLLA QUIETA EMA2.15 | AMPOLLA MOVIMENT EMA2.16 | AMPOLLA MOVIMENT EMA2.17 | RESET PROPIETATS
(no es desactiva I'etapa 0) ACTIVAR MOVIMENT ETIQUETA MOV C_MA2_NLIQUID.ACC=0
MA2 Visibilitat Impressié=1 MOV C_MA2_ETIQUETA.ACC=0
MOV C_MA2_EIXX.ACC=0
‘MC. Parada <4 C_MA2_EIXX.ACC + 7 <> C_MA1_EIXX.ACC -I- MP1 Sensor Pinga Oberta = MP1 Sensor Pinca Tancada -I- MP1 Sensor Pinga Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Oberta =+ MP2 Sensor Pinca Tancada -I- MP2 Sensor Pinca Tancada -I- MP3 Sensor Pinga Oberta C_MP3_BARRA3.ACC>2 === MP3 Sensor Pinca Tancada 4 MA2 56 (posicié 6) <+ C_MAZ2_ETIQUETA.DN MA2 \/[s{bl_h_'aﬂapio
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MA2 V|§|b|l\'aﬂ_mp—0
e el me. e ¥ Ve soror Bana Eauena C_MP1_BARRAIACC<2 T Cvp_BARRAT.ACC=2 | E2 Sensor Bana Esquena C_MP2_BARRA2.ACC<2 1 C_MP2_BARRAZACC=2 L.. C_MP3_BARRA3.ACC>2 a0
isibilitat A1=
-+ C_MPI1_BARRA1.ACC>2 <+ C_MP2_BARRA2.ACC>2 < MC Parada —
L L] -I- MAZ Ufiiizada
AMPOLLA SUBJECTADA AMPOLLA SUBJECTADA MA2 VisibilitatA1=0
EMA2.03 | (a2 VisibiltatA=0 EMA2.07 | a2 VisibilitatA1=0 EMA2.1T| \ia2 Subjeccio per E3 EMA2.23 | AMPOLLA QUIETA
MA2 Subjeccié per E1 MA2 Subjeccié per E2
MOV C_MA2_EIXX=18 MOV C_MA2_EIXX=66
MP1 Sensor Pinga Oberta 4-=- ME1 Estat Bara MP2 Sensor Pinga Oberta 4--- ME2 Estat Barra - ME3 Funcionant ‘MC. Parada
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MC.El MC. E2 MC. E3 MC. E4
MOV C_MA2_EIXX=49 MOV C_MA2_EIXX=97 ROSCAR TAP A L'AMPOLLA
EMA2.21| A2 Visibilitat A1=0 EMA2.22| A2 Visibilitat A1=0 EMA2.19 | MA2 VisibilitatTap=1
MA2 Subjeccié per E1 MA2 Subjeccié per E2 MA2 Subjeccié per E3
-+ MP1 Sensor Pinga Oberta -+ MP2 Sensor Pinga Oberta
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior MP3 S, Pil Obert
ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Dreta T ensor Pinga Oberta
MP3 Sensor Barra Inferior
MA2 VisibilitatA1=1 MA2 VisibilitatA1=1 MA2 VisibilitatA1=1
EMA2.04 EMA2.08 | pov C_MA2_NLIQUID.ACC=15 EMA2.12
MP1 Sensor Pinga Tancada -I- -I- MET1 Sensor Barra Dreta MP2 Sensor Pinga Tancada :l- -I- ME2 Sensor Barra Dreta MP3 Sensor Pinga Tancada :l- -I- C_MP3_BARRA3.ACC=2

L.- C_MP1_BARRA1.ACC=2 L_- C_MP2_BARRA2.ACC=2

L'ampolla es queda I L'ampolla es queda quieta degut | L'ampolla es  queda ! El sensor S1 indica que I'ampolla queda ! Lampolla  es queda ! L'ampolla es para | El sensor S3 indica que 'ampolla queda en! L'ampolla  es queda! L'ampolla es para perque ! Sila pinca de I'estacié 3 estd baixada i | Aquesta efapa indical Quan s'activa el sensor de la | El sensor de la posicid S8
quieta perque sha polsat ' a que té una ampolla parada ' quieta perque la pinga ! en espera a l'estacid 1. Aquestes etapes | quieta perque estant a ! perqué la pinga de ! espera a l'estacid 2. Aquestes etapes sén! quieta perque estant al la pinca de l'estacid 3! es detecta el sensor S5, indica que ' que 'ampolla ha' posici6 S7 indica  que ! indica que I'ampolla ja ha

la parada o el reset de la' davant seu. de lestaci6 1 estd' sén més complicades ja que sha de ' la posicid S2 la pinga de ' I'estacid 2 estd tancada, ' més complicades ja que s'ha de jugar' la posicid S4 la pinca' estd tancada i baixada, ' 'ampolla queda en espera en ' aribat a la posicid S6.' lampolla estd davant de les ' arribat al final de la cinta.
cinta. tancada, baixada i a jugar amb les visibilitats de I'ampolla real i | I'estacié 1 estd baixada,  baixada i a l'esquerra,  amb les visibilitats de l'ampolla real i de lestacid 2 estd’ per tant, lampolla no pot | I'estacid 3. Aquestes etapes sén més = Aquest sensor  estd’ efiquetes i automaticament ' En aquesta etapa final es
lesquerra, per fant, I'ampolla que sempre estd subjectada a | oberta i a la dreta. Aixd | per tant, lampolla no pot | I'ampolla que sempre estd subjectada a, baixada, oberta i a la, avancar. complicades ja que s'ha de jugar amb  collocat davant de la, es posa l'etiqueta allampolla. | fa un reset de la
'ampolla no pot  l'estacid 1. impedeix el moviment. avangar. l'estacid 2. dreta. Aixd impedeix el la visibilitat de l'ampolla real i de  impressora de raig de configuracié de I'ampolla i
avancgar. moviment. 'ampolla que sempre estd subjectada | tinta de l'estacid 4. es retorna a l'etapa inicial.

a l'estacioé 3. Cal comentar que per

disseny de

programacié, aquesta
etapa no desactiva
l'etapa anterior ja que
'ampolla NO queda
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9.9.5 Grafcet Moviment ampolla 3

I NOTA: LEtapa EAA.03 que acfiva el
EMA3 moviment de I'ampolla és controlada per
Inicial el programa que afegeix ampolles a la
linia d'embotellar
Etapa AA.03
AMPOLLA EN MOVIMENT
MA3 Utiitzada = 1 (launch) ~[EMAS00
MA3 Visiblitat A1=1
I
MC. Parada<4- 4 MC. Etapa 0 4 C_MAB3_EIXX.ACC + 7 = C_MA2_EIXX.ACC -+ MP1 Sensor Pinca Tancada <+ MA3S1 (posicio 1) -+ MA3 2 (posicio 2) - MP2 Sensor Pinca Tancada -+ MA3 S3 (posicio 3) <+ MA3 $4 (posicio 4) -+ MP3 Sensor Pinca Tancada <+ MA3 S5 (posicio 5) -4 MA3 6 (posicio 6) -+ MA3 S7 (posicio 7) -+ MA3 S8 (posicio 8)
MAZ3 Posicié Pinga 1 MP1 Sensor Pinca Oberta MA3 Posicié Pinca 2 MP2 Sensor Pinga Oberta MA3 Posicié Pinca 3 C_MP3_BARRA3<2 ME4 Funcionant (Splash)
ME1 Sensor Barra Esquerra ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta C_MP3_BARRA3.ACC<2
C_MP1_BARRA1.ACC<2 C_MP_BARRA1.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2
AMPOLLA QUIETA AMPOLLA QUIETA
EMA3.18 | AMPOLLA QUIETA EMA3.20 | AMPOLLA QUIETA EMA3.01| AMPOLLA QUIETA EMA3.02 MA3 VisibilitatA1=1 EMA3.13| AMPOLLA QUIETA EMA3.05| AMPOLLA QUIETA EMA3.06 MA3 VisibilitatA1=1 EMA3.14 | AMPOLLA QUIETA EMA3.09 | AMPOLLA QUIETA EMA3.10 | AMPOLLA QUIETA EMA3.15| AMPOLLA MOVIMENT EMA3.16 | AMPOLLA MOVIMENT EMA3.17 | RESET PROPIETATS
(no es desactiva I'etapa 0) ACTIVAR MOVIMENT ETIQUETA MOV C_MA3_NLIQUID.ACC=0
MAS3 Visibilitat Impressio=1 MOV C_MA3_ETIQUETA.ACC=0
MOV C_MA3_EIXX.ACC=0
‘MC. Parada + C_MAB_EIXX.ACC +7 <> C_MA2_EIXX.ACC -I- MP1 Sensor Pinga Oberta < MP1 Sensor Pinca Tancada MP1 Sensor Pinca Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Oberta 4 MP2 Sensor Pinca Tancada MP2 Sensor Pinca Tancada -I- MP3 Sensor Pinga Oberta C_MP3_BARRA3.ACC>2 -4 MP3 Sensor Pinca Tancada + MA3 S6 (posicid 6] + C_MA3_ETIQUETA.DN MAS VisibilitatTap=0
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MA3 V'S'_b‘lmﬂTp’o
MC. E4 L—- MET Sensor Barra Esquena C_MP1_BARRA1.ACC<2 1 C_MP_BARRAI.ACC=2 L—- ME2 Sensor Bara Esquernal C_MP2_BARRA2ACC<2 1 C_MP2_BARRA2.ACC=2 L.- C_MP3_BARRA3.ACC>2 xﬁg 5“‘_‘5:?%;? o
isibilitat A1=
< C_MP1_BARRA1.ACC>2 <+ C_MP2_BARRA2 ACC>2 < MC Parada —
L] L] -|- MA3 Ufiizoda
AMPOLLA SUBJECTADA AMPOLLA SUBJECTADA MAS3 VisibilitatA1=0
EMA3.03 | MA3 VisibilitatA1=0 EMA3.07 | A3 VisibilitatA1=0 EMA3.1T| MA3 Subjeccib per E3 EMA3.23 | AMPOLLA QUIETA
MA3 Subjeccié per E1 MA3 Subjeccié per E2
MOV C_MA3_EIXX=18 MOV C_MAB3_EIXX=66
MP1 Sensor Pinca Oberta 4-4 ME1 Estat Barra MP2 Sensor Pinca Oberta 4-4 ME2 Estat Barra < ME3 Funcionant MC. Parada
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
MET1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MC.E1 MC. E2 MC.E3 MC. E4

MOV C_MA3_EIXX=49
EMA3.21| MA3 Visibilitat A1=0
MAZ3 Subjeccié per E1

ROSCAR TAP A LAMPOLLA
EMA3.19 [ MA3 VisibilitatTap=1
MAZ3 Subjeccié per E3

MOV C_MA3_EIXX=97
EMA3.22 [ A3 Visibilitat A1=0
MAZ3 Subjeccié per E2

-4 MP1 Sensor Pinga Oberta -+ MP2 Sensor Pinca Oberta
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior

ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Dreta < MP3 Sensor Pinga Oberta

MP3 Sensor Barra Inferior

MA3 VisibilitatA1=1 MA3 VisibilitatA1=1

MA3 VisibilitatA1=1
EMA3.08| MOV C_MA3_NLIQUID.ACC=15

EMA3.04 EMA3.12

MP1 Sensor Pinga Tancada :l- MP2 Sensor Pingca Tancada :l-

-I- ME1 Sensor Barra Dreta -I- ME2 Sensor Barra Dreta

MP3 Sensor Pinga Tancada :l- -I- C_MP3_BARRA3.ACC=2

L-- C_MP1_BARRAI.ACC=2 L-- C_MP2_BARRA2.ACC=2
L'ampolla es queda I L'ampolla es queda quieta degut | L'ampolla  es  queda ! El sensor S1 indica que I'ampolla queda | Lampolla  es queda ! L'ampolla es para | El sensor S3 indica que I'ampolla queda en! L'ampolla  es queda! L'ampolla es para perque ! Sila pinca de I'estacio 3 estd baixada i | Aquesta etapa indical Quan s'activa el sensor de la | El sensor de la posicid S8
quieta perqué sha polsat ' a que té una ampolla parada ' quieta perqué la pinga ' en espera a l'estacio 1. Aquestes etapes | quieta perqué estant a! perqué la pingca de ! espera a l'estacid 2. Aquestes etapes son! quieta perque estant a' la pinca de lestacid 3' es detecta el sensor S5, indica que ' que I'ampolla ha' posicid S7 indica que ! indica que I'ampolla ja ha

la parada o el reset de la' davant seu. de lestacid 1 estd' sén més complicades ja que sha de'la posicié S2 la pinca de ' l'estacid 2 estd tancada, ' més complicades ja que sha de jugar' la posicid $4 la pinca' estd tancada i baixada, ' lampolla queda en espera en ' arribat a la posicid Sé.' lampolla estd davant de les | arribat al final de la cinta.
cinta. tancada, baixada i a jugar amb les visibilitats de I'ampolla real i I'estacid 1 estd baixada, | baixada i a l'esquerra, | amb les visibilitats de l'ampolla real i de lestacid 2 esta, per tant, lampolla no pot  l'estacid 3. Aquestes etapes son més = Aquest  sensor  estd etiquetes i automaticament ' En aquesta etapa final es
lesquerra, per fant, l'ampolla que sempre estd subjectada a, oberta i a la dreta. Aixd | per tant, lampolla no pot | 'ampolla que sempre estd subjectada a, baixada, oberta i a la, avangar. complicades ja que s'ha de jugar amb = collocat davant de la, es posa l'etiqueta allampolla.  fa un reset de la
'ampolla no pot | 'estacid 1. impedeix el moviment. avangar. l'estacié 2. dreta. Aixd impedeix el la visibilitat de l'ampolla real i de | impressora de raig de configuracié de I'ampolla i

tinta de l'estacid 4.

Cal comentar que per
disseny de
programacié, aquesta
etapa no desactiva
l'etapa anterior ja que
'ampolla NO queda

'ampolla que sempre estd subjectada es retorna a I'etapa inicial.

a l'estacio 3.

avangar. moviment.






MODELITZACIO I CONTROL D'UNA LiNIA D'EMBOTELLAR 81

9.9.6 Grafcet Moviment ampolla 4

NOTA: LEtapa EAA.04 que activa el
moviment de I'ampolla és controlada per el
programa que afegeix ampolles a la linia
d'emboteliar
Etapa AA.04
AMPOLLA EN MOVIMENT
MA4 Ufiftzada = 1 (launch) [EMA40
MA4 Visiblitat A1=1
I
MC. Parada+4- <4 MC. Etapa 0 =+ C_MA4_EIXX.ACC + 7 = C_MA3_EIXX.ACC - MP1 Sensor Pinca Tancada -+ MA4 31 (posicio 1) <+ MA4 52 (posicio 2) -+ MP2 Sensor Pinca Tancada <+ MA4S3 (posicio 3) -+ MA4 34 (posicio 4) - MP3 Sensor Pinca Tancada -+ MA4 S5 (posicio 5) <+ MA4 56 (posicio 6) 4 MA4 57 (posicio 7) -+ MA4 S8 (posicio 8)
MA4 Posicié Pinca 1 MP1 Sensor Pinga Oberta MA4 Posicio Pinga 2 MP2 Sensor Pinca Oberta MAA4 Posicié Pinca 3 C_MP3_BARRA3<2 ME4 Funcionant (Splash)
ME1 Sensor Barra Esquerra ME1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta C_MP3_BARRA3.ACC<2
C_MP1_BARRAT.ACC<2 C_MP_BARRAT.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2
AMPOLLA QUIETA AMPOLLA QUIETA
EMA4.18 | AMPOLLA QUIETA EMA4.20 | AMPOLLA QUIETA EMA4.01| AMPOLLA QUIETA EMA4.02 | (1 a4 VisibilitatAl=1 EMA4.13 | AMPOLLA QUIETA EMA4.05 | AMPOLLA QUIETA EMA4.06 | \1a4 VisibilitatAl=1 EMA4.14 | AMPOLLA QUIETA EMA4.09 | AMPOLLA QUIETA EMA4.10 | AMPOLLA QUIETA EMAA4.15 | AMPOLLA MOVIMENT EMAA4.16 | AMPOLLA MOVIMENT EMAA4.17 | RESET PROPIETATS
(no es desactiva I'etapa 0) ACTIVAR MOVIMENT ETIQUETA MOV C_MA4_NLIQUID.ACC=0
MAA4 Visibilitat Impressio=1 MOV C_MA4_ETIQUETA.ACC=0
MOV C_MA4_EIXX.ACC=0
‘MC. Parada = C_MA4_EIXX.ACC + 7 <> C_MA3_EIXX.ACC -I- MP1 Sensor Pinga Oberta = MP1 Sensor Pinga Tancada MP1 Sensor Pinga Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Oberta =4 MP2 Sensor Pinga Tancada MP2 Sensor Pinga Tancada MP3 Sensor Pinga Oberta C_MP3_BARRA3.ACC>2 -+~ MP3 Sensor Pinga Tancada ~ MAZ S6 (posicio 6] < C_MA4_ETIQUETA.DN MA4 V',S',b',",'cﬂcpio
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MA4 V\_s\_blhmﬂr_np—o
MC. E4 L—- MET Sensor Bara Esquernal C_MP1_BARRA1.ACC<2 1 C_MP_BARRAI.ACC=2 L—- ME2 Sensor Barra Esquena C_MP2_BARRA2.ACC<2 1 C_MP2_BARRA2.ACC=2 L.- C_MP3_BARRA3.ACC>2 mﬁj \Lﬁ"}gﬁd?;\? o
isibilitat A1=
< C_MP1_BARRAT.ACC>2 < C_MP2_BARRA2.ACC>2 < MC Parada —
L] L] -|- MAZ Ulizada
AMPOLLA SUBJECTADA AMPOLLA SUBJECTADA MA4 VisibilitatA1=0
EMA4.03 [ 1 a4 VisibilitatA1=0 EMA4.07 | \a4 VisibiltatA1=0 EMA41T] | 1a4 Subjeccid per E3 EMA4.23 | AMPOLLA QUIETA
MA4 Subjeccié per E1 MA4 Subjeccié per E2
MOV C_MA4_EIXX=18 MOV C_MA4_EIXX=66
MP1 Sensor Pinga Oberta =-- ME1 Estat Barra MP2 Sensor Pinga Oberta <-4 ME2 Estat Bara - ME3 Funcionant MC. Porada
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MC. El4 MC.E2 MC. E4
MOV C_MA4_EIXX=49 MOV C_MA4_EIXX=97 ROSCAR TAP A L'AMPOLLA
EMA4.21] Mad Visibilitat A1=0 EMA4.22 [ pag visibiltat AT1=0 EMA4.19 [ A4 VisibilitatTap=1
MA4 Subjeccié per E1 MA4 Subjeccié per E2 MA4 Subjecci6 per E3
-+ MP1 Sensor Pinca Oberta -4 MP2 Sensor Pinga Oberta
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior MP3 S Pil Obert
MET Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Dreta T ensor Pinga Oberta
MP3 Sensor Barra Inferior
MA4 VisibilitatA1=1 MA4 VisibilitatAT=1 MA4 VisibilitatA1=1
EMA4.04 EMA4.08 | \yov C_MA4_NLIQUID.ACC=15 EMA4.12
MP1 Sensor Pinga Tancada :l- -I- MET Sensor Bara Dreta MP2 Sensor Pinca Tancada :l- -I- MEZ Sensor Barra Dreta MP3 Sensor Pinga Tancada :l- -I- C_MP3_BARRA3.ACC=2

L.- C_MP2_BARRA2.ACC=2

L-- C_MP1_BARRAI.ACC=2

L'ampolla es queda | L'ampolla es queda quieta degut | lampolla es  queda ! El sensor S1 indica que 'ampolla queda ! l'ampolla  es queda ! L'ampolla es para | El sensor S3 indica que 'ampolla queda en! L'ampolla  es queda! L'ampolla es para perque ! Sila pinca de I'estacié 3 estd baixada i | Aquesta etapa indica! Quan s'activa el sensor de la | El sensor de la posicid S8
quieta perqué s'ha polsat ' a que té una ampolla parada ! quieta perqué la pinga' en espera a l'estacid 1. Aquestes etapes ' quieta perque estant a ! perqué la pinga de ! espera a l'estacid 2. Aquestes etapes son! quieta perque estant a! la pinca de l'estacié 3' es detecta el sensor S5, indica que ' que 'ampolla ha' posici6 S7 indica que ! indica que I'ampolla ja ha
la parada o el reset de la ' davant seu. de lestacid 1 estd' son més complicades ja que sha de ' la posicid S2 la pinga de ' I'estacid 2 estd tancada, ' més complicades ja que s'ha de jugar' la posicid S4 la pinca' estd tancada i baixada, ' 'ampolla queda en espera en ' aribat a la posicidé Sé.' 'ampolla estd davant de les ' arribat al final de la cinta.
cinta. tancada, baixada i a jugar amb les visibilitats de 'ampolla real i I'estacio 1 estd baixada, | baixada i a l'esquerra,  amb les visibilitats de l'ampolla real i de lestacid 2 estd, per tant, lampolla no pot  I'estacidé 3. Aquestes etapes sén més = Aquest  sensor  estd etiquetes i automaticament ' En aquesta etapa final es
lesquerra, per tant, I'ampolla que sempre estd subjectada a, oberta i a la dreta. Aixd | per tant, lampolla no pot  I'ampolla que sempre estd subjectada a, baixada, oberta i a la, avangar. complicades ja que s'ha de jugar amb  coldocat davant de la, es posa l'etiqueta alampolla.  fa un reset de la
I'ampolla no pot  l'estacio 1. impedeix el moviment. | avancar. l'estacio 2. dreta. Aixd impedeix el la visibilitat de I'ampolla real i de | impressora de raig de configuracié de I'ampolla i
avancar. moviment. I'ampolla que sempre estd subjectada | tinta de l'estacié 4. es retorna a l'etapa inicial.

Cal comentar que per
disseny de
programacié, aquesta
etapa no desactiva
l'etapa anterior ja que
I'ampolla NO queda

a l'estacio 3.
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9.9.7 Grafcet Moviment ampolla 5

I NOTA: LEftapa EAA.05 que activa el
EMAS moviment de I'ampolla és controlada per el
Inicial programa que afegeix ampolles a la linia
d'embotellar
Etapa AA.05
AMPOLLA EN MOVIMENT
MAS Utifizada = 1 (launch) | EMAS0
MAS Visiblitat A1=1
I
MC. Parada+4- 4= MC. Etapa O =+ C_MA5_EIXX.ACC + 7 = C_MA4_EIXX.ACC < MP1 Sensor Pinca Tancada < MAS5 S1 (posicié 1) < MAS5 S2 (posicié 2) < MP2 Sensor Pinca Tancada < MAS $3 (posicié 3) < MAS $4 (posicio 4) < MP3 Sensor Pinca Tancada < MAGS S5 (posicio 5) < MAS5 S6 (posicid 6) < MAS5 S7 (posicié 7) < MAS S8 (posicié 8)
MAS Posicié Pinga 1 MP1 Sensor Pinga Oberta MADS Posicié Pinca 2 MP2 Sensor Pinga Oberta MAS Posicié Pinca 3 C_MP3_BARRA3<2 ME4 Funcionant (Splash)
ME1 Sensor Barra Esquerra ME]1 Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta C_MP3_BARRA3.ACC<2
C_MP1_BARRA1.ACC<2 C_MP_BARRAT.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2 C_MP2_BARRA2.ACC<2
AMPOLLA QUIETA AMPOLLA QUIETA
EMAS5.18 | AMPOLLA QUIETA EMAS5.20 | AMPOLLA QUIETA EMAS5.01| AMPOLLA QUIETA EMAS.02 | \15 VisibilitatAl=1 EMAS5.13 | AMPOLLA QUIETA EMAS.05| AMPOLLA QUIETA EMAS.06 | (15 VisibilitatAl=1 EMAS5.14 | AMPOLLA QUIETA EMAS5.09 | AMPOLLA QUIETA EMAS5.10 | AMPOLLA QUIETA EMAS5.15 | AMPOLLA MOVIMENT EMAS5.16 | AMPOLLA MOVIMENT EMAS.17 | RESET PROPIETATS
(no es desactiva I'etapa 0) ACTIVAR MOVIMENT ETIQUETA MOV C_MAS5_NLIQUID.ACC=0
MAS Visibilitat Impressio=1 MOV C_MAS5_ETIQUETA.ACC=0
MOV C_MAS5_EIXX.ACC=0
TAC. Parada I C_mAs EXX.ACC +7 <> C_MA4_EIXX.ACC .I. MP1 Sensor Pinga Oberta I MP1 sensor Pinga Tancada .I. MP1 Sensor Pinga Tancada .I. MP2 Sensor Pinga Oberta I MP2 sensor Pinca Tancada -I- MP2 Sensor Pinga Tancada .I. MP3 Sensor Pinga Oberta C_MP3 BARRA3.ACC>2 T ] MP3 sensor Pinga Tancada 1 MA5 S8 [posicio 61 I C_mas_EnQUETA.DN MAS VisibilitatTap=0
ME1 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MAS V'S'_b‘lmﬂTp’o
MC. E4 L—- MET Sensor Barra Esqueral C_MP1_BARRA1.ACC<2 1 C_MP_BARRAI.ACC=2 L—- ME2 Sensor Bara Esquernal C_MP2_BARRA2.ACC<2 1 C_MP2_BARRA2.ACC=2 L.- C_MP3_BARRA3.ACC>2 xﬁg 5“‘_‘5:?%;? o
isibilitarl =
4 C_MP1_BARRAT.ACC>2 4 C_MP2_BARRA2.ACC>2 I mc Parada —
L L -|- MAS Utlizada
AMPOLLA SUBJECTADA AMPOLLA SUBJECTADA MAS VisibilitatA1=0
EMAS5.03 | MAS VisibilitatA1=0 EMAS.07 | MAS VisibilitatA1=0 EMAS.TT| MAS Subjeccib per E3 EMAS.23 | AMPOLLA QUIETA
MAS Subjeccié per E1 MAS Subjeccié per E2
MOV C_MAS_EIXX=18 MOV C_MAS5_EIXX=66
MP1 Sensor Pinca Oberta 4~ ME] Estat Barra MP2 Sensor Pinca Oberta - ME2 Estat Barra —+ ME3 Funcionant MC. Parada
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
MEI Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Esquerra MC. E2 4 MC.E3 + MC.E4
MOV C_MAS_EIXX=49 MOV C_MAS5_EIXX=97 ROSCAR TAP A L'AMPOLLA
EMAS.2T] mAS Visibilitat A1=0 EMAS.22( A5 Visibilitat A1=0 EMAS.19 [ MA5 VisibilitatTap=1
MAS Subjeccié per E1 MAS Subjeccié per E2 MAS Subjeccié per E3
= MP1 Sensor Pinga Oberta -+ MP2 Sensor Pinca Oberta
MP1 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior MP3 S P Obert
ME] Sensor Barra Dreta ME2 Sensor Barra Dreta T ensor Finga Oberta
MP3 Sensor Barra Inferior
MAGS VisibilitatA1=1 MAS VisibilitatA1=1 MAGS VisibilitatA1=1
EMAS5.04 EMAS5.08| uov C_MAS5_NLIQUID.ACC=15 EMAS5.12
MP1 Sensor Pinga Tancada :l- -I- MET Sensor Barra Drefa MP2 Sensor Pinca Tancada :l- -I- ME2 Sensor Barra Dreta MP3 Sensor Pinga Tancada :l- -I- C_MP3_BARRA3.ACC=2

L-- C_MP1_BARRAT.ACC=2 L-- C_MP2_BARRA2ACC=2

L'ampolla es queda I L'ampolla es queda quieta degut | L'ampolla  es  queda ! El sensor S1 indica que l'ampolla queda | Lampolla  es queda | L'ampolla es para | El sensor S3 indica que I'ampolla queda en! L'ampolla es queda! L'ampolla es para perque ! Sila pinca de I'estacio 3 estd baixada i | Aquesta etapa indical Quan s'activa el sensor de la | El sensor de la posicid S8

quieta perqué sha polsat ' a que té una ampolla parada ' quieta perqué la pinga ' en espera a l'estacio 1. Aquestes etapes | quieta perqué estant a! perque la pinga de ! espera a l'estacid 2. Aquestes etapes son! quieta perque estant a! la pinca de lestacid 3' es detecta el sensor S5, indica que ' que I'ampolla ha'! posici6 S7  indica que ! indica que I'ampolla ja ha
la parada o el reset de la' davant seu. de lestacid 1 estd' sén més complicades ja que sha de'la posicié S2 la pinca de ' l'estacid 2 estd tancada, ' més complicades ja que sha de jugar' la posicid S4 la pinca' estd tancada i baixada, ' lampolla queda en espera en ' arribat a la posicid S6.' lampolla estér davant de les | arribat al final de la cinta.
cinta. tancada, baixada i a jugar amb les visibilitats de 'ampolla real i I'estacio 1 estd baixada, | baixada i a l'esquerra, | amb les visibilitats de l'ampolla real i de lestacid 2 esta, per tant, lampolla no pot  l'estacid 3. Aquestes etapes son més = Aquest  sensor  estd etiquetes i automaticament ' En aquesta etapa final es
lesquerra, per fant, l'ampolla que sempre estd subjectada a, oberta i a la dreta. Aixd | per tant, lampolla no pot | 'ampolla que sempre estd subjectada a, baixada, oberta i a la, avangar. complicades ja que s'ha de jugar amb = collocat davant de la, es posa l'etiqueta allampolla.  fa un reset de la
'ampolla no pot  l'estacié 1. impedeix el moviment. avangar. l'estacio 2. dreta. Aixd impedeix el la visibilitat de l'ampolla real i de | impressora de raig de configuracié de 'ampolla i
avancar. moviment. 'ampolla que sempre estd subjectada | tinta de l'estacié 4. es retorna a l'etapa inicial.

a l'estacio 3. Cal comentar que per

disseny de

programacié, aquesta
etapa no desactiva
l'etapa anterior ja que
'ampolla NO queda






MODELITZACIO | CONTROL D’UNA LINIA D’EMBOTELLAR 85

9.9.8. Tags de la dinamica
Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.
e Elstags del moviment de I’ampolla 1 es troben a MA1.
e Elstags del moviment de I’ampolla 2 es troben a MA2.
e Elstags del moviment de I’ampolla 3 es troben a MA3.
e Elstags del moviment de I’ampolla 4 es troben a MA4.

e Elstags del moviment de I’ampolla 5 es troben a MAS.

9.9.9. Programa de la dinamica
Els programes de la dinamica es troben a I’Annex programa dinamica:
e El programa del moviment de I’ampolla 1 es troba a “Moviment ampolla 1”.
e El programa del moviment de I’ampolla 2 es troba a “Moviment ampolla 2”.
e El programa del moviment de I’ampolla 3 es troba a “Moviment ampolla 3”.
e El programa del moviment de I’ampolla 4 es troba a “Moviment ampolla 4”.

e El programa del moviment de I’ampolla 5 es troba a “Moviment ampolla 5.
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9.10. Crash
En aquest apartat de la dinamica de la maqueta virtual s’explica el significat del Crash a
I’estacio 1 i a I’estacid 2. El crash és un error produit per la mala programacio del control

de la maqueta.

La seguent imatge mostra els “Crash” de les estacions 1 i 2 i la ubicacio de la botonera del

control.

CrashEl - . 0
- - L M= - . i . a1

Imatge de la ubicacio dels “Crash’ i el seu control

9.10.1. Dinamica
El funcionament dels “Crash” és el seglient: si esta alguna ampolla CRASH

en espera a la posicié S1, S2, S3 0 S4 de la linia de produccio i la

pinca roman tancada en la part superior i es vol baixar la barra que
subjecta la pinca es provocara un error a I’estacio. Crash E1 |

_rash E2 |

Un cop s’ha activat algun crash, I’estacio queda inutilitzada fins que

s’esborri I’error. Aquest s’esborra mitjancant la botonera de control

que es pot veure detallada a la imatge de la dreta. Control Crash

Polsador “Crash E1”: Aquest polsador serveix per esborrar el crash de I’estacio 1 i aixi

desbloguejar I’estacio 1.



MODELITZACIO | CONTROL D’UNA LINIA D’EMBOTELLAR 87

Polsador “Crash E2”: Aquest polsador serveix per esborrar el crash de I’estacio 2 i aixi
desbloquejar I’estacio 2 .

9.10.2. Visualitzadors
Visualitzador “Crash E1”: Es pot veure el crash E1 activat en dos llocs diferents, un a la

botonera de control i I’altre a la maqueta virtual en forma de missatge d’error.

Visualitzador “Crash E2”: Es pot veure el crash E2 activat en dos llocs diferents, un a la

botonera de control i I’altre a la maqueta virtual en forma de missatge d’error.

9.10.3. Grafcet del programa
Per poder fer el programa del “Crash E1 i E2” s’han utilitzat dos grafcets molt similars, un

per cada estacio:

CE1.0 || Etapa Inicial
Desactivar Crash El

-+ Posicio S1 -+ Posicio S2
MET Sensor Barra Esquerra ME! Sensor Barra Dreta
MP1 Sensor Pinga Tancada MPI1 Sensor Pinga Tancada
MP1 Sensor Barra Inferior MP1 Sensor Barra Inferior
MP1 Baixar Barra MP1 Baixar Barra
MAT Subjeccid per El MAT Subjeccid per El
CEl.1 Activar Crash El

Parar moviment El

— Borrar Crash El

Grafcet “Crash E1”
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CE2.0 || Etapa Inicial
Desactivar Crash E2

-+ Posicio S3 -+ Posicio S4
ME2 Sensor Barra Esquerra ME2 Sensor Barra Dreta
MP2 Sensor Pinga Tancada MP2 Sensor Pinga Tancada
MP2 Sensor Barra Inferior MP2 Sensor Barra Inferior
MP2 Baixar Barra MP2 Baixar Barra
MAZ2 Subjeccid per El MAZ2 Subjeccid per El

CE2.1 Activar Crash E2
Parar moviment E2

—+ Borrar Crash E2

Grafcet “Crash E2”

9.10.4. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica:

Tags per el “crash” estacio 1: Tags “CRASH_E1”.

Tags per el “crash” estacid 1: Tags “CRASH_E2”.

9.10.5. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba a dos llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

CRASH EL1: En aquest programa es troba el programa per el “crash” de I’estacio 1.

CRASH E2: En aquest programa es troba el programa per el “crash” de I’estacio 2.
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9.11. Accions prohibides

Les accions prohibides s6n aquelles accions de control que utilitzen indegudament la

maqueta virtual.

La seglient imatge mostra la ubicacié de la botonera de les accions prohibides a la maqueta

virtual.

Imatge de les accions prohibides

9.11.1. Dinamica
Com es pot veure a la imatge, hi ha un total de 4 accions prohibides: acci6 prohibida de la

cinta, de I’estacio 1, de I’estaci6 2 i de I’estaci6 3.

Imatge detallada de les accions prohibides

Pantalla “CINTA”: En aquesta pantalla es mostra el missatge de “PARADA CINTA”
quan s’ha demanat la parada de la cinta transportadora malament. Per raons de disseny de
la maqueta i per evitar errors grafics, si es vol parar la cinta transportadora s’ha de parar
abans o amb un temps de 300 ms les altres estacions. Si no es segueix aquest procediment,
el programa que controla aquesta accio prohibida forga I’aturada de les altres estacions i
per tant, si s’activa aquesta missatge s’haura de desbloquejar I’accié prohibida prement el

polsador “Esborrar”.
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Pantalla “E1”: En aquesta altra pantalla es mostren les accions prohibides de I’estaci6 1.
Hi ha tres missatges d’accions prohibides diferents:

e “OBRIR PINCA AIRE”: Aquesta accio prohibida indica que s’ha intentat obrir la
pinca quan hi havia una ampolla subjectada en I’aire a I’estacio 1. Si aix0 passa, el
programa ignora que s’ha volgut obrir la pinca i mostra el missatge “OBRIR
PINCA AIRE” a la maqueta.

e “MOVIMENT HORITZONTAL”: Aquesta accié prohibida indica que s’ha intentat
moure una ampolla a I’estaci6 1 quan la barra que subjecta la pinga no esta a la part
superior. Si aixo passa, el programa ignora que s’ha volgut moure I’ampolla i
mostra el missatge “MOVIMENT HORITZONTAL”.

e “ESTACIO SATURADA”: Aquesta accié prohibida indica que I’estacié 1 esta
saturada. L’estacio esta saturada quan hi ha una acumulacié d’ampolles davant la

seglent estacid i no es poden moure.

Pantalla “E1”: En aquesta altra pantalla es mostren les accions prohibides de I’estacio 2.

Com en la pantalla de I’estaci6 1, hi ha tres missatges d’accions prohibides diferents:

e “OBRIR PINCA AIRE”: Aquesta acci6 prohibida indica que s’ha intentat obrir la
pinca quan hi havia una ampolla subjectada en I’aire a I’estacio 2. Si aix0 passa, el
programa ignora que s’ha volgut obrir la pinca i mostra el missatge “OBRIR
PINCA AIRE” a la maqueta.

e “MOVIMENT HORITZONTAL”: Aquesta accié prohibida indica que s’ha intentat
moure una ampolla a I’estaci6 2 quan la barra que subjecta la pinga no esta a la part
superior. Si aixo passa, el programa ignora que s’ha volgut moure I’ampolla i
mostra el missatge “MOVIMENT HORITZONTAL”.

e “ESTACIO SATURADA”: Aquesta accié prohibida indica que I’estacié 2 esta
saturada. L’estacidé esta saturada quan hi ha acumulacio d’ampolles davant la

seglent estacid i no es poden moure.
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Pantalla “E3”: En aquesta pantalla es mostren les accions prohibides de I’estacié 3. En
aquest cas, només hi ha un missatge d’accio prohibida:

e “OBRIR PINCA AIRE”: Indica que s’ha intentat obrir la pinca quan hi havia una
ampolla subjectada en I’aire a I’estacio 3. Si aix0 passa, el programa ignora que
s’ha volgut obrir la pinca i mostra el missatge “OBRIR PINCA AIRE”.

Polsador “Esborrar”: Aquest polsador serveix per esborrar les accions prohibides que

s’han acumulat durant la simulacio.

9.11.2. Grafcet del programa
Per la programacié de la dinamica de les accions prohibides no ha estat necessari
programar amb un grafcet; en canvi, per poder fer la dinamica de I’accio prohibida de la

cinta de transport s’ha utilitzat el segiient grafcet:

PCED
<+ MC Parar
) Activar T_AP_PARO_CINTA
FCE.I
+ MEI Farar <+ T_AP_PARO_CINTA.DN
ME2 Parar
MEZ3 Parar
_AP_PARC_CINTA _DN
PCED Cinta parada corectament PCES Accio prohibida Cinta Parar
T e Forgar El Parar, E2 Parar, E3 Parar, MC Parar
MC Parar—+ —+ Esbarrar accid prohibida
POEA Deixar de forgar sorlides
~\» MEZ Porar -+ MEZ Parar - 4+ ME3 Parar o
—+ MEI Farar
ME2 Farar
MES Farar

Grafcet “Accio prohibida de la cinta de transport”
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9.11.3. Tags de la dinamica
Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica. Els tags que utilitza
la dinamica de les accions prohibides comencen per “AP”.

9.11.4. Programa de la dinamica

El programa de la dinamica es troba a dos llocs diferents de I’Annex programa dinamica:

AP General: En aquest programa s’hi troben les accions prohibides de les estacions 1, 2 i
3.

AP Parada Cinta: En aquest altre programa hi ha I’accié prohibida de la cinta de

transport.

9.11.5. Imatges de les accions prohibides a la maqueta virtual

A continuaci6 es mostren algunes imatge de les accions prohibides en funcionament.

Imatge 1 de les accions prohibides

Imatge 2 de les accions prohibides

Imatge 3 de les accions prohibides
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9.12. Relacio entrades i sortides
En aquest apartat s’adjunten les taules dels tags de la relacié d’entrades i sortides que s6n
necessaries per controlar automaticament la maqueta virtual. Hi ha tags que no sén

imprescindibles i que no és necessari utilitzar-los per I’automatitzacio.

9.12.1. Connexio6 inputs

A continuacio s’adjunten les taules dels tags d’inputs.

TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta_ Al DINT[32] Analog Inputs de la dinamica
Regleta Al [0] DINT Nombre d’ampolles que hi ha a la cinta
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DI_E1 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 1
Regleta_DI_E1 [0] BOOL E1 sensor barra dreta
Regleta DI_E1 [1] BOOL E1 sensor barra esquerra
Regleta DI_E1 [2] BOOL E1 estacio saturada
Regleta DI_E1 [3] BOOL E1 sensor pinca oberta
Regleta DI_E1 [4] BOOL E1 sensor pinca tancada
Regleta DI_E1 [5] BOOL E1 sensor barra superior
Regleta DI_E1 [6] BOOL E1 sensor barra inferior
Regleta DI_E1[7] BOOL E1 ampolla subjectada
Regleta_DI_E1 [10] BOOL E1 parar
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DI_E2 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 2
Regleta DI_E2 [0] BOOL E2 sensor barra dreta
Regleta DI_E2 [1] BOOL E2 sensor barra esquerra
Regleta DI _E2 [2] BOOL E2 estacio saturada
Regleta DI_E2 [3] BOOL E2 sensor pinca oberta
Regleta DI_E2 [4] BOOL E2 sensor pinga tancada
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Regleta DI_E2 [5] BOOL E2 sensor barra superior
Regleta DI_E2 [6] BOOL E2 sensor barra inferior
Regleta DI_E2 [7] BOOL E2 ampolla subjectada
Regleta DI_E2 [8] BOOL E2 diposit buit
Regleta DI_E2 [10] BOOL E2 parar
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta_DI_E3 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 3
Regleta_DI_E3 [0] BOOL E3 sensor barra dreta
Regleta_DI_E3[1] BOOL E3 sensor barra esquerra
Regleta_DI_E3 [2] BOOL E3 estacid saturada
Regleta DI_E3 [3] BOOL E3 sensor pinca oberta
Regleta DI_E3 [4] BOOL E3 sensor pinca tancada
Regleta DI_E3 [5] BOOL E3 sensor barra superior
Regleta DI_E3 [6] BOOL E3 sensor barra inferior
Regleta DI _E3 [7] BOOL E3 ampolla subjectada
Regleta DI_E3 [8] BOOL E3 sensor del tap de I’ampolla subjectada
Regleta_ DI_E3[10] BOOL E3 parar
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DI _E4 BOOL[32] Digital inputs de I’estaci6 4
Regleta DI_E4 [0] BOOL E4 funcionant
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DI_LT BOOL[32] Digital inputs de la linia transportadora
Regleta DI_LT [0] BOOL Linia transportadora parada
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DI_MN BOOL[32] Digital inputs del motor de neteja (E4)
Regleta DI_MNOQ] BOOL Motor neteja parat
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TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta_DI_SP BOOL[32] Digital inputs dels sensors de posicio6
Regleta_DI_SP [0] BOOL Sensor de posicio 0
Regleta DI_SP [1] BOOL Sensor de posicio 1
Regleta DI_SP [2] BOOL Sensor de posicio 2
Regleta DI_SP [3] BOOL Sensor de posicio 3
Regleta DI_SP [4] BOOL Sensor de posicio 4
Regleta_DI_SP [5] BOOL Sensor de posicié 5
Regleta_DI_SP [6] BOOL Sensor de posicio 6
Regleta_DI_SP [7] BOOL Sensor de posicio 7
Regleta_DI_SP [8] BOOL Sensor de posici6 8
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta MF BOOL[32] | Digitals Inputs dels modes de funcionament
Regleta_ MF [0] BOOL El SCADA activa el mode manual
Regleta MF [1] BOOL El SCADA activa el mode semi automatic
Regleta MF [2] BOOL El SCADA activa el mode automatic
Regleta MF [3] BOOL El SCADA activa el mode posta a punt
Regleta MF [10] BOOL El mode manual esta activat
Regleta_ MF [11] BOOL El mode semi automatic esta activat
Regleta_ MF [12] BOOL El mode automatic esta activat
Regleta_ MF [13] BOOL El mode posta a punt esta activat
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta RESET BOOL[32] Digitals Inputs dels resets
Regleta RESET [0] BOOL Reset de la dinamica de la maqueta virtual
Regleta RESET [1] BOOL Reset del control maqueta virtual
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A continuaci6 s’adjunten les taules dels tags d’outputs.

TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta_AfegirAmpolla BOOL[32] | Digital Outputs per afegir ampolles a la linia
Regleta_AfegirAmpolla [0] BOOL Afegir ampolla a la cinta transportadora
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DO _E1 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 1
Regleta DO _E1 [0] BOOL E1 desplacar la barra a la dreta (netejar)
Regleta DO _E1[1] BOOL E1 desplacar la barra a I’esquerra
Regleta_ DO_E1 [3] BOOL E1 obrir la pinga
Regleta_ DO_E1 [4] BOOL E1 tancar la pinga
Regleta DO_E1 [5] BOOL E1 pujar la barra
Regleta_DO_E1 [6] BOOL E2 baixar la barra
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DO _E2 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 2
Regleta DO _E2 [0] BOOL E2 desplacar la barra a la dreta (omplir)
Regleta DO _E2 [1] BOOL E2 desplacar la barra a I’esquerra
Regleta DO_E2 [3] BOOL E2 obrir la pinga
Regleta DO_E2 [4] BOOL E2 tancar la pinga
Regleta_ DO_EZ2 [5] BOOL E2 pujar la barra
Regleta_ DO_E2 [6] BOOL E2 baixar la barra
Regleta DO _E2 [7] BOOL E2 omplir el diposit del liquid
TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DO _E3 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 3
Regleta DO _E3 [0] BOOL E3 posar tap en espera
Regleta_ DO_E3 [1] BOOL E3 activar maquina del taps
Regleta_ DO_E3 [3] BOOL E3 obrir la pinca
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Regleta DO_E3 [4] BOOL E3 tancar la pinga
Regleta DO_E3 [5] BOOL E3 pujar la barra
Regleta DO_E3 [6] BOOL E3 baixar la barra

Regleta DO_E4

BOOL[32] Digital outputs de I’estacio 4

Regleta_ DO_E4 [0]

BOOL E4 activar maquina (impressora de tinta)

Regleta DO _LT

BOOL[32] Digital outputs de la linia transportadora

Regleta DO LT [0]

BOOL Activar la linia transportadora

Regleta DO_MN

BOOL[32] Digital outputs del motor de neteja (E4)

Regleta DO_MN [0]

BOOL Activar el motor de neteja

Regleta DO_RE

BOOL[32] | Digital outputs dels rotllos de I’etiqueta (E4)

Regleta DO _RE [0]

BOOL Activar moviment dels rotllos
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10. Disseny de la pantalla d’estadistiques de la maqueta
En aquest apartat s’explicara en detall el disseny de totes les parts que formen la pantalla
d’estadistiques i el programa que fa possible la seva dinamica de funcionament. La
programacio esta situada a la tasca (task) de la dinamica. Com en el cas de la pantalla

principal, aquesta programacio és de tipus Leadder Diagram.

10.1. Disseny general

S’ha intentat que el disseny de la pantalla d’estadistiques sigui senzill, esquematic i que
contingui la informacié necessaria per saber com evoluciona la simulacié de la linia

d’embotellar.

Tot seguit s’adjunta una imatge general de les estadistiques.

| PRODUCCIO DE LA LINEA D'EMBOTELLAR | TEMPS DE LA SIMULACIO EN CADA MODE |

AMPOLLES QUE S'HAURIEN D'HAVER PRODUIT (segons)

|
AMPOLLES TOTALS [ 0 | TEMPS EN MODE MANUAL | 0 [ 0 %]
AMPOLLES EN LA LiNIA [ 0 ] TEMPS EN MODE SEMI-AUTOMATIC | 0 [ 0 %]
AMPOLLES PRODUIDES [ 0 ] TEMPS EN MODE AUTOMATIC | 0 [ 0 %]
AMPOLLES CORRECTES [ 0 ] TEMPS EN MODE POSTA A PUNT _ | 0 [ 100 % |

AMPOLLES INCORRECTES [ o ]
| | TEMPS TOTAL SIMULACIO | 0 [ 100 % |

| |

RENDIMENT DE LA PRODUCCIO

TEMPS IDEAL ENTRE AMPOLLES PRODUIDES 1 09360 1 (ms)

Imatge general de les estadistiques

En aquesta petita introduccid a les estadistiques de la linia d’embotellar, es poden veure
dues taules principals d’estadistiques: la primera ens indica les dades de produccio de la

linia i la segona el temps de simulaci6 en cada mode.
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10.2. Dades que s’obtenen de la pantalla d’estadistiques

La millor manera per entendre aquestes dades és a traves d’una simulacié de la maqueta:

| PRODUCCIO DE LA LINEA D'EMBOTELLAR | TEMPS DE LA SIMULACIO EN CADA MODE |

AMPOLLES QUE S'HAURIEN D’'HAVER PRODUIT [segons)

|
AMPOLLES TOTALS [ TEMPS EN MODE MANUAL [ 34 [ 9 ]
AMPOLLES EN LA LiNIA [ 5 | TEMPS EN MODE SEMI-AUTOMATIC | 61 [ 17 %]
AMPOLLES PRODUIDES [ 2 | TEMPS EN MODE AUTOMATIC [ 23 [ 64 % |
AMPOLLES CORRECTES R TEMPS EN MODE POSTA A PUNT | 25 [7 %]

AMPOLLES INCORRECTES [ ]
| | TEMPS TOTAL SIMULACIO | 344 [ 100 % |

| |

RENDIMENT DE LA PRODUCCIO

TEMPS IDEAL ENTRE AMPOLLES PRODUIDES 09630 } (1)

Imatge de les estadistiques de la simulacio

10.2.1. Definicions
A la taula de les dades de produccio es poden veure diferents camps:

Ampolles totals. Aquest parametre ens mostra el numero d’ampolles que han entrat a la
linia. Per poder saber el valor d’aquest parametre, cada cop que el sensor 0 detecta una

ampolla, compta una ampolla en el comptador “C_EST_ATOTALS”.

Ampolles en la linia. Aquest nimero son les ampolles que estan actualment a la linia. Per

calcular aquest valor s’ha sumat el nombre d’ampolles que s’estan utilitzant a la maqueta.

Ampolles produides. Numero d’ampolles que s’han produit, poden ser tan ampolles
correctes com ampolles incorrectes. Per poder saber el valor d’aquest parametre, cada cop
que el sensor 8 detecta una ampolla, compta una ampolla en el comptador
“C_EST_APRODUIDES".

Ampolles correctes. Numero d’ampolles que s’han produit correctament. Les ampolles
correctes son aquelles que s’han omplert adequadament, que tenen el tap, la data de
caducitat i I’etiqueta. Per poder realitzar aquesta dinamica, quan una ampolla passa per el
sensor 8 es comprova si és correcta. Les ampolles correctes es sumen en el comptador
“C_EST_APCORRECTES”.
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Ampolles incorrectes. Ampolles que s’han produit incorrectament. Les ampolles
incorrectes son les que no compleixen algun dels requeriments de les ampolles correctes.
Aquest valor es calcula restant de les ampolles produides les ampolles correctes. El
parametre es pot trobar en el comptador “C_EST_APINCORRECTES.ACC”.

Ampolles que s’haurien d’haver produit. Aquest parametre indicara el ndmero
d’ampolles que s’haurien d’haver produit des de que s’ha iniciat la simulacid. Aquest
resultat es calcula a través d’un temporitzador que es pot modificar en el parametre “Temps
ideal entre ampolles” (s’explica a continuacid). Aquest valor es pot trobar en el comptador
“C_EST_PRODUCIO_IDEAL.ACC”.

Rendiment de la producci6. Rendiment de la produccio en tant per cent tenint en compte
les ampolles que s’han produit correctament respecte les ampolles que s’haurien d”haver

produit. El rendiment es pot trobar en el tag (DINT) “RendimentLinea”.

Temps ideal entre ampolles produides. Per acabar, I’tltim parametre és el temps ideal
que hi ha entre les ampolles produides. Aquest parametre es pot modificar i serveix per
calcular el rendiment de la producci6. Aquest temporitzador s’anomena
“T_EST_PRODUCIO_IDEAL".

A la taula del temps de la simulacié en cada mode es poden veure diferents camps:

Temps en mode manual. Temps en segons i en tant per cent del total de la simulacié que

la linia ha estat en mode manual.

Temps en mode semi automatic. Temps en segons i en tant per cent del total de la

simulacié que la linia ha estat en mode semi automatic.

Temps en mode automatic. Temps en segons i en tant per cent del total de la simulacid

que la linia ha estat en mode automatic.

Temps en mode posta a punt. Temps en segons i en tant per cent del total de la simulacio

que la linia ha estat en mode posta a punt.



102 DISSENY DE LA PANTALLA D’ESTADISTIQUES DE LA MAQUETA VIRTUAL

Temps total simulacié. Temps que la maqueta porta en la simulacié.

10.2.2. Tags de la dinamica

Els tags utilitzats en el programa es troben a I’Annex tags: Dinamica.

10.2.3. Programa de la dinamica
El programa de la dinamica es troba a I’Annex programa dinamica: Estadistiques

produccio.

10.2.4. Exemples de diferents simulacions

A continuacio s’adjunten dues simulacions diferents:

| PRODUCCIO DE LA LINEA D'EMBOTELLAR | TEMPS DE LA SIMULACIO EN CADA MODE |

AMPOLLES TOTALS [ 64 ] TEMPS EN MODE MANUAL | 12 [ 2 %]
AMPOLLES EN LA LiNIA 5 TEMPS EN MODE SEMI-AUTOMATIC | 56 [ 9 %]
AMPOLLES PRODUIDES N TEMPS EN MODE AUTOMATIC | 515 [ 83 % |
AMPOLLES CORRECTES [ 57 ] TEMPS EN MODE POSTA A PUNT _ | 3 [ 5 %]
AMPOLLES INCORRECTES [2 ] _

__ TEMPS TOTAL SIMULACIO | 616 [ 100 % |
AMPOLLES QUE S'HAURIEN D'HAVER PRODUIT | 779 | (segons)
RENDIMENT DE LA PRODUCCIO 7]

TEMPS IDEAL ENTRE AMPOLLES PRODUIDES ;00200 }{ms)

| PRODUCCIO DE LA LINEA D'EMBOTELLAR | TEMPS DE LA SIMULACIO EN CADA MODE |

|
AMPOLLES TOTALS [ 32 | TEMPS EN MODE MANUAL [ 12 [ 3 %]
AMPOLLES EN LA LiNIA [5 | TEMPS EN MODE SEMI-AUTOMATIC | 56 17 %]
AMPOLLES PRODUIDES [ 27 ] TEMPS EN MODE AUTOMATIC [ 213 [ 67 % |
AMPOLLES CORRECTES I TEMPS EN MODE POSTA A PUNT _ | 31 [10 %]
AMPOLLES INCORRECTES [ 2 ] i

TEMPS TOTAL SIMULACIO | 314 [ 100 % |

AMPOLLES QUE S'HAURIEN D'HAVER PRODUIT | 27 | (segons)
RENDIMENT DE LA PRODUCCIO [
TEMPS IDEAL ENTRE AMPOLLES PRODUIDES | 15000 | (ims)

Imatge de la simulacio de I’exemple 2
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11. Disseny del programa de control

En aquest apartat s’explica en detall el disseny del programa que controla la maqueta

virtual.

11.1. Definir els modes de funcionament
El primer que s’ha de fer per poder controlar automaticament la maqueta és definir

exactament com treballaran cada un dels modes.

11.1.1. Mode de control del funcionament manual
El funcionament d’aquest mode és molt senzill: quan s’activa el mode manual s’han de
controlar totes les accions de la maqueta virtual des de la botonera del SCADA. Aquestes

accions poden ser des d’obrir una pinca fins a activar la impressora de tinta.

A més, si la maqueta esta en moviment, estant en qualsevol mode, i es vol activar aquest
mode, el programa de control acaba de fer automaticament I’accio que esta duent a terme i
es para, ja que a partir d’aquest moment totes les accions s’hauran de fer manualment amb

les botoneres de control.

En aquest mode, s’ha d’activar manualment la dinamica (similar a si es connectés a la

corrent) de la cinta transportadora, el motor neteja i els rotllos de I’etiqueta.

11.1.2. Mode de control del funcionament semi automatic
El control automatic de funcionament d’aquest mode consisteix en que les estacions de la
linia treballen de forma automatica pero I’usuari del SCADA ha de fer tasques
manualment. Aquestes tasques son, posar en marxa la cinta, el motor de neteja, els rotllos
de les etiquetes, afegir ampolles, omplir el diposit de I’estacio 2 i per acabar, posar taps de

reserva en I’estacio 3.

11.1.3. Mode de funcionament Automatic
En aquest mode, la linia d’embotellar és totalment automatica. Si s’activa aquest mode, el
programa de control s’encarrega de que la linia d’embotellar no pari mai. Com a comentari,

cal dir que és en aguest mode quan es pot obtenir el maxim rendiment de la linia.
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11.1.4. Mode de funcionament Posta a punt
El control d’aquest mode funciona de tal manera que quan esta activat no es poden afegir
més ampolles. Per tant, la linia d’embotellar acaba de produir les ampolles que estan en la

linia i llavors queda aturada.

Aquest mode serveix per si es vol aturar la linia de forma natural, per exemple, per poder

fer manteniments previstos, canvis del programa de produccio, etc...

11.1.5. Entrades utilitzades

Les entrades que s’utilitzen per els modes de funcionament seran les seguents:

TAG TIPUS DESCRIPCIO

Regleta_ MF BOOL[32] | Digitals Inputs dels modes de funcionament
Regleta_ MF [0] BOOL El SCADA activa el mode manual
Regleta_ MF [1] BOOL El SCADA activa el mode semi automatic
Regleta_MF [2] BOOL El SCADA activa el mode automatic
Regleta MF [3] BOOL El SCADA activa el mode posta a punt
Regleta MF [10] BOOL El mode manual esta activat
Regleta MF [11] BOOL El mode semi automatic esta activat
Regleta MF [12] BOOL El mode automatic esta activat
Regleta MF [13] BOOL El mode posta a punt esta activat

11.1.6. Programa de control
En aquest cas, les entrades dels modes de funcionament activen les sortides generals de

I’ Annex del programa control:

Sortides generals: En aquest programa hi ha les sortides generals que activen els modes de

funcionament.
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11.2. Estacio 1

En aquest apartat s’explica detalladament el programa que controla I’estacio 1.

11.2.1. Entrades utilitzades

Les entrades que s’utilitzen per dur a terme el control del programa sén les de I’estacio 1:

TAG TIPUS DESCRIPCIO

Regleta DI_E1 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 1
Regleta_DI_E1 [0] BOOL E1 sensor barra dreta
Regleta DI_E1 [1] BOOL E1 sensor barra esquerra
Regleta DI_E1 [2] BOOL E1 estacio saturada
Regleta DI_E1 [3] BOOL E1 sensor pinca oberta
Regleta DI_E1 [4] BOOL E1 sensor pinca tancada
Regleta DI_E1 [5] BOOL E1 sensor barra superior
Regleta DI_E1 [6] BOOL E1 sensor barra inferior
Regleta DI_E1[7] BOOL E1 ampolla subjectada
Regleta DI_E1 [10] BOOL E1 parar

11.2.2. Sortides utilitzades
Les sortides que s’utilitzen per al control del programa sén les de I’estacio 1.

TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta DO _E1 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 1

Regleta DO_E1 [0] BOOL E1 desplacar la barra a la dreta (netejar)
Regleta DO _E1[1] BOOL E1 desplacar la barra a I’esquerra
Regleta DO_E1 [3] BOOL E1 obrir la pinca

Regleta DO_E1 [4] BOOL E1 tancar la pinca

Regleta DO_E1 [5] BOOL E1 pujar la barra
Regleta DO _E1 [6] BOOL E2 baixar la barra
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11.2.3. Grafcet estaci6 1.

E1E

Etapa Inicial - PREPARADA
E1. Lliure

= E1 Parar

.I. Mode Automdtic = Mode Semi-Automatic .I. Mode Posta a punt

-+ El.
El.

Posicié Inicial
Sensor Posicid 1

Etapa 00
El. Tancar Pinga - agafar ampolla

-~ ET
El.
El.
El.

. Sensor Posicid 1

Sensor Bara Esquera
Sensor Finga Tancada
Sensor Bama Inferior

EI1.EO1

Etapa 01
El. Fujar Bara

El
El.

. Sensar Bara Esquema
. Sensor Pinga Tancada

Sensor Barra Superior

Etapa 02
El. Desplagar Barra ala Dreta

+4-EI.
El.
El

Sensor Bara Dreta
Sensor Pinga Tancada

. Sensor Bara Superior

EI.EC3

Etapa 03
El. Boixar Bara

4 El.
El.
El.

Sensor Bara Dreta
Sensor Finga Tancada
Sensor Bama Inferior

EI1.E04

Etapa 04
El. Obrir Pinga

4 El.
El.
El.

Sensor Bara Dreta
Sensor Pinga Oberta
Sensor Bama Inferior

Etapa 05
El. Fujar Bara

El.
El

. Sensor Bara Dreta

Sensor Pinga Oberta

. Sensor Barra Superior

Etapa 06
El. Desplagar Barra a la Esquera

El.
El.

. Sensor Bara Esquera

Sensor Pinga Oberta
Sensor Bama Supernor

El1.E07

Etapa 07
El. Boixar Bara

- E1. Posicid Inicial

= E1 Ampolla Subjectada

Etopa 11

ELEN | er obrir Pinga

. Sensor Pinga Oberta

Etopa 12

ELEIZ gy, Pujar Bara

- El. Sensor Pinga Cberta
El. 3ensor Bara Supernior

Etopa 13

= E1. Sensor Bara Esquerra
El. Sensor Pinga Oberta
El. Sensor Barra Superior

Etopa 14
El. BaixarBara

- El. Posicié Inicial

El. Desplagar Barra ¢ la Bsquena

- E1 Ampolla Subjectada

E2

Etapa 21
El. Pujar Bara

|- E1. Sensor Barra Supenor

El.E22

Etapa 22
El. Desplagar Barra a lo Dreta

|- E1. Sensor Bara Dreta
El. Sensor Barra Supenor

El

E23

Etapao 23
El. Baixar Bama

- E1. Sensor Bara Dreta
El. Sensor Bama Inferior

El

E24

Etapo 24
E1. Obrir Pinga

|- E1. Sensor Pinga Cberta

Grafcet “Control de I’estaci6 1
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El grafcet anterior té tres branques principals: la primera branca serveix per controlar el
moviment de I’estacié 1 en funcionament normal. La segona i tercera branca serveixen per

posar I’estacid 1 en la posicié inicial depenent de si tenen una ampolla subjectada o no. Un

......

repos.

El funcionament normal (la primera branca del grafcet) de I’estacio és el seglient:
e L ’estacio esta en posicio inicial.
e Quan detecta que una ampolla ha arribat a la posicio S1 tanca la pinc¢a. (Etapa 00)
e Un cop agafada I’ampolla, puja la barra que subjecta la pinca. (Etapa 01)
e Netejar I’ampolla, per tant, es desplaca la barra cap a la dreta. (Etapa 02)
e Un cop detecti el sensor de la barra a la dreta, aquesta barra baixa. (Etapa 03)
e Quan estigui la barra baixada, s’obre la pinca. (Etapa 04)
e Lapinga puja perqué I’ampolla es pugui moure. (Etapa 05)
I’esquerra. (Etapa 06)

e Baixa la pinc¢a i I’estacio torna a estar en la seva posicié inicial. (Etapa 07)

11.2.4. Tags del programa de control

El tags utilitzats en el programa de control es troben a I’Annex tags: Control.

11.2.5. Programa de control

El programa de control de I’estacié 1 es troba en dues parts de I’Annex programa control:

Estacio 1: En aquesta part es troba el programa del grafcet de control de I’estacio 1.

Sortides estacid 1: Per poder tenir el programa de I’estacio més ordenat, en aquesta altra

part es troben les sortides de I’estacié 1.
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11.3. Estacio 2

En aquest apartat s’explica detalladament el programa que controla I’estacio 2.

11.3.1. Entrades utilitzades
Les entrades que s’utilitzen per el control del programa son les de I’estacio 2:

TAG TIPUS DESCRIPCIO
Regleta_ DI_E2 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 2

Regleta_DI_E2 [0] BOOL E2 sensor barra dreta
Regleta DI_E2 [1] BOOL E2 sensor barra esquerra
Regleta DI_E2 [2] BOOL E2 estacio saturada
Regleta DI_E2 [3] BOOL E2 sensor pinca oberta
Regleta DI_E2 [4] BOOL E2 sensor pinca tancada
Regleta DI_E2 [5] BOOL E2 sensor barra superior
Regleta DI_E2 [6] BOOL E2 sensor barra inferior
Regleta DI_E2 [7] BOOL E2 ampolla subjectada
Regleta_DI_E2 [8] BOOL E2 diposit buit
Regleta_DI_E2 [10] BOOL E2 parar

11.3.2. Sortides utilitzades
Les sortides que s’utilitzen per el control del programa sén les de I’estacio 2.

TAG TIPUS DESCRIPCIO

Regleta DO_E2 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 2
Regleta_DO_E2 [0] BOOL E2 desplagar la barra a la dreta (omplir)
Regleta DO _E2 [1] BOOL E2 desplacar la barra a I’esquerra
Regleta DO_E2 [3] BOOL E2 obrir la pinca
Regleta DO_E2 [4] BOOL E2 tancar la pinca
Regleta DO _E2 [5] BOOL E2 pujar la barra
Regleta DO _E2 [6] BOOL E2 baixar la barra
Regleta DO _E2 [7] BOOL E2 omplir el diposit del liquid
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11.3.3. Grafcet estaci6 2

Etapa Iniciol - PREPARADA
E2E E2. Lliure
-+ E2 Parar
-I-Mode Aulomatic 4 Mode Semi-Automdtic -I- Mode Posta o punt
= E2. Posicié Inicial I E2. Posicic Inicial
E2. Sensor Posicid 3
—+ E2 Ampollo subjeciada = E2 Ampolla Subjectada
_ Etapa 00 _ Etapa 11 _ Etapa 21
E2E0 |2 Tancar Pinga - agafor ampolla EZEN en oprir Pinga EZEZ | gp Pujar Bama
== E2. Sensor Posicid 1 4 E2. Sensor Pinga Cberta == E2. Sensor Barra Supenor
E2. Sensor Barra Esquera
E2. Sensor Pinga Tancada
E2. Sensor Bama Inferior
_ Etapa 01 _ Etapa 12 _ Etapa 22
E2E01 (g3 pyjorsana E2ZE12 |5 pujarsoma E2E22 | g2 pesplogar Baraala Dreta
- E2. Sensor Barra Esquera 4 E2. Sensor Pinga Oberta -} E2. $ensor Bara Dreta
E2. Sensor Pinga Tancada E2. Sensor Barra Superior E2. Sensor Barra Superior
E2. 3ensor Barra Supetior
_ Etapa 02 _ Etapa 13 _ Etapa 23
E2E02 | o Desplagar Barra a la Dreta EZEIS | g, Desplagar Barra a lo Esguenra E2ZEZ | g3 paixar2oma
- E2. 3ensor Bara Dreia < E2. 3ensor Barra Esquena -~ E2. Sensor Bara Drefa
E2. Sensor Pinga Tancada E2. Sensor Pinga Cberta E2. Sensor Bama Inferior
E2. Sensor Barra Superior E2. Sensor Barra Supenor
_ Etapa 03 _ Etapa 14 _ Etapa 24
E2E08 | E2 BoixarBama E2E14 | eo BoixarBara EZE24 | gp Obrir Pinga
- E2. Sensor Bara Dreta - E2. Sensor Pinga Oberta
E2. Sensor Pinga Tancada
E2. Sensor Barra Inferior
_ Etopa 04
E2E04 | e Gbrir Finga
-~ E2. Sensor Bamra Dreta
E2. Sensor Pinga Cberta
E2. Sensor Bama Inferior
_ Etapa 05
E2E05 | g5, pujarsama
- E2. Sensor Bara Dreta
E2. Sensor Pinga Cberta
E2. Sensor Barra Supetior
_ Etapa 06
E2E06 |eo Desplagar Barra a la Esquera
-~ E2. Sensor Barra Esquera
E2. Sensor Pinga Oberta
E2. Sensor Barra Supetior
Etopa 07
E2.E07 e

E2. Boixar Bamra

— E2. Pasicid Inicial

Grafcet “Control de I’estaci6 2”
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El grafcet anterior és molt similar al grafcet de I’estacié 1. aquest tambe té tres branques
principals, la primera branca serveix per controlar el moviment de I’estacié 2 en

funcionament normal. La segona i tercera branca serveixen per posar I’estacio 2 en la

......

inicial, el grafcet ja detecta si es vol funcionar normalment o s’esta en repos.

El funcionament normal (la primera branca del grafcet) de I’estacio és el seglient:
e L ’estacio 2 esta en posicio inicial.
e Quan detecta que una ampolla ha arribat a la posicio S3 tanca la pinc¢a. (Etapa 00)
e Un cop agafada I’ampolla, puja la barra que subjecta la pinca. (Etapa 01)
e S’ha d’omplir I’'ampolla, per tant, es desplaca la barra cap a la dreta. (Etapa 02)
e Un cop detecti el sensor de la barra a la dreta, aquesta barra baixa. (Etapa 03)
e Quant estigui la barra baixada, s’obre la pinca. (Etapa 04)
e Lapinga puja perqué I’ampolla es pugui moure. (Etapa 05)
I’esquerra. (Etapa 06)

e Baixa la pinca i I’estacio torna a estar en la posicio inicial. (Etapa 07)

11.3.4. Tags del programa de control

El tags utilitzats en el programa de control es troben a I’Annex tags: Control.

11.3.5. Programa de control

El programa de control de I’estacié 2 es troba en dues parts de I’Annex programa control:

Estacio 2: En aquesta part es troba el programa del grafcet de control de I’estacio 2.

Sortides estacid 2: Per poder tenir el programa de I’estacio més ordenat, en aquesta altra

part es troben les sortides de I’estaci6 2.
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11.4. Estacio 3

En aquest apartat s’explica detalladament el programa que controla I’estacio 3.

11.4.1. Entrades utilitzades
Les entrades que s’utilitzen per al control del programa son les de I’estaci6 3:

TAG TIPUS DESCRIPCIO

Regleta DI_E3 BOOL[32] Digital inputs de I’estacié 3
Regleta_DI_E3 [0] BOOL E3 sensor barra dreta
Regleta DI_E3 [1] BOOL E3 sensor barra esquerra
Regleta DI_E3 [2] BOOL E3 estacio saturada
Regleta DI_E3 [3] BOOL E3 sensor pinca oberta
Regleta DI_E3 [4] BOOL E3 sensor pinca tancada
Regleta DI_E3 [5] BOOL E3 sensor barra superior
Regleta DI_E3 [6] BOOL E3 sensor barra inferior
Regleta DI_E3 [7] BOOL E3 ampolla subjectada
Regleta DI_E3 [8] BOOL E3 sensor del tap de I’ampolla subjectada
Regleta_ DI_E3[10] BOOL E3 parar

11.4.2. Sortides utilitzades
Les sortides que s’utilitzen per al control del programa sén les de I’estacio 3.

TAG TIPUS DESCRIPCIO

Regleta DO_E3 BOOL[32] Digital outputs de I’estacié 3
Regleta DO_E3 [0] BOOL E3 posar tap en espera
Regleta DO _E3 [1] BOOL E3 activar maquina del taps
Regleta DO_E3 [3] BOOL E3 obrir la pinca
Regleta DO_E3 [4] BOOL E3 tancar la pinca
Regleta DO _E3 [5] BOOL E3 pujar la barra
Regleta DO _E3 [6] BOOL E3 baixar la barra
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11.4.3. Grafcet estaci6 3

E3E

Etapa Inicial - PREPARADA
E3. Liure

- E3 Parar

1_ Mode Automdiic

4 Meode Semi-Aufométic .I_ Mode Posta apunt

~+ E2. Posici6 Inicial
E3. Sensor Posicid 5

T B3 Sensor TAP

E3.EOD

Etapa 00

E3. Tancar Pinga - agafar ampolla

-+ E3.

E3.

Sensor Posicio 1

. Sensor Pinga Tancada

Sensor Bama Inferior

E3.E01

Etapa 01
E3. Pujor Bara

4 E3.

Sensor PFinga Tancada

. Sensor Barra Superior

E3.E02

Etapa 02

E3. Activar maguina TAPS

-4 E3.

E3.

Sensor Pinga Tancada

. Sensar Barra Supenor

Sensor TAP Ampalla

E3.E03

Etapa 03
E3. Baixar Bama

- E3.

Sensor Pinga Tancada

. Sensor Bama Inferior

E3.E04

Etapa 04
E3. Obrir Finga

-4 E3.
E3.

Sensor Finga Oberta
Sensor Bama Inferior

E3 Sensor TAP

E3.E05

Etapa 05
E3. Pujar Bara

=+ EIl.
El.

Sensor Pinga Cberfa
Sensar Barra Supenor

E3.E06

Etapa 06
E3. Baixar Bara

I~ E1. Posicio Inicial

Etapa 11
E3.E11 "

= E3 Ampeclla Subjeciada

E3. Obrir Pinga

- E3. Sensor Pinga Cberta

Etapa 12
E3.E12 i

- E3. Posicié Inicicl

E3. Baixar Bama

-|- E3 Ampolla Subjectada

-I- E3 Sensor TAP en Ampalla

Etapa 21

E3E21 | g Pujar Barra

<4 E3. Sensor Barra Supenor

Etapa 22

E3.E22 | ea, activar méquing TAPS

< E3. Sensor Barra Supenar
E3. Sensor TAP Ampolla

Etapa 23
El. Baixar Bama

4 E2. Sensor Bama Inferior

Etapa 24

E3E24 | £3 obrir Finga

4 E3. Sensor Pinga Cberta

Etapa 25

E3E25 |gg Pujar Bara

<4 E3. Sensor Barra Supenor

Grafcet “Control de I’estacio 3”

- E3 Senszor TAP en Ampolla
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El grafcet anterior segueix la mateixa filosofia que els grafcets de les estacions anteriors:
aquest també té tres branques principals, la primera branca serveix per controlar el
moviment de I’estacié 3 en funcionament normal. La segona i tercera branca serveixen per
posar I’estacio 3 en la posicid inicial depenent de si tenen una ampolla subjectada o no i si
I’ampolla té tap o no. Un cop en la posicid inicial, el grafcet ja detecta si es vol funcionar

normalment o esta en repos.

El funcionament normal (la primera branca del grafcet) de I’estacio es el seglient:
e L ’estaciO 3 esta en posicio inicial.
e Quant detecta que una ampolla a arribat a la posicié S5 tanca la pin¢a. (Etapa 00)
e Un cop agafada I’ampolla, puja la barra que subjecta la pinca. (Etapa 01)
e S’hade posar tap a I’ampolla, per tant, s’activa la maquina dels taps. (Etapa 02)
e Un cop detecti el sensor de la barra a la dreta, aquesta barra baixa. (Etapa 03)
e Quant estigui la barra baixada, s’obre la pinca. (Etapa 04)
e La pinca puja per que I’ampolla es pugui moure. (Etapa 05)

e Baixa la pinca i I’estaci6 torna a estar en la posicid inicial. (Etapa 06)

11.4.4. Tags del programa de control
Els tags utilitzats en el programa de control es troben a I’Annex tags: Control.

11.4.5. Programa de control

El programa de control de I’estacié 3 es troba en dues parts de I’Annex programa control:

Estacid 3: En aquesta part es troba el programa del grafcet de control de I’estacio 3.

Sortides estacid 3: Per poder tenir el programa de I’estacio més ordenat, en aquesta altra

part es troben les sortides de I’estacié 3.
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12. Resultats globals

En aquest apartat s’explica que s’ha obtingut un cop fet aquest projecte, a més de si els

resultats finals aconseguits compleixen amb els objectius fixats préviament.

El primer resultat que s’obté d’aquest projecte és un detall extens d’una linia de produccio
industrial real en el camp de les begudes energetiques. S’expliquen quines parts té la linia,
anomenades estacions i la seva funci6 dins del cicle de produccié i a més s’adjunta un
ampli repertori fotografic on es poden veure les parts detallades i esquematitzades de la
linia. També es modelitzen les estacions per poder saber posteriorment quines son les parts
necessaries a tenir en compte per a la maqueta virtual. Aquest primer resultat respon al

primer gran objectiu del projecte.

El segon gran resultat obtingut d’aquest projecte és la maqueta virtual (SCADA). Aquesta
maqueta consta d’una linia transportadora que fa passar les ampolles per les seguents
operacions: neteja les ampolles, les omple de liquid, els hi posa un tap i finalment les
etiqueta. Aquestes funcions principals estan repartides en les quatre estacions de la linia

anomenades estacio 1, 2, 3 i 4.

Un altre gran resultat és que aquesta maqueta esta programada de tal manera que pot
funcionar sense un programa de control, és a dir, té totes les seves funcions de la dinamica
de moviment operatives sense aquest programa. Aquest resultat és molt important ja que el
que s’ha creat és una maqueta virtual que pot ser programada de moltes maneres i per
motius ben diferents. Amb aquest resultat es soluciona el problema que es plantejava
inicialment de no poder programar actualment cap linia de producci6 real, ja que no té
sentit parar una linia industrial d’aquestes magnituds per tal de que un estudiant (com jo)

pugui aprendre a programar-la través d’un PLC.

A meés, s’ha programat de tal manera que aquest programa simula els moviments naturals,
és a dir, les ampolles detecten quan tenen un obstacle al davant i per tant s’aturen. Com que
simular aquets moviments naturals, amb aquest tipus de llenguatge de programacid, en
alguns casos resulta molt dificil, s’han implementat les accions prohibides que controlen
que aixo no passi. La millor manera per entendre aquesta explicacié és amb un exemple

d’una accié prohibida: si estant alguna ampolla subjectada per una pinga tancada en I’aire
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es produeix I’accio d’obrir aquesta pincga, el moviment de I’ampolla tendeix a caure a causa
de la gravetat. Per tant, per no haver de simular el fenomen de la gravetat en aquest cas,
aquesta accid s’ha considerat com a prohibida i aixi s’eviten errors grafics en la maqueta.
Aguest exemple es pot tornar a aplicar en algunes altres accions prohibides que ja han

estan explicades a la memoria.

Un altre resultat molt important és el fet d’obtenir una pantalla d’estadistiques de la
simulacio. Amb aquesta pantalla es pot introduir a I’usuari en el mén industrial, a més de
permetre saber si la simulacio és correcte estadisticament parlant. Per tant, es pot saber si la

programacio del control de la linia és incorrecte i llavors poder optimitzar el programa.

Un altre resultat a tenir en compte és I’explicacio que es detalla en aquesta memoria de la
dinamica de funcionament de la maqueta virtual. S’han adjuntant moltes imatges i
explicacions perque I’usuari pugui entendre com es mou la maqueta i el per que es mou, i

per tant, pugui controlar-la.

L’dltim resultat és el programa que controla la maqueta virtual. Aquest programa respecta
els quatre modes de funcionament que hi ha en la maqueta. A més, evita les accions
prohibides i els errors en els modes semi automatic, automatic i posta a punt. Per acabar,
quant hi ha un canvi de mode, el programa detecta en quina posicié esta la maqueta i actua
en consequéncia, és a dir, si en mode manual s’han mogut les estacions de les seves
posicions inicials, en activar-se algun dels altres modes, la maqueta detecta en quina

posicio esta cada una de les estacions i es mou en consequéncia.
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13. Conclusions

En aquest apartat s’explica si els resultats obtinguts anteriorment compleixen els objectius

previs del projecte.

Pel que fa a I’objectiu que es plantejava per la tria de la linia industrial, es pot concloure
que la linia escollida, linia d’embotellar begudes energétiques de I’empresa Clinical S.L.,
ha estat I’adequada. Es pot fer aquesta afirmacidé perque les dimensions, complexitat i
nombre d’estacions han permes obtenir I’estudi previ del projecte. A més, es tracta d’una
linia real i en Us actualment, de manera que ha estat possible la introduccio per part meva
en el mon de les linies industrials, ja que evidentment no és el mateix llegir informaci6 al

respecte, que veure-ho i poder-ho palpar per un mateix.

En haver aconseguit una tria correcta de la linia, la modelitzacio i la creacié de la maqueta

virtual era el seguient objectiu.

La primera part, consistent en la simplificacié de la linia estudiada per tal de dur a terme la
modelitzacid, ha donat com a resultat un procés d’embotellar, amb quatre estacions
principals, complert. Per tant, es pot concloure que la simplificacio ha estat la correcta. Tot
i aixi, com a aspecte negatiu, es podria destacar que en alguns casos aquesta simplificacio
ha estat excessiva, ja que les estacions 2 i 3 de la linia real treballen amb 12 ampolles
alhora, degut al moviment rotatori de la plataforma circular. Com que en la modelitzacié es
converteix aquest moviment rotatori en un moviment lineal, per limitacions de disseny,
SCADA i evidentment per la dificultat del programa que requereix aquesta dinamica,
només s’ha pogut treballar amb una sola ampolla a cada estacio.

La segona part d’aquest objectiu, la creacié de la maqueta virtual, engloba molts aspectes,
ja que és una de les parts més importants del treball. Per poder seguir un ordre, el primer
que cal destacar és la impressio visual que causa la maqueta, és a dir, el seu disseny. Es pot
concloure que les parts de la maqueta segueixen un ordre logic, estructurat i atractiu a
simple vista, ja que qualsevol persona que veu la pantalla principal de la maqueta pot
identificar dos elements principals: per una part la propia linia i per I’altra la botonera que
la controla. A més, sense ser un entés en el camp industrial ni en I’automatic es pot

entendre de qué tracta la maqueta i el seu funcionament. Totes les estacions queden molt
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ben diferenciades i un cop veient el funcionament de cada una d’elles és facilment
identificable quina és la seva funcid. Aquesta explicacio es pot aplicar en la dinamica de
moviment de la linia transportadora, errors, accions prohibides i les estadistiques entre
altres coses. Com s’ha explicat anteriorment, es volia aconseguir que les ampolles
seguissin un moviment natural, de manera que s’aturessin en trobar un obstacle al seu
davant. La conclusié d’aquest procediment és molt bona ja que el programa reconeix en
qualsevol moment quina és la posicio concreta de I’ampolla i la seva situacié respecte els
altres element de la linia o altres ampolles. Per poder complir amb aquest objectiu s’ha
hagut de crear el que s’ha anomenat errors i accions prohibides, ja que no sempre ha estat
possible simular el moviment natural: un clar exemple de I’aplicacié de les accions
prohibides és el produit per efecte del fenomen de la gravetat. En el cas d’obrir la pinca
mentre se subjecta una ampolla en I’aire, hagués estat més real simular com I’ampolla
s’accelera i cau, estavellant-se a la cinta transportadora, pero aquest fet tant evident hagués
complicat innecessariament els objectius principals del projecte. Per tant es pot assegurar
que la conclusio que fa referéncia als errors i les accions prohibides és positiva.

Aguesta maqueta dona la possibilitat de funcionar en quatre modes diferents, responent a
un dels objectius plantejats, que posteriorment amb el programa de control se’ls podra

donar o no la funci6 del nom que tenen.

Una de les parts importants de la maqueta virtual és la pantalla d’estadistiques. Un cop
enteés el seu servei, es pot concloure que és una pantalla molt atil que pot ser utilitzada per
optimitzar posteriorment el programa de control de la linia si els resultats obtinguts a les

taules no son els adients.

La darrera conclusié que fa referéncia a la creacio de la maqueta virtual i una de les més
importants del projecte, fa referéncia al global de les conclusions anteriorment exposades.
El fet de que totes aquestes hagin estat positives dona lloc a una maqueta virtual autonoma,
que respon a I’objectiu de crear una maqueta virtual que funcioni sense programa de
control, és a dir, ha estat possible separar el programa de la dinamica dels moviments de la

maqueta virtual respecte d’un futur control.
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Les ultimes conclusions fan referéncia als objectius del control de la linia. El programa de
control permet el funcionament de la linia respectant els quatre modes de funcionament, a
més de seguir un control seqliencial que respon al moviment de la linia de produccio real i
al sistema de deteccid d’errors. Una manera de comprovar el correcte funcionament
d’aquest programa és posar la maqueta en mode automatic durant un gran periode de
temps. En tota aquesta simulaci6 el programa no s’atura mai i no déna cap error, a més, si
s’observa la pantalla de les estadistiques es pot comprovar que el rendiment de la linia

tendeix al 100%, assegurant aixi, que el resultat del programa és I’esperat.

Les conclusions finals, per tant, s6n que s’ha complert amb tots els objectius preestablerts a
I’inici del projecte. Aquest resultat és degut a que els objectius inicials es basaven en
possibilitats reals i estaven definits de forma detallada i estructurada des de bon
comencament, a banda de I’exigéncia que aquest treball demanava, és a dir, tampoc eren

uns objectius facils.
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Name Value Data Type Scope
8 Regleta_AfegirAmpolla BOOL[32] Example
Regleta Digital Outputs Afegir Ampolles
Regleta_AfegirAmpolla[0] 0 BOOL
Afegir Ampolla

Regleta_AfegirAmpolla[0] - Basica/_connexio_outputs - 3(XIC)
Regleta_AfegirAmpolla[0] - MainProgram/ Sortides Generals - *1(OTE)

J Regleta_ Al DINT[32] Example
Regleta Analog Inputs
Regleta_AI[0] 0 DINT

Nombre d'ampolles a la cinta
Regleta AI[0] - Basica/ connexio_inputs - *40(MOV)

; Regleta_DI_E1 BOOL[32] Example
Regleta Digital Inputs E1
Regleta_DI_E1[0] 0 BOOL

E1 Sensor Barra Dreta

Regleta DI E1[0] - Basica/_connexio_inputs - *11(OTE)

Regleta DI E1[0] - MainProgram/ Estaciol - 15(XIC), 16(XIC), 4(XIC), 5(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
Regleta_DI_E1[1] 0 BOOL

E1 Sensor Barra Esquerra

Regleta DI EI1[1] - Basica/_connexio_inputs - ¥*12(OTE)

Regleta DI El1[1] - MainProgram/ Estaciol - 12(XIC), 17(XIC), 2(XIC), 3(XIC), 8(XIC)
Regleta_DI_E1]2] 0 BOOL

E1 Estaci6 saturada

Regleta DI E1[2] - Basica/_connexio_inputs - *13(OTE)
Regleta_DI_E1][3] 0 BOOL

E1 Sensor Pinga Oberta

Regleta DI E1[3] - Basica/_connexio_inputs - *14(OTE)

Regleta DI E1[3] - MaznProgram/ Estaciol - 10(XIC), 11(XIC), 12(XIC), 1 7(XIC) 6(XIC), 7(XIC), 8(XIC)
Regleta_DI_E1[4] BO

E1 Sensor Pinga Tancada

Regleta DI E1[4] - Basica/_connexio_inputs - *15(OTE)

Regleta DI E1[4] - MamProgram/ Estaciol - 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
Regleta_DI_E1[5] BOOL

El Sensor Barra Superior

Regleta DI E1[5] - Basica/_connexio_inputs - *16(OTE)

Regleta DI E1[5] - MainProgram/ Estaciol - 11(XIC), 12(XIC), 14(XIC), 15(X]C) 3(XIC), 4(XIC), 7(XIC), 8(XIC)
Regleta_DI_E1[6] 0 BO

El Sensor Barra Inferior

Regleta DI E1[6] - Basica/_connexio_inputs - ¥17(OTE)

Regleta DI E1[6] - MainProgram/ Estaciol - 16(XIC), 17(XIC), 2(XIC), 5(X1C) 6(XIC)
Regleta_DI_E1[7] 0

E1 Ampolla Subjectada

Regleta DI E1[7] - Basica/_connexio_inputs - ¥*18(OTE)

Regleta DI E1[7] - MainProgram/ Estaciol - 13(XIC), 9(XIO)
Regleta_DI_E1[10] 0 BOOL

E1 Parar

Regleta DI E1[10] - Basica/_connexio_inputs - *19(OTE)

Regleta DI E1[10] - MainProgram/ Estaciol - 1(X1O), 13(XI0), 9(XIO)

J Regleta DI_E2 BOOL[32] Example
Regleta Digital Inputs E2
Regleta_DI_E2[0] 0 BOOL

E2 Sensor Barra Dreta

Regleta_DI E2[0] - Basica/_connexio_inputs - *20(OTE)

Regleta DI E2[0] - MainProgram/ _Estacio2 - 15(XIC), 16(XIC), 4(XIC), 5(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
Regleta_ DI_E2[1] 0 BOOL

E2 Sensor Barra Esquerra

Regleta DI E2[1] - Basica/_connexio_inputs - *21(OTE)

Regleta DI E2[1] - MainProgram/ Estacio2 - 12(XIC), 17(XIC), 2(XIC), 3(XIC), 8(XIC)
Regleta_DI_E2[2] 0 BOOL

E2 Estaci6 saturada

Regleta DI E2[2] - Basica/_connexio_inputs - ¥*22(OTE)
Regleta_DI_E2[3] 0 BOOL

E2 Sensor Pinga Oberta

Regleta DI E2[3] - Basica/_connexio_inputs - *23(OTE)

Regleta_DI E2[3] - MainProgram/_Estacio2 - 10(XIC), 11(XIC), 12(XIC), 17(XIC), 6(XIC), 7(XIC), 8(XIC)

RSLogix 5000



Example - Controller Tag Listing Page 2
Example (Controller) 6/21/2009 4:48:48 PM
C:\Documents and Settings\Administrator\Desktop\PROGRAMA PFC FINAL\PFC_PROGRAMA.ACD

Regleta_DI_E2 (Continued)
Regleta_DI_E2[4] 0 BOOL

E2 Sensor Pinga Tancada

Regleta DI E2[4] - Basica/_connexio_inputs - *24(OTE)

Regleta DI E2[4] - MainProgram/ Estacio2 - 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
Regleta_DI_E2[5] 0 BOOL

E2 Sensor Barra Superior

Regleta DI E2[5] - Basica/_connexio_inputs - ¥*25(OTE)

Regleta DI E2[5] - MainProgram/ Estacio2 - 11(XIC), 12(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 7(XIC), 8(XIC)
Regleta_DI_E2[6] 0 BOOL

E2 Sensor Barra Inferior

Regleta DI E2[6] - Basica/ _connexio_inputs - ¥*26(OTE)

Regleta DI E2[6] - MamProgram/ Estacio2 - 16(XIC), 17(XIC), 2(XIC), 5(XIC), 6(XIC)
Regleta_DI_E2[7] BOOL

E2 Ampolla Subjectada

Regleta DI E2[7] - Basica/_connexio_inputs - *27(OTE)

Regleta DI E2[7] - MainProgram/ Estacio2 - 13(XIC), 9(XIO)
Regleta_DI_E2[8] 0 BOOL

E2 Diposit buit

Regleta DI E2[8] - Basica/_connexio_inputs - *28(OTE)

Regleta DI E2[8] - MainProgram/ Sortides_Generals - 4(XIC)
Regleta_DI_E2[10] 0 BOOL

E2 Parar

Regleta DI E2[10] - Basica/ _connexio_inputs - *29(OTE)

Regleta DI E2[10] - MainProgram/ Estacio?2 - 1(XI0), 13(X10), 9(XIO)

 Regleta DI_E3 BOOL[32] Example
Regleta Digital Inputs E3
Regleta_DI_E3[0] 0 BOOL

E3 Funcionant
Regleta DI E3[0] - Basica/_connexio_inputs - *30(OTE)

Regleta_DI_E3[1] 0 BOOL
E3 No hi ha Taps
Regleta DI E3[1] - Basica/_connexio_inputs - *31(OTE)

Regleta_DI_E3[3] 0 BOOL

E3 Sensor Pinga Oberta

Regleta DI E3[3] - Basica/_connexio_inputs - *32(OTE)

Regleta DI E3[3] - MamProgram/ Estacio3 - 14(XIC), 15(XIC), 6(XIC), 7(XIC), 9(XIC)
Regleta_DI_E3[4] BOOL

E3 Sensor Pinga Tancada

Regleta DI E3[4] - Basica/_connexio_inputs - *33(OTE)

Regleta DI E3[4] - MalnProgram/ Estacio3 - 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
Regleta_DI_E3[5] BOOL

E3 Sensor Barra Superior

Regleta DI E3[5] - Basica/_connexio_inputs - *34(OTE)

Regleta DI E3[5] - MainProgram/ Estacio3 - 11(XIC), 12(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 7(XIC), 9(XIC)
Regleta_DI_E3][6] 0 BOOL

E3 Sensor Barra Inferior

Regleta DI E3[6] - Basica/_connexio_inputs - *35(OTE)

Regleta DI E3[6] - MaznProgram/ Estacio3 - 13(XIC), 15(XIC), 2(XIC), 5(XIC), 6(XIC)
Regleta_DI_E3([7] BOOL

E3 Ampolla Subjectada

Regleta DI E3[7] - Basica/_connexio_inputs - *36(OTE)

Regleta DI E3[7] - MainProgram/ Estacio3 - 10(XIC), 12(XIC), 8(XIO)
Regleta_DI_E3][8] 0 BOOL

E3. Sensor del TAP d'Ampolla Subjectada

Regleta DI E3[8] - Basica/_connexio_inputs - *37(OTE)

Regleta DI E3[8] - MainProgram/ Estacio3 - 1(X10), 10(XIO), 12(XIC), 4(XIC), 6(XIC)
Regleta_DI_E3[10] 0 BOOL

E3 Parar

Regleta DI E3[10] - Basica/_connexio_inputs - *38(OTE)

Regleta DI E3[10] - MainProgram/ Estacio3 - 1(X10), 10(XI0), 12(XI0O), 8(XIO)

J Regleta DI_E4 BOOL[32] Example
Regleta Digital Inputs E4
Regleta_DI_E4[0] 0 BOOL

E4 Funcionant
Regleta_DI E4[0] - Basica/_connexio_inputs - *39(OTE)

RSLogix 5000
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¥ Regleta DI_LT
Regleta Digital Inputs Linia Transportadora
Regleta_DI_LT[0] 0
LT Parar
Regleta DI _LT/[0] - Basica/_connexio_inputs - *0(OTE)

3 Regleta_DI_MN
Regleta Digital Inputs Motor Neteja
Regleta_DI_MN]|0] 0
MN Parar
Regleta DI _MN/[0] - Basica/ _connexio_inputs - *1(OTE)

§ Regleta_DI_SP
Regleta de Sensor de Posicid
Regleta_DI_SP[0] 0
Sensor Posici6 0
Regleta DI SP[0] - Basica/_connexio_inputs - *2(OTE)
Regleta_DI_SP[1] 0
Sensor Posici6 1
Regleta DI SP[1] - Basica/_connexio_inputs - *3(OTE)

Regleta DI SP[1] - MamProgram/ Estaciol - 1(XIC), 2(XIC)

Regleta_DI_SP[2]

Sensor Posici6 2

Regleta DI SP[2] - Basica/_connexio_inputs - *4(OTE)
Regleta_DI_SP[3] 0

Sensor Posicio 3

Regleta DI SP[3] - Basica/ connexio_inputs - *5(OTE)

Regleta DI SP[3] - MamProgram/ Estacio2 - 1(XIC), 2(XIC)

Regleta_DI_SP[4]

Sensor Posici6 4

Regleta DI SP[4] - Basica/_connexio_inputs - *6(OTE)
Regleta_DI_SP[5] 0

Sensor Posicio 5

Regleta DI SP[5] - Basica/_connexio_inputs - *7(OTE)

Regleta DI SP[5] - MainProgram/ Estacio3 - 1(XIC), 2(XIC), 6(XIC)

Regleta_DI_SP[6] 0
Sensor Posicio 6
Regleta DI SP[6] - Basica/_connexio_inputs - *8§(OTE)

Regleta_DI SP[6] - MainProgram/ Sortides_Generals - 6(XIC)

Regleta_DI_SP[7] 0

Sensor Posici6 7

Regleta DI SP[7] - Basica/_connexio_inputs - *9(OTE)
Regleta_DI_SP[8] 0

Sensor Posicié 8

Regleta DI SP[8] - Basica/_connexio_inputs - ¥*10(OTE)

J Regleta DO_E1

Regleta Digital Outputs E1
Regleta_ DO_E1[0] 0

E1 Desplagar Barra a la Dreta

Regleta DO_E1[0] - Basica/_connexio_outputs - 4(XIC)

Regleta DO _E1[0] - MainProgram/ Sortides EI - *0(OTE)
Regleta_ DO_E1[1] 0

E1 Desplacar Barra a la Esquerra

Regleta DO _El[1] - Basica/_connexio_outputs - 5(XIC)

Regleta DO _EI[1] - MamProgram/ Sortides E1 - *1(OTE)
Regleta_ DO_E1[3]

E1 Obrir Pinga

Regleta_DO_E1[3] - Basica/_connexio_outputs - 6(XIC)

Regleta DO _EI1[3] - MamProgram/ Sortides E1 - *2(OTE)
Regleta_DO_E1[4]

E1 Tancar Pinga

Regleta DO _E1[4] - Basica/_connexio_outputs - 7(XIC)

Regleta DO _E1[4] - MainProgram/ Sortides EI - *3(OTE)
Regleta_DO_EI1[5] 0

E1 Pujar Barra

Regleta DO _E1[5] - Basica/_connexio_outputs - 8(XIC)

Regleta DO _EI1[5] - MamProgram/ Sortides _E1 - *4(OTE)
Regleta_DO_E1[6]

BOOL[32]

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

Example

Example

Example

Example
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Regleta_DO_E1 (Continued)
E1 Baixar Barra
Regleta_ DO_E1[6] - Basica/_connexio_outputs - 9(XIC)
Regleta_ DO _EI1[6] - MainProgram/ Sortides EI - *5(OTE)

J Regleta DO_E2

Regleta Digital Outputs E2
Regleta_ DO_E2[0] 0

E2 Desplagar Barra a la Dreta

Regleta DO _E2[0] - Basica/_connexio_outputs - 10(XIC)

Regleta_ DO _E2[0] - MainProgram/ Sortides E2 - *0(OTE)
Regleta DO_E2[1] 0

E2 Desplacar Barra a la Esquerra

Regleta DO _E2[1] - Basica/_connexio_outputs - 11(XIC)

Regleta DO _E2[1] - MamProgram/ Sortides E2 - *1(OTE)
Regleta_ DO_E2[3]

E2 Obrir Pinga

Regleta DO_E2[3] - Basica/_connexio_outputs - 12(XIC)

Regleta DO _E2[3] - MamProgram/ Sortides E2 - *2(OTE)
Regleta_ DO_E2[4]

E2 Tancar Pinga

Regleta DO_E2[4] - Basica/_connexio_outputs - 13(XIC)

Regleta DO _E2[4] - MainProgram/ Sortides E2 - *3(OTE)
Regleta_DO_E2[5] 0

E2 Pujar Barra

Regleta DO _E2[5] - Basica/_connexio_outputs - 14(XIC)

Regleta DO _E2[5] - MalnProgram/ Sortides _E2 - *4(OTE)
Regleta_DO_E2[6]

E2 Baixar Barra

Regleta DO _E2[6] - Basica/_connexio_outputs - 15(XIC)

Regleta DO _E2[6] - MainProgram/ Sortides E2 - *5(OTE)
Regleta_DO_E2[7] 0

E2 Omplir Diposit

Regleta DO _E2[7] - Basica/_connexio_outputs - 16(XIC)

Regleta DO_E2[7] - MainProgram/ Sortides_Generals - *4(OTE)

3 Regleta_DO_E3

Regleta Digital Outputs E3
Regleta_DO_E3[0] 0

E3 Posar Taps

Regleta DO _E3[0] - Basica/_connexio_outputs - 17(XIC)

Regleta DO _E3[0] - MainProgram/ Sortides _Generals - *2(OTE)
Regleta_DO_E3[1] 0

E3 Activar Maquina

Regleta DO _E3[1] - Basica/_connexio_outputs - 18(XIC)

Regleta DO _E3[1] - MainProgram/ Sortides E3 - *0(OTE)
Regleta_DO_E3[3] 0

E3 Obrir Pinga

Regleta DO_E3[3] - Basica/_connexio_outputs - 19(XIC)

Regleta DO _E3[3] - MainProgram/ Sortides E3 - *1(OTE)
Regleta_ DO_E3[4] 0

E3 Tancar Pinga

Regleta_ DO_E3[4] - Basica/_connexio_outputs - 20(XIC)

Regleta_DO_E3[4] - MainProgram/ Sortides_E3 - *2(OTE)
Regleta_DO_E3[5] 0

E3 Pujar Barra

Regleta_ DO_E3[5] - Basica/_connexio_outputs - 21(XIC)

Regleta DO _E3[5] - MainProgram/ Sortides E3 - *3(OTE)
Regleta_DO_E3[6] 0

E3 Baixar Barra

Regleta DO _E3[6] - Basica/_connexio_outputs - 22(XIC)

Regleta DO _E3[6] - MainProgram/ Sortides E3 - *4(OTE)

§ Regleta DO_E4
Regleta Digital Outputs E4
Regleta_DO_E4[0] 0
E4 Activar Maquina
Regleta DO _E4[0] - Basica/_connexio_outputs - 23(XIC)
Regleta DO _E4[0] - MainProgram/ Sortides Generals - *6(OTE)

BOOL[32]

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL[32]

BOOL
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J Regleta DO_LT
Regleta Digital Outputs Linia Transportadora
Regleta_DO_LT[0] 0
LT Activar
Regleta_DO_LT[0] - Basica/_connexio_outputs - 0(XIC)
Regleta DO_LT[0] - MainProgram/ Sortides_Generals - *5(OTE)

§ Regleta DO_MN
Regleta Digital Outputs Motor Neteja
Regleta_ DO_MN]|0] 0
MN Activar
Regleta DO_MN[0] - Basica/ _connexio_outputs - 1(XIC)
Regleta DO_MN/[0] - MainProgram/ Sortides _Generals - *3(OTE)

J Regleta DO_RE
Regleta Digital Outputs Rotllos Etiqueta
Regleta_ DO_RE[0] 0
RE Activar
Regleta DO_RE[0] - Basica/_connexio_outputs - 2(XIC)
Regleta_ DO _RE[0] - MainProgram/ Sortides_Generals - *0(OTE)

U Regleta MF
Regleta Digital Inputs Mode Funcionament
Regleta_ MF[0] 0
SCADA activa el Mode Manual
Regleta MF[0] - Basica/_Mode_Funcionament - 1(XIC)
Regleta MF[1] 0
El SCADA activa el Mode SemiAutomatic
Regleta MF[1] - Basica/ Mode Funcionament - 2(XIC)
Regleta_ MF|[2] 0
El SCADA activa el Mode Automatic
Regleta MF[2] - Basica/_Mode_Funcionament - 3(XIC)
Regleta MF[2] - MainProgram/ Sortides Generals - 3(XIC), 5(XIC)
Regleta_ MF|[3] 0
El SCADA activa el Mode Posta a punt
Regleta MF[3] - Basica/ Mode Funcionament - 0(XIC)
Regleta_ MF[10] 0
Mode Manual Activat
Regleta MF[10] - Basica/_Estadistiques _Produccio - 20(XIC)
Regleta MF[10] - Basica/ Mode_Funcionament - *4(OTE)
Regleta_MF[11] 0
Mode SemiAutomatic Activat
Regleta MF[11] - Basica/ _Estadistiques _Produccio - 21(XIC)
Regleta MF[11] - Basica/ Mode_Funcionament - *5(OTE)
Regleta MF[11] - MainProgram/ Estaciol - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
Regleta MF[11] - MainProgram/ Estacio2 - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)

Regleta MF[11] - MainProgram/ Estacio3 - 1(XIC), 10(XIC), 12(XIC), 6(XIC), 8(XIC)

Regleta MF[11] - MainProgram/ Sortides Generals - 6(XIC)
Regleta MF[12] 0

Mode Automatic Activat

Regleta MF[12] - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(XIO)

Regleta MF[12] - Basica/ Estadistiques Produccio - 22(XIC)

Regleta MF[12] - Basica/ Mode Funcionament - *6(OTE)

Regleta MF[12] - MainProgram/ Estaciol - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)

Regleta MF[12] - MainProgram/ Estacio2 - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)

Regleta MF[12] - MainProgram/ Estacio3 - 1(XIC), 10(XIC), 12(XIC), 6(XIC), 8(XIC)
Regleta MF[12] - MainProgram/_Sortides_Generals - 0(XIC), 1(XIC), 2(XIC), 4(XIC), 6(XIC)

Regleta_ MF[13] 0
Mode Posta a Punt
Regleta MF[13] - Basica/_Afegir Ampolles - 1(XI0)
Regleta MF[13] - Basica/ Estadistiques _Produccio - 23(XIC)
Regleta MF[13] - Basica/_Mode_Funcionament - *7(OTE)
Regleta MF[13] - MainProgram/ Estaciol - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
Regleta MF[13] - MainProgram/ Estacio2 - 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)

Regleta MF[13] - MainProgram/ Estacio3 - 1(XIC), 10(XIC), 12(XIC), 6(XIC), 8(XIC)

Regleta MF[13] - MainProgram/ _Sortides_Generals - 6(XIC)

§ Regleta RESET
Regleta Digitals Inputs Resets

BOOL[32]

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL[32]

BOOL

BOOL([32]

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL[32]

Example

Example

Example

Example

Example
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Example - Controller Tag Listing
Example (Controller)

Regleta_ RESET (Continued)

Regleta RESET[0] 0 BOOL
Reset SCADA
Regleta RESET/[0] - Basica/_connexio_inputs - 41(XIC)

Regleta RESET[1] 0 BOOL
Reset CONTROL

Regleta RESET[1] - MainProgram/ Estaciol - 0(XIC)
Regleta RESET/1] - MainProgram/ Estacio2 - 0(XIC)
Regleta RESET[1] - MainProgram/ Estacio3 - 0(XIC)
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Name Value Data Type Scope
AA BOOLJ[32] Basica
Afegir Ampolles
AA[0] 0 BOOL
Etapa AA.00

AA[0] - Basica/_Afegir Ampolles - *0(OTU), *1(OTL), *2(0OTU), *3(0OTU), *4(OTU), *5(0OTU), *6(0OTU), O(XIC), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)
5(XIC), 6(XIC)

AA[1] 0 BOOL
Etapa AA.01
AA[1] - Basica/_Afegir Ampolles - *0(OTU), *2(OTL), 0(XIC)
AA[1] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(XIC)

AA[2] 0 BOOL
Etapa AA.02
AA[2] - Basica/_Afegir _Ampolles - *0(OTU), *3(OTL), 0(XIC)
AA[2] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(XIC)

AA[3] 0 BOOL
Etapa AA.03
AA[3] - Basica/_Afegir_Ampolles - *0(OTU), *4(OTL), 0(XIC)
AA[3] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(XIC)

AA[4] 0 BOOL
Etapa AA.04
AA[4] - Basica/_Afegir_Ampolles - *0(OTU), *5(OTL), 0(XIC)
AA[4] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XIC)

AA[5] 0 BOOL
Etapa AA.05
AA[S5] - Basica/ Afegir Ampolles - *0(OTU), *6(OTL), 0(XIC)
AA[5] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(XIC)

AA[20] 0 BOOL
Etapa AA. Inicial
AA[20] - Basica/_Afegir_Ampolles - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)

AA[21] 0 BOOL
Afegir Ampolla a la Cinta
AA[21] - Basica/ Afegir Ampolles - 1(XIC)
AA[21] - Basica/ _connexio_outputs - *3(OTE)

AA_DINT DINT[16] Basica
Afegir Ampolles "DINT"
AA_DINT[1] 0 DINT

Ampolla 1 Utilitzada

AA_DINT[1] - Basica/_Estadistiques _Produccio - *10(MOYV), *9(MOYV), 19(ADD)
AA_DINT|2] 0 DINT

Ampolla 2 Utilitzada

AA_DINT/2] - Basica/ Estadistiques Produccio - *11(MOV), *12(MOV), 19(ADD)
AA_DINT[3] 0 DINT

Ampolla 3 Utilitzada

AA_DINT/3] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *13(MOV), *14(MOV), 19(ADD)

AA_DINTI[4] 0 DINT
Ampolla 4 Utilitzada
AA_DINT[4] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *15(MOV), *16(MOV), 19(ADD)
AA_DINTJ5] 0 DINT
Ampolla 5 Utilitzada
AA_DINT[S5] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *17(MOV), *18(MOV), 19(ADD)
AA_DINTJ[10] 0 DINT

Afegir Ampolles "DINT"

AA_DINT[10] - Basica/_Estadistiques_Produccio - ¥*19(ADD), 19(ADD)
AA_DINT[11] 0 DINT

Afegir Ampolles "DINT"

AA _DINT[11] - Basica/ Estadistiques Produccio - ¥*19(ADD), 19(ADD)
AA_DINT[12] 0 DINT

Afegir Ampolles "DINT"

AA_DINT[12] - Basica/_Estadistiques_Produccio - ¥*19(ADD), 19(ADD)
AA_DINT[13] 0 DINT

Nombre d'ampolles a la linia

AA_DINT[13] - Basica/_connexio_inputs - 40(MOV)

AA_DINT[13] - Basica/_Estadistiques_Produccio - ¥19(ADD)

AP STRING[32] Basica
Accions prohibides
AP[0] " STRING
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AP (Continued)
Resultat Accié Prohibida
AP[0] - Basica/ AP_Generals - *7(INSERT)
AP[0] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *6(INSERT)

AP[1] 'PARADA CINTA'
PARADA CINTA - Acci6 Prohibida
AP[1] - Basica/ AP _Parada_Cinta - 6(INSERT)

AP[2] 'OBRIR PINSA AIRE'
Accions prohibides

STRING

STRING

AP[2] - Basica/_AP_Generals - O(INSERT), 3(INSERT), 6(INSERT)

AP[3]
Accions prohibides
AP[3] - Basica/ AP_Generals - 1(INSERT), 4(INSERT)
AP[4] 'ESTACIO SATURADA'
Accions prohibides
AP[4] - Basica/ AP_Generals - 2(INSERT), 5(INSERT)
AP[10] "
Espai en Blanc

'MOVIMENT HORITZONTAL'

STRING

STRING

STRING

AP[10] - Basica/ AP_Generals - O(INSERT), I(INSERT), 2(INSERT), 3(INSERT), 4(INSERT), 5(INSERT), 6(INSERT), 7(INSERT,

AP[10] - Basica/ AP Parada_Cinta - 6(INSERT)
AP[11] "
Errors Estacio 1

STRING

AP[11] - Basica/ AP _Generals - *0(INSERT), *1(INSERT), *2(INSERT), *7(INSERT)

AP[12] "
Errors Estacid 2

STRING

AP[12] - Basica/ AP _Generals - *3(INSERT), *4(INSERT), *5(INSERT), *7(INSERT)

AP[13] "
Errors Estacid 3
AP[13] - Basica/ AP_Generals - *6(INSERT), *7(INSERT)

AP_PARO_CINTA

Acci6 Prohibida Parada Cinta
AP_PARO_CINTA[0]

PC Etapa 0

AP_PARO _CINTAJ0] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *0(OTL),
AP_PARO_CINTA[1] 0

PC Etapa 1

AP_PARO_CINTA[1] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *0(OTU),
AP_PARO CINTA[2] 0

PC Etapa 2

AP PARO CINTA[2] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *0(OTU),
AP_PARO_CINTA|3] 0

PC Etapa 3

AP_PARO _CINTA[3] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *0(OTU),
AP_PARO_CINTA[4] 0

PC Etapa 4

AP_PARO _CINTA[4] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *0(OTU),
AP_PARO_CINTA[10] 0

PC Esborrar Accié Prohibida

AP _PARO _CINTA[10] - Basica/ AP_Generals - 7(XIC)

AP _PARO_CINTA[10] - Basica/ AP _Parada_Cinta - 4(XIC)

0

AS

Ampolles subjectades

AS[1]
Ampolla SubjectadaE1l
AS[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - *0(OTE)
AS[1] - Basica/ AP_Generals - 0(XIC), 1(XIC)
AS[1] - Basica/_connexio_inputs - 18(XIC)
AS[1] - Basica/ CRASH_EI - 1(XIO)
AS[1] - Basica/_Moviment EI - 8(XIO)
AS[1] - Basica/ _Moviment PinsaEl - 1(XIO), 4(XI0)
AS[1] - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 2(XIO)

AS|2] 2#0
Ampolla SubjectadaE2
AS[2] - Basica/ Ampolles_subjectades - *1(OTE)
AS[2] - Basica/ AP_Generals - 3(XIC), 4(XIC)
AS[2] - Basica/_connexio_inputs - 27(XIC)
AS[2] - Basica/ CRASH E2 - 1(XIO)

2#0

STRING
BOOL[32] Basica
BOOL

*1(OTU), 1(XIC)
BOOL

*](OTL), *2(0OTU), *3(OTU), 2(XIC), 3(XIC), 5(XIC)
BOOL

*2(0TL), *3(OTU), O(XIC), 3(XIC)
BOOL

*3(0TL), *4(OTU), 4(XIC), 6(XIC)
BOOL

*2(0TU), *4(OTL), 2(XIC)
BOOL

BOOLJ[32] Basica

BOOL

BOOL
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AS (Continued)
AS[2] - Basica/_Moviment _E2 - 13(XIC), 8(XIO)
AS[2] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 1(XI0), 4(XIO)
AS[2] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 4(XIO)

AS|3] 2#0 BOOL
Ampolla SubjectadaE3
AS[3] - Basica/ Ampolles _subjectades - *2(OTE)
AS[3] - Basica/ AP_Generals - 6(XIC)
AS[3] - Basica/_connexio_inputs - 36(XIC)
AS/[3] - Basica/_Moviment E3 - 19(XIC)
AS[3] - Basica/_Moviment_PinsaE3 - 1(XIO), 4(XI0)

C_E2_DIPOSIT COUNTER Basica
Comp. Diposit
C _E2 DIPOSIT - Basica/ Moviment _E2 - *14(CTD)
C_E2_DIPOSIT.ACC 200 DINT
Comp. Diposit
C_E2 DIPOSIT.ACC - Basica/ Moviment_E2 - *0(MOV), *16(MOV), 15(CMP)

C_E3_PISTO COUNTER Basica

Comp. E3 Pist6
C _E3_PISTO - Basica/ Moviment_E3 - *4(CTU), *7(CTD)

C_E3_PISTO.PRE 5 DINT
Comp. E3 Pistd
C _E3 _PISTO.PRE - Basica/ Moviment E3 - 5(CMP)

C_E3_PISTO.ACC 0 DINT
Comp. E3 Pist6
C E3 PISTO.ACC - Basica/ Moviment E3 - *0(MOV), 5(CMP), 8(CMP)

C_E3_TAP COUNTER Basica
Comp. Taps
C E3 TAP - Basica/ Moviment E3 - *27(CTD)
C_E3_TAP.ACC 0 DINT
Comp. Taps

C_E3 TAP.ACC - Basica/ Moviment_E3 - *17(MOV), *28(ADD), 28(ADD), 29(CMP), 30(CMP), 31(CMP), 32(CMP), 33(CMP), 34(CMP),
35(CMP), 36(CMP), 37(CMP), 38(CMP), 39(CMP)
0

C_E3_TAP.DN BOOL
Comp. Taps
C _E3 TAP.DN - Basica/ Moviment_E3 - 28(XI0)
C_EST_APCORRECTES COUNTER Basica

Comp. Ampolles Correctes

C EST APCORRECTES - Basica/ Estadistiques_Produccio - *3(CTU)
C_EST_APCORRECTES.ACC 0 DINT

Comp. Ampolles Correctes

C_EST APCORRECTES.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *0(MOV), 4(SUB), 7(MUL)

C_EST_APCORRECTES100 COUNTER Basica
Comp. Ampolles Correctes %
C_EST_APCORRECTES100.ACC
0 DINT
Comp. Ampolles Correctes %
C _EST APCORRECTES100.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *7(MUL), 8(DIV)

C_EST_APINCORRECTES COUNTER Basica
Comp. Ampolles Incorrectes
C_EST_APINCORRECTES.ACC 0 DINT

Comp. Ampolles Incorrectes
C _EST APINCORRECTES.ACC - Basica/ Estadistiques _Produccio - *0(MOV), *4(SUB)

C_EST_APRODUIDES COUNTER Basica
Comp. Ampolles Produides
C EST APRODUIDES - Basica/ Estadistiques Produccio - *2(CTU)
C_EST_APRODUIDES.ACC 0 DINT
Comp. Ampolles Produides
C _EST APRODUIDES.ACC - Basica/_Estadistiques Produccio - *0(MOV), 4(SUB)

C_EST_ATOTALS COUNTER Basica
Comp. Ampolles Totals
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C_EST_ATOTALS (Continued)
C _EST ATOTALS - Basica/_Estadistiques_Produccio - *1(CTU)
C_EST_ATOTALS.ACC 0 DINT
Comp. Ampolles Totals
C _EST ATOTALS.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *0(MOV)

C_EST_PRODUCIO_IDEAL COUNTER Basica
Comp. Ampolles que s'haurien d'haver produit
C _EST PRODUCIO IDEAL - Basica/ Estadistiques Produccio - *6(CTU)
C_EST_PRODUCIO_IDEAL.ACC
0 DINT
Comp. Ampolles que s'haurien d'haver produit
C _EST PRODUCIO IDEAL.ACC - Basica/_Estadistiques Produccio - *0(MOV), 8(DIV)

C_MAI1_EIXX COUNTER Basica
Comp. Amp 1 EixX
C_MAI_EIXX - Basica/_Moviment_Ampollal - *32(CTU)
C_MAI1_EIXX.ACC 0 DINT
Comp. Amp 1 EixX
C MAI EIXX.ACC - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(CMP)
C_MAI_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(MOV), *34(MOV), *35(MOV), *37(MOV), *38(MOV), *45(MOV), 1(CMP),
24(CMP), 47(CMP), 48(CMP), 49(CMP), 50(CMP), 51(CMP), 52(CMP), 53(CMP), 54(CMP), 55(CMP), 56(CMP), 57(CMP), 58(CMP)
C MAI EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(CMP), 24(CMP)
C_MAI_EIXX.ACC - Basica/_Sensor_de_Posicio - 10(CMP), 11(CMP), 12(CMP), 9(CMP)

C_MA1_ETIQUETA COUNTER Basica

Comp. Amp 1 Etiqueta
C MAI ETIQUETA - Basica/ Moviment Ampollal - *26(CTU)

C_MAI1_ETIQUETA.ACC 0 DINT
Comp. Amp 1 Etiqueta
C_MAI1_ETIQUETA.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(MOV), *45(MOV), 1(CMP)

C_MA1_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Comp. Amp 1 Etiqueta
C_MAI _ETIQUETA.DN - Basica/_Estadistiques_Produccio - 3(XIC)

C_MAI1_NLIQUID COUNTER Basica
Comp. Amp 1 Nivell Liquid
C_MA1_NLIQUID.ACC 0 DINT

Comp. Amp 1 Nivell Liquid
C MAI NLIQUID.ACC - Basica/ _Moviment_Ampollal - *0(MOYV), *39(MOV), *45(MOV)

C_MA2_EIXX COUNTER Basica
Comp. Amp 2 EixX
C MA2 EIXX - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *32(CTU)
C_MA2_EIXX.ACC 0 DINT
Comp. Amp 2 EixX
C MA2 EIXX.ACC - Basica/_Afegir Ampolles - 0(CMP)
C_MA2 EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(MOV), *34(MOV), *35(MOV), *37(MOV), *38(MOV), *45(MOV), 1(CMP),
24(CMP), 47(CMP), 48(CMP), 49(CMP), 50(CMP), 51(CMP), 52(CMP), 53(CMP), 54(CMP), 55(CMP), 56(CMP), 57(CMP), 58(CMP)
C MA2 EIXX.ACC - Basica/_Moviment _Ampolla3 - 1(CMP), 24(CMP)
C_MA2 EIXX.ACC - Basica/_Sensor_de_Posicio - 10(CMP), 11(CMP), 12(CMP), 9(CMP)

C_MA2_ETIQUETA COUNTER Basica

Comp. Amp 2 Etiqueta
C_MA2 ETIQUETA - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *26(CTU)

C_MA2_ETIQUETA.ACC 0 DINT
Comp. Amp 2 Etiqueta
C _MA2 ETIQUETA.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(MOV), *45(MOV), 1(CMP)

C_MA2_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Comp. Amp 2 Etiqueta
C MA2 ETIQUETA.DN - Basica/ Estadistiques Produccio - 3(XIC)

C_MA2_NLIQUID COUNTER Basica
Comp. Amp 2 Nivell Liquid
C_MA2_NLIQUID.ACC 0 DINT

Comp. Amp 2 Nivell Liquid
C_MA2 NLIQUID.ACC - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(MOV), *39(MOV), *45(MOV)

C_MA3_EIXX COUNTER Basica
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C_MA3_EIXX (Continued)
Comp. Amp 3 EixX
C_MA3_EIXX - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *32(CTU)
C_MA3_EIXX.ACC 0 DINT
Comp. Amp 3 EixX
C MA3 EIXX.ACC - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(CMP)
C_MA3_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(MOV), *34(MOV), *35(MOV), *37(MOV), *38(MOV), *45(MOV), 1(CMP),
24(CMP), 47(CMP), 48(CMP), 49(CMP), 50(CMP), 51(CMP), 52(CMP), 53(CMP), 54(CMP), 55(CMP), 56(CMP), 57(CMP), 58(CMP)
C MA3 EIXX.ACC - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(CMP), 24(CMP)

C:MA3_EIXX.A CC - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 10(CMP), 11(CMP), 12(CMP), 9(CMP)

C_MA3_ETIQUETA COUNTER Basica
Comp. Amp 3 Etiqueta
C MA3 ETIQUETA - Basica/ Moviment _Ampolla3 - *26(CTU)
C_MA3_ETIQUETA.ACC 0 DINT
Comp. Amp 3 Etiqueta
C_MA3_ETIQUETA.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(MOV), *45(MOV), 1(CMP)
C_MA3_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Comp. Amp 3 Etiqueta
C_MA3 _ETIQUETA.DN - Basica/_Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
C_MA3_NLIQUID COUNTER Basica
Comp. Amp 3 Nivell Liquid
C_MA3_NLIQUID.ACC 0 DINT
Comp. Amp 3 Nivell Liquid
C MA3 NLIQUID.ACC - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(MOYV), *39(MOV), *45(MOV)
C_MA4_EIXX COUNTER Basica

Comp. Amp 4 EixX
C MA4 _EIXX - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *32(CTU)
C_MA4_EIXX.ACC 0 DINT
Comp. Amp 4 EixX
C MA4 EIXX.ACC - Basica/_Afegir Ampolles - 0(CMP)
C_MA4_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(MOV), *34(MOV), *35(MOV), *37(MOV), *38(MOV), *45(MOV), 1(CMP),
24(CMP), 47(CMP), 48(CMP), 49(CMP), 50(CMP), 51(CMP), 52(CMP), 53(CMP), 54(CMP), 55(CMP), 56(CMP), 57(CMP), 58(CMP)
C _MA4_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(CMP), 24(CMP)

C_MA4_EIXX.ACC - Basica/_Sensor_de_Posicio - 10(CMP), 11(CMP), 12(CMP), 9(CMP)

C_MA4_ETIQUETA COUNTER Basica
Comp. Amp 4 Etiqueta
C MA4 _ETIQUETA - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *26(CTU)
C_MA4_ETIQUETA.ACC 0 DINT
Comp. Amp 4 Etiqueta
C_MA4_ETIQUETA.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(MOV), *45(MOV), 1(CMP)
C_MA4_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Comp. Amp 4 Etiqueta
C MA4 _ETIQUETA.DN - Basica/ Estadistiques Produccio - 3(XIC)
C_MA4_NLIQUID COUNTER Basica
Comp. Amp 4 Nivell Liquid
C_MA4_NLIQUID.ACC 0 DINT
Comp. Amp 4 Nivell Liquid
C_MA4 _NLIQUID.ACC - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(MOV), *39(MOV), *45(MOV)
C_MAS5_EIXX COUNTER Basica

Comp. Amp 5 EixX
C _MAS_EIXX - Basica/_Moviment_Ampolla$ - *32(CTU)
C_MAS5_EIXX.ACC 0 DINT
Comp. Amp 5 EixX
C MAS5 EIXX.ACC - Basica/_Afegir Ampolles - 0(CMP)
C _MAS5_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(CMP), 24(CMP)
C_MAS5_EIXX.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(MOV), *34(MOV), *35(MOV), *37(MOV), *38(MOV), *45(MOV), 1(CMP),
24(CMP), 47(CMP), 48(CMP), 49(CMP), 50(CMP), 51(CMP), 52(CMP), 53(CMP), 54(CMP), 55(CMP), 56(CMP), 57(CMP), 58(CMP)
C MAS5 EIXX.ACC - Basica/ Sensor_de_Posicio - 10(CMP), 11(CMP), 12(CMP), 9(CMP)

C_MA5_ETIQUETA COUNTER
Comp. Amp 5 Etiqueta
C MAS5 _ETIQUETA - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *26(CTU)
C_MA5_ETIQUETA.ACC 0 DINT

Basica
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C_MAS5_ETIQUETA (Continued)

Comp. Amp 5 Etiqueta

C _MAS5_ETIQUETA.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(MOV), *45(MOV), 1(CMP)
C_MAS_ETIQUETA.DN 0 BOOL

Comp Amp 5 Etiqueta

C_MAS_ETIQUETA.DN - Basica/_Estadistiques_Produccio - 3(XIC)

C_MAS_NLIQUID COUNTER Basica
Comp. Amp 5 Nivell Liquid
C_MAS_NLIQUID.ACC 0 DINT

Comp. Amp 5 Nivell Liquid
C_MAS5_NLIQUID.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(MOV), *39(MOV), *45(MOV)

C_ME1_BARRA COUNTER Basica

Comp. Mov Barra E1
C_MEI BARRA - Basica/ Moviment _EI - *6(CTU), *9(CTD)

C_ME1_BARRA.PRE 15 DINT
Comp - Mov Barra E1
C MEI BARRA.PRE - Basica/ Moviment E1 - 7(CMP)

C_ME1_BARRA.ACC 0 DINT
Comp. Mov Barra E1
C_MEI BARRA.ACC - Basica/_Moviment E1 - *0(MOV), 10(CMP), 7(CMP)

C_ME2_BARRA COUNTER Basica

Comp. Mov Barra E2
C ME2 BARRA - Basica/ Moviment_E2 - *6(CTU), *9(CTD)

C_ME2_BARRA.PRE 15 DINT
Comp. Mov Barra E2
C_ME2 BARRA.PRE - Basica/ Moviment E2 - 7(CMP)

C_ME2_BARRA.ACC 0 DINT
Comp. Mov Barra E2
C_ME2 BARRA.ACC - Basica/ Moviment_E2 - *0(MOV), 10(CMP), 7(CMP)

C_MP1_BARRAL1 COUNTER Basica

Comp. Mov Pinga E1
C MPI1 BARRAI - Basica/ Moviment _PinsaEl - *12(CTD), *9(CTU)

C_MP1_BARRA1.PRE 5 DINT
Comp. Mov Pinga E1
C _MPI1_BARRAI.PRE - Basica/ Moviment PinsaEl - 10(CMP)

C_MP1_BARRA1.ACC 0 DINT
Comp. Mov Pinga E1
C MPI1 _BARRAI1.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(CMP), 2(CMP), 4(CMP), 7(CMP)
C MPI BARRAI ACC - Basica/ Moviment Ampolla2 - 1(CMP), 2(CMP), 4(CMP), 7(CMP)
C MPI1 _BARRA1.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(CMP), 2(CMP), 4(CMP), 7(CMP)
C MPI BARRAI ACC - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(CMP), 2(CMP), 4(CMP), 7(CMP)
C _MPI1_BARRA1.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(CMP), 2(CMP), 4(CMP), 7(CMP)
CﬁMPliBARRAI ACC - Baszca/iMowmentiPmsaEl *O(MOV), 10(CMP), 13(CMP)

C_MP2_BARRA2 COUNTER Basica

Comp. Mov Pinga E2
C MP2 BARRA?2 - Basica/ Moviment _PinsaE?2 - *12(CTD), *9(CTU)

C_MP2_BARRA2.PRE 5 DINT
Comp. Mov Pinca E2
C_MP2 BARRA2.PRE - Basica/ Moviment PinsaE2 - 10(CMP)

C_MP2_BARRA2.ACC 0 DINT
Comp Mov Pinga E2
C _MP2 BARRA2.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(CMP), 10(CMP), 13(CMP), 8(CMP)
C _MP2 BARRA2.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(CMP), 10(CMP), 13(CMP), §(CMP)
C _MP2 BARRA2.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(CMP), 10(CMP), 13(CMP), §(CMP)
C MP2 BARRA2 ACC - Basica/ Moviment Ampolla4 - 1(CMP), 10(CMP), 13(CMP), 8(CMP)
C _MP2 BARRA2.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(CMP), 10(CMP), 13(CMP), §(CMP)
CﬁMPZiBARRAZ ACC - Basica/ Moviment PinsaE?2 - *0(MOV), 10(CMP), 13(CMP)

C_MP3_BARRA3 COUNTER Basica
Comp. Mov Pinga E3
C MP3 BARRA3 - Basica/ Moviment _PinsaE3 - *12(CTD), *9(CTU)
C_MP3_BARRA3.PRE 5 DINT
Comp. Mov Pinca E3
C_MP3 BARRA3.PRE - Basica/ Moviment PinsaE3 - 10(CMP)
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C_MP3_BARRAS3 (Continued)

C_MP3_BARRA3.ACC 0 DINT
Comp. Mov Pin¢a E3
C MP3 BARRA3.ACC - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(CMP), 14(CMP), 15(CMP)
C MP3 BARRA3.ACC - Basica/ Moviment Ampolla2 - 1(CMP), 14(CMP), 15(CMP)
C _MP3 BARRA3.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(CMP), 14(CMP), 15(CMP)
C MP3 BARRA3.ACC - Basica/ Moviment Ampolla4 - 1(CMP), 14(CMP), 15(CMP)
C _MP3 BARRA3.ACC - Basica/_Moviment_Ampolla$ - 1(CMP), 14(CMP), 15(CMP)
C MP3 BARRA3.ACC - Basica/ Moviment E3 - 16(CMP)
C_MP3_BARRA3.ACC - Basica/_Moviment_PinsaE3 - *0(MOV), 10(CMP), 13(CMP)

CRASH_E1 BOOL[32]
Crash Estacio 1
CRASH_E1[0] 0 BOOL

Crash Estacio 1
CRASH E1[0] - Basica/ CRASH EI - *2(OTE)
CRASH E1[0] - Basica/ Moviment _PinsaEl - 11(XIO), 7(XIO)

CRASH_E1[2] 0 BOOL
Esborrar Crash E1
CRASH E1[2] - Basica/ CRASH EI - 0(XIC)

CRASH_E1[10] 0 BOOL

Crash E1 Etapa 0

CRASH _E1[10] - Basica/ CRASH_EI - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
CRASH_EI1[11] 0 BOOL

Crash E1 Etapa 1

CRASH E1[11] - Basica/ CRASH EI - *0(OTU), *1(OTL), 0(XIC), 2(XIC)

CRASH E1[11] - Basica/ Moviment _E1 - 3(XIC)

CRASH_E2 BOOL[32]
Crash Estacio 2
CRASH_E2[0] 0 BOOL
Crash Estacio 2

CRASH E2[0] - Basica/ CRASH E?2 - *2(OTE)
CRASH E2[0] - Basica/ Moviment_PinsaE?2 - 11(XIO), 7(XIO)

CRASH_E2|2] 0 BOOL
Esborrar Crash E2
CRASH E2[2] - Basica/ CRASH E2 - 0(XIC)
CRASH_E2[10] 0 BOOL
Crash E2 Etapa 0
CRASH E2[10] - Basica/ CRASH_E2 - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
CRASH_E2[11] 0 BOOL

Crash E2 Etapa 1
CRASH E2[11] - Basica/ CRASH E2 - *0(OTU), *1(OTL), 0(XIC), 2(XIC)
CRASH E2[11] - Basica/ Moviment E2 - 3(XIC)

EST DINT[16]
Estadistiques de la linia
EST[0] 0 DINT

Temps M. Manual x 100
EST[0] - Basica/ Estadistiques Produccio - ¥*25(MUL), 29(DIV)

EST[1] 0 DINT
Temps M. Semi - Automatic x 100
EST[1] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *26(MUL), 30(DIV)

EST[2] 0 DINT
Temps M. Automatic x 100
EST/[2] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *27(MUL), 31(DIV)

EST[3] 0 DINT
Temps M. Posta a punt x 100
EST[3] - Basica/ Estadistiques_Produccio - *28(MUL), 32(DIV)

EST[10] 0 DINT
Temps M. Manual %
EST[10] - Basica/ Estadistiques Produccio - *29(DIV)

ESTI[11] 0 DINT
Temps M. Semi - Automatic %
EST[11] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *30(DIV)

EST[12] 0 DINT
Temps M. Automatic %
EST[12] - Basica/_Estadistiques Produccio - *31(DIV)

EST[13] 0 DINT

Basica

Basica

Basica
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il

EST (Continued)
Temps M. Posta a punt %
EST[13] - Basica/_Estadistiques_Produccio - *32(DIV)

BOOLJ[32] Basica
Moviment cinta transportadora
i1[0] 0 BOOL
MC. Linia 1
i1[0] - Basica/ Moviment Cinta - *5(OTE)
i1[1] 0 BOOL
MC. Linia 2
il[1] - Basica/_Moviment_Cinta - *6(OTE)
i1[2] 0 BOOL
MC. Linia 3
i1[2] - Basica/_Moviment_Cinta - *7(OTE)
i1[3] 0 BOOL
MC. Linia 4
i1[3] - Basica/_Moviment_Cinta - *8$(OTE)
i1[4] 0 BOOL
MC. Etapa 0
i1[4] - Basica/_Moviment_Ampollal - 21(XIC), 23(XIC)
i1[4] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 21(XIC), 23(XIC)
i1[4] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 21(XIC), 23(XIC)
il[4] - Basica/ Moviment Ampolla4 - 21(XIC), 23(XIC)
i1[4] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 21(XIC), 23(XIC)
il[4] - Basica/ Moviment Cinta - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
i1[5] 0 BOOL
MC. Etapa 1
i1[5] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XIC), 20(XIC)
il[5] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 20(XIC)
il[5] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[5] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 20(XIC)
il[5] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[5] - Basica/ Moviment_Cinta - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), 2(XIC), 5(XIC), 9(XIC)
i1[6] 0 BOOL
MC. Etapa 2
i1[6] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XIC), 20(XIC)
i1[6] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[6] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[6] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 20(XIC)
il[6] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[6] - Basica/_Moviment_Cinta - *0(OTU), *2(OTL), *3(0OTU), 11(XIC), 3(XIC), 6(XIC)
i1[7] 0 BOOL
MC. Etapa 3
il[7] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(XIC), 20(XIC)
i1[7] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 20(XIC)
il[7] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[7] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 20(XIC)
il[7] - Basica/ _Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 20(XIC)
il[7] - Basica/ Moviment Cinta - *0(OTU), *3(OTL), *4(0TU), 4(XIC), 7(XIC), 9(XIC)
i1[8] 0 BOOL
MC. Etapa 4
i1[8] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XIC), 20(XIC)
i1[8] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[8] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[8] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[8] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 20(XIC)
i1[8] - Basica/ Moviment_Cinta - *0(OTU), *1(OTU), *4(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
i1[9] 0 BOOL
MC. Acitvar
i1[9] - Basica/_connexio_outputs - *0(OTE)
il1[9] - Basica/ Moviment Cinta - 1(XIC)
i1[10] 0 BOOL
Reset General Linia
i1[10] - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(XIC)
i1[10] - Basica/ AP_Generals - 7(XIC)
i1[10] - Basica/ AP _Parada_Cinta - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_connexio_inputs - *41(OTE)
i1[10] - Basica/ CRASH _EI - 0(XIC)
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il (Continued)

i1[10] - Basica/ CRASH_E2 - 0(XIC)

i1[10] - Basica/_Estadistiques Produccio - 0(XIC)
i1[10] - Basica/ Mode_Funcionament - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Ampollal - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - O(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - O(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Cinta - 0(XIC)

i1[10] - Basica/ Moviment_Cinta_Net - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment EI - 0(XIC)

i1[10] - Basica/ Moviment E2 - 0(XIC)

i1[10] - Basica/_Moviment_E3 - O(XIC), 16(XIC), 17(XIC)
i1[10] - Basica/ Moviment _E4_Etiqueta - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_E4_Imprs - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_PinsaEl - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment PinsaE3 - 0(XIC)
i1[10] - Basica/_Moviment_Rotllos - 0(XIC)

il[11] 0 BOOL

MC. Parar

il[11] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *6(OTL), 0(XIO), 1(XIC)

il[11] - Basica/_connexio_inputs - 0(XIC)

i1[11] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(X10), 20(XIO), 21(XIC), 23(XIC), 46(XI0)
i1[11] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(XIO), 20(XI0), 21(XIC), 23(XIC), 46(XIO)
il1[11] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(X10), 20(XIO), 21(XIC), 23(XIC), 46(XI0)
il[11] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(X10), 20(X10), 21(XIC), 23(XIC), 46(XI0)
il[11] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(X10), 20(XIO), 21(XIC), 23(XIC), 46(XI0)
i1[11] - Basica/_ Moviment Cinta - 11(XI0), 9(XIO)

i2 BOOL[32] Basica
Moviment motor neteja
i2[0] 0 BOOL
MN. Linia 1
i2[0] - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *5(OTE)
i2[1] 0 BOOL
MN. Linia 2
i2[1] - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *6(OTE)
i2[2] 0 BOOL
MN. Linia 3
i2[2] - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *7(OTE)
i2[3] 0 BOOL
MN. Linia 4
i2[3] - Basica/ Moviment Cinta_Net - *8(OTE)
i2[4] 0 BOOL
MN. Etapa 0
i2[4] - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
i2[5] 0 BOOL
MN. Etapa 1
i2[5] - Basica/_ Moviment_Cinta_Net - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), 2(XIC), 5(XIC), 9(XIC)
i2[6] 0 BOOL
MN. Etapa 2
i2[6] - Basica/ Moviment_Cinta_Net - *0(OTU), *2(OTL), *3(OTU), 11(XIC), 3(XIC), 6(XIC)
i2[7] 0 BOOL
MN. Etapa 3
i2[7] - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 4(XIC), 7(XIC), 9(XIC)
i2[8] 0 BOOL
MN. Etapa 4
i2[8] - Basica/ Moviment_Cinta_Net - *0(OTU), *1(OTU), *4(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
i2[9] 0 BOOL
MN. Acitvar
i2[9] - Basica/_connexio_outputs - *1(OTE)
i2[9] - Basica/ Moviment Cinta_Net - 1(XIC)
i2[11] 0 BOOL

MN. Parada

i2[11] - Basica/_connexio_inputs - 1(XIC)
i2[11] - Basica/ Moviment_Cinta_Net - 11(XI10), 9(XI0O)
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i3 BOOL[32] Basica
Moviment rotllos etiquetes
i3[0] 0 BOOL
MR. Linia 1
i3/0] - Basica/_Moviment Rotllos - *5(OTE)
i3[1] 0 BOOL
MR. Linia 2
i3[1] - Basica/_Moviment _Rotllos - *6(OTE)
i3[2] 0 BOOL
MR. Linia 3
i3/2] - Basica/_Moviment Rotllos - *7(OTE)
i3[3] 0 BOOL
MR. Linia 4
i3/3] - Basica/_Moviment Rotllos - *8(OTE)
i3[4] 0 BOOL
MR. Etapa 0
i3[4] - Basica/_Moviment_Rotllos - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
i3[5] 0 BOOL
MR. Etapa 1
i3/5] - Basica/_Moviment_Rotllos - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), 2(XIC), 5(XIC), 9(XIC)
i3[6] 0 BOOL
MR. Etapa 2
i3/6] - Basica/_Moviment Rotllos - *0(OTU), *2(OTL), *3(OTU), 11(XIC), 3(XIC), 6(XIC)
i3[7] 0 BOOL
MR. Etapa 3
i3/7] - Basica/_Moviment_Rotllos - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 4(XIC), 7(XIC), 9(XIC)
i3[8] 0 BOOL
MR. Etapa 4
i3/8] - Basica/_Moviment Rotllos - *0(OTU), *1(OTU), *4(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
i3[9] 0 BOOL
MR. Acitvar

i3/9] - Basica/_connexio_outputs - *2(OTE)
i3/9] - Basica/ Moviment Rotllos - 1(XIC)
i3[11] 0 BOOL
MR. Parada
i3[11] - Basica/_Moviment_E4_Etiqueta - *2(OTL), *3(OTU)
i3[11] - Basica/_Moviment_Rotllos - 11(XIO), 9(XIO)

MAI1 BOOLJ[64] Basica
Moviment Ampolla 1
MAI1([1] 0 BOOL

MA1 Subjecci6 per E1
MAI[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - 0(XIC)
MAI[1] - Basica/ Moviment_Ampollal - *33(OTE)
MA1[2] 0 BOOL
MAT1 Subjecci6 per E2
MA1]2] - Basica/ Ampolles_subjectades - 1(XIC)
MA1[2] - Basica/ Moviment_Ampollal - *36(OTE)
MA1[3] 0 BOOL
MAT1 Subjeccié per E3
MA1][3] - Basica/ Ampolles_subjectades - 2(XIC)
MAI1[3] - Basica/ Moviment_Ampollal - *40(OTE)
MA1[9] 0 BOOL
MA1 Etapa Inicial
MA1[9] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
MA1[10] 0 BOOL
MAI1 Etapa 0
MA1[10] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTL), *13(OTU), *14(OTU), *15(0TU), *2(OTU), *20(0OTU), *22(0OTU), *23(0TU),
*24(0TU), *3(0TU), *7(0OTU), *8(0OTU), *9(0TU), 13(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 19(XIC), 2(XIC), 20(XIC), 22(XIC), 23(XIC), 24(XIC),
27(XIC), 29(XIC), 3(XIC), 31(XIC), 32(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIC)

MA1[11] 0 BOOL

MAL1 Etapa 1

MAI[11] - Basica/ Moviment Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTL), 1(XIC)
MAI1[12] 0 BOOL

MAI1 Etapa 2

MAI1[12] - Basica/_Moviment_Ampollal - ¥*0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 29(XIC), 4(XIC)
MA1[13] 0 BOOL

MAL Etapa 3

MAI[13] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *3(OTU), *4(OTL), *5(OTU), 3(XIC), 30(XIC), 33(XIC), 34(XIC), 5(XIC,
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MAL1 (Continued)

MA1[14] 0 BOOL

MAI1 Etapa 4

MAI1[14] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *6(OTL), 1(XIC), 29(XIC), 5(XIC)
MA1[15] 0 BOOL

MALI1 Etapa 5

MAI[15] - Basica/ Moviment Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *8(OTL), 1(XIC)
MAI1/[16] 0 BOOL

MAI1 Etapa 6

MAI1[16] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *10(0TU), *9(OTL), 10(XIC), 29(XIC)
MA1[17] 0 BOOL

MAL Etapa 7

MAI1[17] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), *9(OTU), 11(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 37(XIC), 9(XIC,
MAI1[18] 0 BOOL

MAI1 Etapa 8

MAI1[18] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *11(0TU), *12(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 29(XIC), 39(XIC)
MAT1][20] 0 BOOL

MAL1 SO

MAI1[20] - Basica/ Moviment_Ampollal - ¥*47(OTE)
MA1[20] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 0(XIC)

MA1[21] 0 BOOL
MAI S1
MA1[21] - Basica/_Moviment_Ampollal - *49(OTE), 3(XIC)
MAI1[21] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 1(XIC)

MA1[22] 0 BOOL
MAI1 S2
MA1[22] - Basica/_Moviment_Ampollal - *50(OTE), 7(XIC)
MAI1[22] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 2(XIC)

MA1[23] 0 BOOL
MAI S3
MA1[23] - Basica/ Moviment_Ampollal - *52(OTE), 9(XIC)
MA1[23] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 3(XIC)

MA1[24] 0 BOOL
MAI1 S4
MA1[24] - Basica/ Moviment_Ampollal - *53(OTE), 13(XIC)
MA1[24] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 4(XIC)

MAI1[25] 0 BOOL
MAI S5
MAI1[25] - Basica/ Moviment_Ampollal - *55(0OTE), 15(XIC)
MAI1[25] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MAI1[25] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 5(XIC)

MA1[26] 0 BOOL
MAI1 S6
MA1[26] - Basica/_Moviment_Ampollal - *56(OTE), 1(XI0), 19(XIC)
MAI1[26] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 6(XIC)

MA1[27] 0 BOOL
MA1 S7
MAI1[27] - Basica/ Moviment_Ampollal - *57(OTE), 20(XIC)
MAI1[27] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 7(XIC)

MA1[28] 0 BOOL
MAT1 S8
MA1[28] - Basica/ Estadistiques Produccio - 3(XIC)
MAI1[28] - Basica/ Moviment_Ampollal - *58(OTE), 22(XIC)
MA1[28] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 8(XIC)

MA1[31] 0 BOOL
MA1 Moure ampolla
MA1[31] - Basica/ Moviment_Ampollal - ¥*46(OTE), 25(XIC)

MA1[32] 0 BOOL
MAL Posicid Pingal
MA1[32] - Basica/ Moviment Ampollal - *48(OTE), 2(XIC)

MA1[33] 0 BOOL
MA1 Posicio6 Pinga2
MA1[33] - Basica/_Moviment_Ampollal - *51(OTE), 8(XIC)

MA1[34] 0 BOOL
MAT1 Posicio6 Pinga3
MA1[34] - Basica/ Moviment _Ampollal - *54(OTE), 14(XIC)

MA1[35] 0 BOOL
MAT1 Visibilitat Al
MA1[35] - Basica/ Moviment Ampollal - *0(OTU), *29(OTL), *30(0OTU)

RSLogix 5000



Basica - Program Tag Listing Page 18
Example:Dinamica:Basica 6/21/2009 4:48:56 PM
C:\Documents and Settings\Administrator\Desktop\PROGRAMA PFC FINAL\PFC_PROGRAMA.ACD

MAL1 (Continued)
MA1[39] 0 BOOL
MAL1 Visibilitat Tap
MA1[39] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA1[39] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *41(OTL), *42(OTU)
MA1[39] - Basica/_ Moviment E3 - 26(XIC)
MA1[40] 0 BOOL
MAL Visibilitat Imprs
MA1[40] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA1[40] - Basica/_ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *43(OTL), *44(OTU)
MA1[43] 0 BOOL
MATL Etapa 23
MA1[43] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *20(OTU), *21(OTL), 20(XIC)

MA1[49] 0 BOOL
MAI1 Etapa 9
MA1[49] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *14(OTL), 1(XIC)
MA1[50] 0 BOOL

MAI1 Etapa 10

MA1[50] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 1(XIC), 16(XIC)
MAI1[51] 0 BOOL

MAI1 Etapa 11

MAI1[51] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *16(OTL), *17(0OTU), *18(0TU), 17(XIC), 18(XIC), 30(XIC), 40(XIC)
MA1[52] 0 BOOL

MAI1 Etapa 12

MA1[52] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *16(0OTU), *18(OTL), 1(XIC), 16(XIC), 29(XIC)

MA1[53] 0 BOOL

MALI1 Etapa 13

MA1[53] - Basica/_ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *7(OTL), 1(XIC), 5(XIC)
MAI1[54] 0 BOOL

MAI1 Etapa 14
MA1[54] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *11(OTU), *13(OTL), 1(XIC), 11(XIC)
MA1[55] 0 BOOL
MALI1 Etapa 15
MAI1[55] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *19(OTL), 1(XIC), 43(XIC)
MAI1[56] 0 BOOL
MA1 Etapa 16
MAI1[56] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *20(0OTL), *21(OTU), 1(XIC), 21(XIC), 25(XIC), 26(XIC), 31(XIC), 32(XIC,
MAI[56] - Basica/ Moviment E4_Etiqueta - 0(XI0), 1(XIC)
MAI1[57] 0 BOOL
MAI1 Etapa 17
MAI1[57] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *22(OTL), O(XIC), 28(XIC), 30(XIC), 42(XIC), 44(XIC), 45(XIC)
MA1[58] 0 BOOL
MALI1 Etapa 18
MA1[58] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *23(OTL), 1(XIC)

MA1[59] 0 BOOL

MA1 Etapa 19

MA1[59] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *17(0TL), *18(0OTU), 18(XIC), 40(XIC), 41(XIC)
MA1][60] 0 BOOL

MA1 Etapa 20

MA1[60] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *1(OTU), *24(OTL), 1(XIC)
MA1[61] 0 BOOL

MAI1 Etapa 21

MA1[61] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *5(OTL), *6(OTU), 30(XIC), 33(XIC), 35(XIC), 6(XIC,
MA1[62] 0 BOOL

MAI1 Etapa 22

MA1[62] - Basica/ Moviment_Ampollal - *0(OTU), *11(OTL), *12(0OTU), 12(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 38(XIC)
MA1[63] 0 BOOL

MA1 Utilitzada

MA1[63] - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(XIC), 2(XIO), 3(XIC)

MA1[63] - Basica/ Estadistiques Produccio - 10(X10), 9(XIC)

MA1[63] - Basica/_Moviment_Ampollal - *0(OTU), *27(0TL), *28(0OTU), 0(XIO)

MAI1[63] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)

MA2 BOOLJ[64] Basica

Moviment Ampolla 2
MA2[1] 0 BOOL
MAZ2 Subjeccid per E1
MA2[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - 0(XIC)
MA2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *33(OTE)
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MAZ2 (Continued)

MA2[2] 0 BOOL
MAZ2 Subjecci6 per E2
MA2[2] - Basica/ Ampolles_subjectades - 1(XIC)
MA2[2] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *36(OTE)

MA2[3] 0 BOOL
MAZ2 Subjecci6 per E3
MA2[3] - Basica/ Ampolles_subjectades - 2(XIC)
MA2[3] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *40(OTE)

MA2[9] 0 BOOL
MA2 Etapa Inicial
MA2[9] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)

MA2[10] 0 BOOL
MAZ2 Etapa 0

MA2[10] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTL), *13(OTU), *14(OTU), *15(0OTU), *2(OTU), *20(0TU), *22(OTU), *23(0OTU),
*24(0TU), *3(0TU), *7(0TU), *8(OTU), *9(0TU), 13(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 19(XIC), 2(XIC), 20(XIC), 22(XIC), 23(XIC), 24(XIC),

27(XIC), 29(XIC), 3(XIC), 31(XIC), 32(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIC)

MA2[11] 0 BOOL

MAZ? Etapa 1

MA2[11] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTL), 1(XIC)
MA2[12] 0 BOOL

MAZ? Etapa 2

MA2[12] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - ¥*0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 29(XIC), 4(XIC)
MA2[13] 0 BOOL

MAZ2 Etapa 3

MA2[13] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *3(0OTU), *4(OTL), *5(0TU), 3(XIC), 30(XIC), 33(XIC), 34(XIC), 5(XIC,
MAZ2[14] 0 BOOL

MAZ? Etapa 4

MA2[14] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *6(OTL), 1(XIC), 29(XIC), 5(XIC)
MA2[15] 0 BOOL

MAZ2 Etapa 5

MA2[15] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *8(OTL), 1(XIC)
MAZ2[16] 0 BOOL

MAZ? Etapa 6

MA2[16] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *10(0OTU), *9(OTL), 10(XIC), 29(XIC)
MAZ2[17] 0 BOOL

MA?2 Etapa 7

MA2[17] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), *9(OTU), 11(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 37(XIC), 9(XIC,
MA2[18] 0 BOOL

MAZ? Etapa 8

MA2[18] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *11(0TU), *12(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 29(XIC), 39(XIC)
MAZ2[20] 0 BOOL

MAZ2 SO

MA2[20] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *47(OTE)
MA2[20] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)
MA2[21] 0 BOOL
MAZ2 S1
MA2[21] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *49(OTE), 3(XIC)
MA2[21] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 1(XIC)
MA2[22] 0 BOOL
MAZ2 S2
MA2[22] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *50(OTE), 7(XIC)
MA2[22] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 2(XIC)
MA2[23] 0 BOOL
MAZ2 S3
MA2[23] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *52(OTE), 9(XIC)
MA2[23] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 3(XIC)
MA2[24] 0 BOOL
MA2 S4
MA2[24] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *53(OTE), 13(XIC)
MA2[24] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 4(XIC)
MA2[25] 0 BOOL
MA2 S5
MA2[25] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *55(0TE), 15(XIC)
MA2[25] - Basica/_ Moviment E3 - 26(XIC)
MA2[25] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 5(XIC)
MA2[26] 0 BOOL
MAZ2 S6
MA2[26] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *56(OTE), 1(XIO), 19(XIC)
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MAZ2 (Continued)
MA2[26] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 6(XIC)

MA2[27] 0 BOOL
MAZ2 S7

MA2[27] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *57(OTE), 20(XIC)
MA2[27] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 7(XIC)
MA2[28] 0 BOOL
MA2 S8
MA2[28] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA2[28] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *58(OTE), 22(XIC)
MA2[28] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 8(XIC)

MA2[31] 0 BOOL
MA2 Moure ampolla
MA2[31] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *46(OTE), 25(XIC)

MA2[32] 0 BOOL

MA2 Posicié Pingal
MA2[32] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *48(OTE), 2(XIC)

MA2[33] 0 BOOL
MAZ2 Posici6 Pinga2
MA2[33] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *51(OTE), 8(XIC)

MA2[34] 0 BOOL

MAZ2 Posici6 Pinga3
MA2[34] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *54(OTE), 14(XIC)
MA2[35] 0 BOOL
MAZ2 Visibilitat Al
MA2[35] - Basica/ Moviment Ampolla2 - *0(OTU), *29(OTL), *30(0OTU)
MA2[39] 0 BOOL
MAZ2 Visibilitat Tap
MA2[39] - Basica/_Estadistiques Produccio - 3(XIC)
MA2[39] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *41(OTL), *42(OTU)
MA2[39] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MA2[40] 0 BOOL
MA2 Visibilitat Imprs
MA2[40] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA2[40] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *43(OTL), *44(OTU)

MAZ2[43] 0 BOOL
MAZ? Etapa 23
MA2[43] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *20(0OTU), *21(OTL), 20(XIC)
MA2[49] 0 BOOL
MAZ2 Etapa 9
MA2[49] - Basica/ Moviment Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *14(OTL), 1(XIC)
MAZ2[50] 0 BOOL

MAZ? Etapa 10

MA2[50] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 1(XIC), 16(XIC)
MA2[51] 0 BOOL

MA2 Etapa 11

MA2[51] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *16(OTL), *17(0OTU), *18(0TU), 17(XIC), 18(XIC), 30(XIC), 40(XIC)
MA2[52] 0 BOOL

MAZ? Etapa 12

MA2[52] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *16(OTU), *18(OTL), 1(XIC), 16(XIC), 29(XIC)
MA2[53] 0 BOOL

MA?2 Etapa 13

MA2[53] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *7(OTL), 1(XIC), 5(XIC)
MA2[54] 0 BOOL

MAZ? Etapa 14

MA2[54] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *11(OTU), *13(OTL), 1(XIC), 11(XIC)
MA2[55] 0 BOOL

MAZ? Etapa 15

MA2[55] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *19(OTL), 1(XIC), 43(XIC)
MA2[56] 0 BOOL

MAZ? Etapa 16

MA2[56] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *20(0OTL), *21(OTU), 1(XIC), 21(XIC), 25(XIC), 26(XIC), 31(XIC), 32(XIC,

MA2[56] - Basica/_Moviment_E4_Etiqueta - 0(XI1O), 1(XIC)
MA2[57] 0 BOOL

MAZ2 Etapa 17

MA2[57] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *22(OTL), 0(XIC), 28(XIC), 30(XIC), 42(XIC), 44(XIC), 45(XIC)
MA2[58] 0 BOOL

MAZ? Etapa 18

MA2[58] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *23(OTL), 1(XIC)
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MAZ2 (Continued)
MAZ2[59] 0 BOOL
MA?2 Etapa 19
MA2[59] - Basica/ Moviment _Ampolla2 - *0(OTU), *17(0OTL), *18(0OTU), 18(XIC), 40(XIC), 41(XIC)

MA2[60] 0 BOOL

MAZ? Etapa 20

MA2[60] - Basica/ Moviment Ampolla2 - *0(OTU), *1(OTU), *24(OTL), 1(XIC)
MA2[61] 0 BOOL

MAZ? Etapa 21

MA2[61] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - ¥*0(OTU), *5(0OTL), *6(OTU), 30(XIC), 33(XIC), 35(XIC), 6(XIC)
MA2[62] 0 BOOL

Moviment Ampolla 2

MA2[62] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *11(OTL), *12(OTU), 12(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 38(XIC)
MA2[63] 0 BOOL

MAZ2 Utilitzada

MA2[63] - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(XIC), 2(XI0), 3(XIO), 4(XIC)

MA2[63] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 11(XIC), 12(X10)

MA2[63] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - *0(OTU), *27(OTL), *28(0OTU), 0(XIO)

MA2[63] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)

MA3 BOOL[64] Basica
Moviment Ampolla 3
MA3[1] 0 BOOL

MA3 Subjeccid per E1
MA3[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - 0(XIC)
MA3[1] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *33(OTE)
MA3[2] 0 BOOL
MA3 Subjecci6 per E2
MA3[2] - Basica/ Ampolles_subjectades - 1(XIC)
MA3[2] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *36(OTE)
MA3J3] 0 BOOL
MA3 Subjecci6 per E3
MA3[3] - Basica/ Ampolles_subjectades - 2(XIC)
MA3[3] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *40(OTE)
MA3[9] 0 BOOL
MA3 Etapa Inicial
MA3[9] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
MA3[10] 0 BOOL
MA3 Etapa 0
MA3[10] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTL), *13(OTU), *14(OTU), *15(0TU), *2(OTU), *20(0OTU), *22(0OTU), *23(0TU),
*24(0TU), *3(0TU), *7(0OTU), *8(0OTU), *9(0TU), 13(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 19(XIC), 2(XIC), 20(XIC), 22(XIC), 23(XIC), 24(XIC),
27(XIC), 29(XIC), 3(XIC), 31(XIC), 32(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIC)

MA3[11] 0 BOOL

MA3 Etapa 1

MA3[11] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTL), 1(XIC)
MA3J[12] 0 BOOL

MA3 Etapa 2

MA3[12] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 29(XIC), 4(XIC)
MA3[13] 0 BOOL

MAZ3 Etapa 3

MA3[13] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *3(0OTU), *4(OTL), *5(0TU), 3(XIC), 30(XIC), 33(XIC), 34(XIC), 5(XIC,
MA3[14] 0 BOOL

MA3 Etapa 4

MA3[14] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *6(OTL), 1(XIC), 29(XIC), 5(XIC)
MA3J[15] 0 BOOL

MA3 Etapa 5

MA3[15] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *8(OTL), 1(XIC)
MA3|[16] 0 BOOL

MA3 Etapa 6

MA3[16] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *10(0OTU), *9(OTL), 10(XIC), 29(XIC)
MA3J[17] 0 BOOL

MA3 Etapa 7

MA3[17] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), *9(OTU), 11(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 37(XIC), 9(XIC,
MA3[18] 0 BOOL

MA3 Etapa 8

MA3[18] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *11(OTU), *12(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 29(XIC), 39(XIC)
MA3][20] 0 BOOL

MA3 SO

MA3[20] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *47(OTE)
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MA3 (Continued)
MA3[20] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)
MA3[21] 0 BOOL
MA3 S1
MA3[21] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *49(OTE), 3(XIC)
MA3[21] - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 1(XIC)
MA3[22] 0 BOOL
MA3 S2
MA3[22] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *50(OTE), 7(XIC)
MA3[22] - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 2(XIC)
MA3[23] 0 BOOL
MA3 S3
MA3[23] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *52(OTE), 9(XIC)
MA3[23] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 3(XIC)
MA3[24] 0 BOOL
MA3 S4
MA3[24] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *53(OTE), 13(XIC)
MA3[24] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 4(XIC)
MA3[25] 0 BOOL
MA3 S5
MA3[25] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *55(0OTE), 15(XIC)
MA3[25] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MA3[25] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 5(XIC)
MA3[26] 0 BOOL
MA3 S6
MA3[26] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *56(OTE), 1(XI0), 19(XIC)
MA3[26] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 6(XIC)
MA3[27] 0 BOOL
MA3 S7
MA3[27] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *57(OTE), 20(XIC)
MA3[27] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 7(XIC)
MA3[28] 0 BOOL
MA3 S8
MA3[28] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA3[28] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *58(OTE), 22(XIC)
MA3[28] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 8(XIC)
MA3[31] 0 BOOL
MA3 Moure ampolla
MA3[31] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *46(OTE), 25(XIC)
MA3[32] 0 BOOL
MA3 Posici6 Pingal
MA3[32] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *48(OTE), 2(XIC)
MA3[33] 0 BOOL
MA3 Posici6 Pinga2
MA3/[33] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *51(OTE), 8(XIC)
MA3[34] 0 BOOL
MA3 Posici6 Pinga3
MA3[34] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *54(OTE), 14(XIC)
MA3[35] 0 BOOL
MA3 Visibilitat Al
MA3[35] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *29(OTL), *30(OTU)
MA3[39] 0 BOOL
MA3 Visibilitat Tap
MA3[39] - Basica/_Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA3[39] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *41(OTL), *42(OTU)
MA3[39] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MA3[40] 0 BOOL
MA3 Visibilitat Imprs
MA3[40] - Basica/_Estadistiques _Produccio - 3(XIC)
MA3[40] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *0(OTU), *43(OTL), *44(0TU)
MA3[43] 0 BOOL
MA3 Etapa 23
MA3[43] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *20(0TU), *21(OTL), 20(XIC)

MA3[49] 0 BOOL
MA3 Etapa 9
MA3[49] - Basica/ Moviment _Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *14(OTL), 1(XIC)
MA3J[50] 0 BOOL

MA3 Etapa 10
MA3[50] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 1(XIC), 16(XIC)
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MA3 (Continued)
MA3J51] 0 BOOL

MA3 Etapa 11

MA3[51] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *16(OTL), *17(0OTU), *18(0TU), 17(XIC), 18(XIC), 30(XIC), 40(XIC)
MA3[52] 0 BOOL

MA3 Etapa 12

MA3[52] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *16(OTU), *18(OTL), 1(XIC), 16(XIC), 29(XIC)
MA3J[53] 0 BOOL

MA3 Etapa 13

MA3[53] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *7(OTL), 1(XIC), 5(XIC)
MA3[54] 0 BOOL

MA3 Etapa 14

MA3[54] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *11(0OTU), *13(OTL), 1(XIC), 11(XIC)
MA3J55] 0 BOOL

MA3 Etapa 15

MA3[55] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *19(OTL), 1(XIC), 43(XIC)
MA3][56] 0 BOOL

MA3 Etapa 16

MA3[56] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *20(0TL), *21(0TU), 1(XIC), 21(XIC), 25(XIC), 26(XIC), 31(XIC), 32(XIC,

MA3[56] - Basica/ Moviment E4_Etiqueta - 0(XI0), 1(XIC)
MA3J[57] 0 BOOL

MA3 Etapa 17

MA3[57] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - ¥*0(OTU), *22(OTL), O(XIC), 28(XIC), 30(XIC), 42(XIC), 44(XIC), 45(XIC)
MA3[58] 0 BOOL

MA3 Etapa 18

MA3[58] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *23(OTL), 1(XIC)
MA3[59] 0 BOOL

MA3 Etapa 19

MA3[59] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *17(0OTL), *18(0TU), 18(XIC), 40(XIC), 41(XIC)
MA3[60] 0 BOOL

MA3 Etapa 20

MA3[60] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *1(OTU), *24(OTL), 1(XIC)
MA3J[61] 0 BOOL

MA3 Etapa 21

MA3[61] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *5(0TL), *6(OTU), 30(XIC), 33(XIC), 35(XIC), 6(XIC)
MA3[62] 0 BOOL

Moviment Ampolla 3

MA3[62] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *0(OTU), *11(OTL), *12(0OTU), 12(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 38(XIC)
MA3[63] 0 BOOL

MA3 Utilitzada

MA3[63] - Basica/ Afegir Ampolles - 0(XIC), 2(XIO), 4(X10), 5(XIC)

MA3[63] - Basica/_Estadistiques Produccio - 13(XIC), 14(XIO)

MA3[63] - Basica/ Moviment Ampolla3 - *0(OTU), *27(OTL), *28(0TU), 0(XIO)

MA3[63] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 0(XIC)

MA4 BOOL[64] Basica
Moviment Ampolla 4
MAA4[1] 0 BOOL
MAA4 Subjecci6 per E1

MA4[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - 0(XIC)
MAA4[1] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *33(OTE)
MA4[2] 0 BOOL
MA4 Subjecci6 per E2
MA4[2] - Basica/ Ampolles_subjectades - 1(XIC)
MA4[2] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *36(OTE)
MA4[3] 0 BOOL
MA4 Subjecci6 per E3
MA4[3] - Basica/ Ampolles_subjectades - 2(XIC)
MA4[3] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *40(OTE)
MAA4[9] 0 BOOL
MA4 Etapa Inicial
MA4[9] - Basica/ Moviment Ampolla4 - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)
MA4[10] 0 BOOL
MAA4 Etapa 0
MA4[10] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTL), *13(0TU), *14(0OTU), *15(0OTU), *2(0TU), *20(0TU), *22(0TU), *23(0TU),
*24(0TU), *3(0TU), *7(0TU), *8(0OTU), *9(0TU), 13(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 19(XIC), 2(XIC), 20(XIC), 22(XIC), 23(XIC), 24(XIC),
27(XIC), 29(XIC), 3(XIC), 31(XIC), 32(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
MA4[11] 0 BOOL
MAA4 Etapa 1
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MA4 (Continued)
MA4[11] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - ¥*0(OTU), *1(OTU),
MAA4[12] 0

*2(0TL), 1(XIC)
BOOL

*4(OTL), *5(0TU), 3(XIC), 30(XIC), 33(XIC), 34(XIC), 5(XIC,

*5(OTU), *6(OTL), 1(XIC), 29(XIC), 5(XIC)

MAA4 Etapa 2
MA4[12] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 29(XIC), 4(XIC)
MA4[13] 0 BOOL
MAA4 Etapa 3
MA4[13] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *3(0TU),
MA4[14] 0 BOOL
MA4 Etapa 4
MA4[14] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU),
MA4[15] 0 BOOL
MAA4 Etapa 5
MA4[15] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *8(OTL), 1(XIC)
MA4[16] 0 BOOL
MA4 Etapa 6
MA4[16] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *10(0OTU), *9(OTL), 10(XIC), 29(XIC)
MA4[17] 0 BOOL
MAA4 Etapa 7
MA4[17] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), *9(OTU), 11(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 37(XIC), 9(XIC,
MA4[18] 0 BOOL
MAA4 Etapa 8
MA4[18] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *11(OTU), *12(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 29(XIC), 39(XIC)
MA4[20] 0 BOOL
MA4 SO
MA4[20] - Basica/ Moviment Ampolla4 - *47(OTE)
MA4[20] - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 0(XIC)
MA4[21] 0 BOOL
MA4 S1
MA4[21] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *49(OTE), 3(XIC)
MA4[21] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 1(XIC)
MA4[22] 0 BOOL
MA4 S2
MA4[22] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *50(OTE), 7(XIC)
MA4[22] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 2(XIC)
MA4[23] 0 BOOL
MA4 S3
MA4[23] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *52(0TE), 9(XIC)
MA4[23] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 3(XIC)
MA4[24] 0 BOOL
MA4 S4
MA4[24] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *53(OTE), 13(XIC)
MA4[24] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 4(XIC)
MA4[25] 0 BOOL
MA4 S5
MA4[25] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *55(0OTE), 15(XIC)
MA4[25] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MA4[25] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 5(XIC)
MA4[26] 0 BOOL
MA4 S6
MA4[26] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *56(OTE), 1(X10), 19(XIC)
MA4[26] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 6(XIC)
MA4[27] 0 BOOL
MA4 S7
MA4[27] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *57(OTE), 20(XIC)
MA4[27] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 7(XIC)
MAA4[28] 0 BOOL
MA4 S8
MA4[28] - Basica/_Estadistiques _Produccio - 3(XIC)
MA4[28] - Basica/ Moviment Ampolla4 - *58(OTE), 22(XIC)
MA4[28] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 8(XIC)
MA4[31] 0 BOOL
MA4 Moure ampolla
MA4[31] - Basica/ Moviment _Ampolla4 - *46(OTE), 25(XIC)
MA4[32] 0 BOOL
MAA4 Posicio6 Pingal
MA4[32] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *48(OTE), 2(XIC)
MA4[33] 0 BOOL

MA4 Posicid Pinga2
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MA4 (Continued)
MA4[33] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *51(OTE), 8(XIC)
MA4[34] 0 BOOL
MAA4 Posicio6 Pinga3
MA4[34] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *54(OTE), 14(XIC)
MAA4[35] 0 BOOL
MAA4 Visibilitat Al
MA4[35] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *29(OTL), *30(0OTU)
MA4[39] 0 BOOL

MAA4 Visibilitat Tap
MA4[39] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MA4[39] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *41(OTL), *42(OTU)
MA4[39] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MAA4[40] 0 BOOL
MAA4 Visibilitat Imprs
MA4[40] - Basica/ Estadistiques Produccio - 3(XIC)
MA4[40] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *43(OTL), *44(OTU)

MA4[43] 0 BOOL
MAA4 Etapa 23
MA4[43] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *20(0TU), *21(OTL), 20(XIC)
MA4[49] 0 BOOL
MAA4 Etapa 9
MA4[49] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *14(OTL), 1(XIC)
MAA4[50] 0 BOOL

MAA4 Etapa 10
MA4[50] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 1(XIC), 16(XIC)
MAA4[51] 0 BOOL
MAA4 Etapa 11
MA4[51] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *16(OTL), *17(0TU), *18(0OTU), 17(XIC), 18(XIC), 30(XIC), 40(XIC,
MA4[52] 0 BOOL
MAA4 Etapa 12
MA4[52] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *16(OTU), *18(OTL), 1(XIC), 16(XIC), 29(XIC)
MA4[53] 0 BOOL
MAA4 Etapa 13
MA4[53] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *7(OTL), 1(XIC), 5(XIC)
MA4[54] 0 BOOL
MAA4 Etapa 14
MA4[54] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *11(0OTU), *13(OTL), 1(XIC), 11(XIC)
MA4[55] 0 BOOL
MAA4 Etapa 15
MA4[55] - Basica/ Moviment Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *19(OTL), 1(XIC), 43(XIC)
MA4[56] 0 BOOL
MAA4 Etapa 16
MA4[56] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *20(OTL), *21(OTU), 1(XIC), 21(XIC), 25(XIC), 26(XIC), 31(XIC), 32(XIC,
MA4[56] - Basica/ Moviment E4_Etiqueta - 0(X10), 1(XIC)
MAA4[57] 0 BOOL
MAA4 Etapa 17
MA4[57] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *22(OTL), O(XIC), 28(XIC), 30(XIC), 42(XIC), 44(XIC), 45(XIC)
MAA4[58] 0 BOOL
MA4 Etapa 18
MA4[58] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *23(OTL), 1(XIC)
MA4[59] 0 BOOL
MAA4 Etapa 19
MA4[59] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *17(OTL), *18(0OTU), 18(XIC), 40(XIC), 41(XIC)

MA4[60] 0 BOOL

MAA4 Etapa 20

MA4[60] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *1(OTU), *24(OTL), 1(XIC)
MA4[61] 0 BOOL

MA4 Etapa 21

MA4[61] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *5(OTL), *6(OTU), 30(XIC), 33(XIC), 35(XIC), 6(XIC)
MAA4[62] 0 BOOL

Moviment Ampolla 4

MA4[62] - Basica/_ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *11(OTL), *12(OTU), 12(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 38(XIC)
MA4[63] 0 BOOL

MAA4 Utilitzada

MA4[63] - Basica/ Afegir_Ampolles - 0(XIC), 2(XIO), 5(XI0), 6(XIC)

MA4[63] - Basica/ Estadistiques Produccio - 15(XIC), 16(XI0)

MA4[63] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - *0(OTU), *27(0TL), *28(0OTU), 0(XIO)
MA4[63] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)
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MAS

BOOL[64]

Moviment Ampolla 5

MAS5[1] 0 BOOL
MAS Subjecci6 per E1
MAS5[1] - Basica/ Ampolles_subjectades - 0(XIC)
MAS5[1] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *33(OTE)

MA5[2] 0 BOOL
MAS Subjecci6 per E2
MAS5[2] - Basica/ Ampolles_subjectades - 1(XIC)
MAS5[2] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *36(OTE)

MAS5J3] 0 BOOL
MAS Subjeccid per E3
MAS5[3] - Basica/_Ampolles_subjectades - 2(XIC)
MAS5/[3] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *40(OTE)

MASI[9] 0 BOOL
MAS Etapa 0
MAS5[9] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)

MAS5[10] 0 BOOL
MAS Etapa 0

Basica

MA5[10] - Basica/_Moviment_Ampollas - *0(OTU), *1(OTL), *13(0OTU), *14(OTU), *15(0OTU), *2(OTU), *20(0OTU), *22(OTU), *23(OTU),
*24(0TU), *3(0TU), *7(0TU), *8(OTU), *9(0TU), 13(XIC), 14(XIC), 15(XIC), 19(XIC), 2(XIC), 20(XIC), 22(XIC), 23(XIC), 24(XIC),
27(XIC), 29(XIC), 3(XIC), 31(XIC), 32(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIC)

*4(OTL), *5(OTU), 3(XIC), 30(XIC), 33(XIC), 34(XIC), 5(XIC,
BOOL

*5(0TU), *6(OTL), 1(XIC), 29(XIC), 5(XIC)

MAS5[11] 0 BOOL
MAS Etapa 1
MAS5[11] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTL), 1(XIC)
MAS5[12] 0 BOOL
MAS Etapa 2
MAS[12] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 29(XIC), 4(XIC)
MAS5[13] 0 BOOL
MAS Etapa 3
MAS5[13] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *3(0OTU),
MAS5[14] 0
MAS Etapa 4
MAS5[14] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU),
MA5[15] 0 BOOL
MAS Etapa 5
MAS5[15] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *8(OTL), 1(XIC)
MAS5[16] 0 BOOL
MAS Etapa 6
MAS5[16] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *10(0OTU), *9(OTL), 10(XIC), 29(XIC)
MAS5[17] 0 BOOL
MAS Etapa 7
MAS5[17] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), *9(OTU), 11(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 37(XIC), 9(XIC,
MAS5[18] 0 BOOL
MAS Etapa 8
MAS5[18] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *11(0TU), *12(OTL), 1(XIC), 11(XIC), 29(XIC), 39(XIC)
MAS5[20] 0 BOOL
MAS5 SO
MAS5[20] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *47(OTE)
MAS5[20] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)
MAS5[21] 0 BOOL
MAS S1
MAS5[21] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *49(OTE), 3(XIC)
MAS5[21] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 1(XIC)
MAS5[22] 0 BOOL
MAS S2
MAS5[22] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *50(OTE), 7(XIC)
MAS5[22] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 2(XIC)
MAS5[23] 0 BOOL
MAS S3
MAS5[23] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *52(OTE), 9(XIC)
MAS5[23] - Basica/ _Sensor_de_Posicio - 3(XIC)
MAS5[24] 0 BOOL
MAS5 S4
MAS5[24] - Basica/ Moviment Ampolla5 - *53(OTE), 13(XIC)
MAS5[24] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 4(XIC)
MAS5[25] 0 BOOL

MAS S5
MAS5[25] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *55(0TE), 15(XIC)
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MAS (Continued)
MAS5[25] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MAS5[25] - Basica/_Sensor_de_Posicio - 5(XIC)
MAS5[26] 0 BOOL
MAS5 S6
MAS5[26] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *56(OTE), 1(X10), 19(XIC)
MAS5[26] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 6(XIC)
MAS5[27] 0 BOOL
MAS5 S7
MAS5[27] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *57(OTE), 20(XIC)
MAS5[27] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 7(XIC)
MAS5[28] 0 BOOL
MAS S8
MAS5[28] - Basica/ Estadistiques Produccio - 3(XIC)
MA5[28] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *58(OTE), 22(XIC)
MAS5[28] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 8(XIC)
MAS5[31] 0 BOOL
MAS Moure ampolla
MAS5[31] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - ¥*46(OTE), 25(XIC)
MAS5[32] 0 BOOL
MAS5 Posicio Pingal
MAS5[32] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *48(OTE), 2(XIC)
MAS5J[33] 0 BOOL
MAS Posicio6 Pinga2
MAS5[33] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *51(OTE), 8(XIC)
MAS5[34] 0 BOOL
MAS Posicio6 Pinga3
MAS5[34] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *54(OTE), 14(XIC)
MASJ35] 0 BOOL
MAS Visibilitat Al
MAS5[35] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *29(OTL), *30(0TU)
MAS5[39] 0 BOOL
MAS Visibilitat Tap
MAS5[39] - Basica/ Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MAS5[39] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *41(OTL), *42(OTU)
MAS5[39] - Basica/ Moviment E3 - 26(XIC)
MAS5[40] 0 BOOL
MAS Visibilitat Imprs
MAS5[40] - Basica/_Estadistiques_Produccio - 3(XIC)
MAS5[40] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *43(OTL), *44(OTU)
MAS5[43] 0 BOOL
MAS Etapa 23
MAS5[43] - Basica/ Moviment Ampolla5 - *0(OTU), *20(OTU), *21(OTL), 20(XIC)

MAS5[49] 0 BOOL
MAS Etapa 9
MAS5[49] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - ¥*0(OTU), *1(0TU), *14(OTL), 1(XIC)
MAS5[50] 0 BOOL

MAS Etapa 10

MAS[50] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 1(XIC), 16(XIC)
MAS5[51] 0 BOOL

MAS Etapa 11

MAS5[51] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *16(OTL), *17(0OTU), *18(0OTU), 17(XIC), 18(XIC), 30(XIC), 40(XIC,
MAS5I[52] 0 BOOL

MAS Etapa 12

MAS[52] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *16(0OTU), *18(OTL), 1(XIC), 16(XIC), 29(XIC)
MAS5[53] 0 BOOL

MAS Etapa 13

MAS5[53] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *5(0TU), *7(OTL), 1(XIC), 5(XIC)
MAS5[54] 0 BOOL

MAS Etapa 14

MAS5[54] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *11(OTU), *13(OTL), 1(XIC), 11(XIC)
MAS5[55] 0 BOOL

MAS Etapa 15

MAS5[55] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *19(OTL), 1(XIC), 43(XIC)
MAS5[56] 0 BOOL

MAS Etapa 16

MAS5[56] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU), *1(OTU), *20(0TL), *21(0TU), 1(XIC), 21(XIC), 25(XIC), 26(XIC), 31(XIC), 32(XIC,

MAS5[56] - Basica/ Moviment E4_Etiqueta - 0(XI0), 1(XIC)
MAS5[57] 0 BOOL
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MAS (Continued)

MAS Etapa 17

MAS5[57] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5I[58] 0

MASEtapa 18

MAS[58] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[59] 0

MAS Etapa 19

MAS5[59] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[60] 0

MAS Etapa 20

MAS5[60] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[61] 0

MAS Etapa 21

MAS5[61] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[62] 0

Moviment Ampolla 5

MAS5[62] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[63] 0

MAS Utilitzada

*22(0TL), O(XIC), 28(XIC), 30(XIC), 42(XIC), 44(XIC), 45(XIC)
BOOL

*](OTU), *23(OTL), 1(XIC)
BOOL

*]7(0TL), *18(0TU), 18(XIC), 40(XIC), 41(XIC)
BOOL

*](OTU), *24(OTL), 1(XIC)
BOOL

*5(0TL), *6(OTU), 30(XIC), 33(XIC), 35(XIC), 6(XIC)
BOOL

*]1(OTL), *12(0TU), 12(XIC), 30(XIC), 36(XIC), 38(XIC)
BOOL

MAS5[63] - Basica/_Afegir_Ampolles - 0(XIC), 2(XIC), 2(XIO), 6(XIO)
MAS5[63] - Basica/_Estadistiques_Produccio - 17(XIC), 18(XI0)

MAS5[63] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *0(OTU),
MAS5[63] - Basica/ Sensor_de_Posicio - 0(XIC)

ME1
Moviment de 1'Estacio 1
ME1][0] 0
ME1 Sensor Barra Dreta
ME1][0] - Basica/_connexio_inputs - 11(XIC)
ME1][0] - Basica/ CRASH EI - 1(XIC)

*#27(0TL), *28(0TU), 0(XIO)

BOOLJ[32] Basica

BOOL

ME1[0] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(X10), 6(XIC), 7(XIC)
ME1[0] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(X10), 6(XIC), 7(XIC)
ME1[0] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(X10), 6(XIC), 7(XIC)
ME1[0] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(X10), 6(XIC), 7(XIC)
ME1[0] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 1(X10), 6(XIC), 7(XIC)

ME1[0] - Basica/ Moviment_E1 - *7(OTE), 5(XIO)
ME1[1] 0
ME]1 Sensor Barra Esquerra
MEI[1] - Basica/ _connexio_inputs - 12(XIC)
MEI[1] - Basica/ CRASH_EI - 1(XIC)

BOOL

MEI1[1] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XI0), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)
MEI[1] - Basica/ Moviment Ampolla2 - 1(X10), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)
MEI1[1] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(XI0), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)
MEI[1] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(X10), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)
MEI1[1] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(XI0), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC)

MEI[1] - Basica/ Moviment_E1 - ¥*10(OTE), 2(XIC), 5(XIO)
0

ME1]2]
MEI Desplagar Barra Dreta
MEI1[2] - Basica/ AP_Generals - 1(XIC)
ME1[2] - Basica/ _connexio_outputs - *4(OTE)
ME1[2] - Basica/ Moviment_E1 - 4(XIC)
ME1[3] 0
ME1 Desplagar Barra Esquerra
ME1[3] - Basica/ AP _Generals - 1(XIC)
ME1[3] - Basica/_connexio_outputs - *5(OTE)
ME1[3] - Basica/ Moviment_EI - 8(XIC)
ME1[4] 0
MEI Estat Barra
ME1[4] - Basica/ Moviment_Ampollal - 5(XIC)
ME1[4] - Basica/_Moviment_Ampolla?2 - 5(XIC)
ME1[4] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 5(XIC)
ME1[4] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 5(XIC)
MEI[4] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 5(XIC)

BOOL

BOOL

BOOL

ME1[4] - Basica/_Moviment_EI - *11(OTE), 13(XIC)

ME1[4] - Basica/ Moviment_PinsaEl - 11(X10), 7(XIO)
0

ME1][5]
MEI Etapa 0

BOOL

MEI[5] - Basica/_Moviment_EI - *0(0TU), *3(OTU), *4(OTL), *7(OTU), 11(XIC), 5(XIC), 6(XIC), 7(XIC), 8(XIO,
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MET1 (Continued)

ME1]6] 0 BOOL

MEI Etapa 1

ME1[6] - Basica/ Moviment_EI - *0(OTU), *10(OTU), *3(0OTU), *$(OTL), 10(XIC), 11(XIC), 12(XIO), 4(XI0), 5(XIC), 9(XIC,
ME1[8] 0 BOOL

MEI1 Parar

ME1[8] - Basica/ AP _Parada_Cinta - *6(OTL), 2(XIC), 3(XIO)
ME1[8] - Basica/_connexio_inputs - 19(XIC)
ME1[8] - Basica/ Moviment EI - 11(XI0), 4(XIO), 5(XI0O), 8(XI0)
ME1[8] - Basica/_Moviment_PinsaEl - 1(XI0), 11(XI0), 4(XIO), 7(XI0), 8(XI0)
ME1[9] 0 BOOL
MEI! Visibilitat
ME1[9] - Basica/ Moviment EI - *12(OTE)
ME1[10] 0 BOOL
MEI Posici6 Inicial
ME1[10] - Basica/ Moviment E1 - *2(OTE)
ME1[20] 0 BOOL
ME]1 Estaci6 saturada
ME1[20] - Basica/ AP _Generals - 2(XIC)
ME1[20] - Basica/ _connexio_inputs - 13(XIC)
ME1[20] - Basica/ Moviment E1 - *1(OTE), 4(XIO)

ME2 BOOLJ[32] Basica
Moviment de I'Estaci6 2
ME2[0] 0 BOOL

ME?2 Sensor Barra Dreta
ME?2][0] - Basica/_connexio_inputs - 20(XIC)
ME?2[0] - Basica/ CRASH_E?2 - 1(XIC)
ME2[0] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XIO), 12(XIC), 13(XIC)
ME2[0] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(X10), 12(XIC), 13(XIC)
ME2[0] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(X10), 12(XIC), 13(XIC)
ME2[0] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(X10), 12(XIC), 13(XIC)
ME2[0] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(X10), 12(XIC), 13(XIC)
ME2[0] - Basica/ Moviment_E2 - *7(OTE), 5(XIO)
ME2[1] 0
ME2 Sensor Barra Esquerra
ME2[1] - Basica/_connexio_inputs - 21(XIC)
ME?2[1] - Basica/ CRASH_E?2 - 1(XIC)
ME2[1] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(XIO), 10(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
ME2[1] - Basica/_ Moviment_Ampolla2 - 1(XIO), 10(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
ME2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(X10), 10(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
ME?2[1] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 1(XI0), 10(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
ME2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 1(X10), 10(XIC), 8(XIC), 9(XIC)
ME?2[1] - Basica/_Moviment_E2 - *]10(OTE), 2(XIC), 5(XI0O)
ME2|2] 0 BOOL
ME2 Desplagar Barra Dreta
ME2[2] - Basica/ AP_Generals - 4(XIC)
ME2[2] - Basica/_connexio_outputs - *10(OTE)
ME2/[2] - Basica/ Moviment_E2 - 4(XIC)
ME2[3] 0 BOOL
ME?2 Desplagar Barra Esquerra
ME2[3] - Basica/ AP_Generals - 4(XIC)
ME2[3] - Basica/ _connexio_outputs - *11(OTE)
ME2[3] - Basica/ Moviment_E2 - 8(XIC)
ME2[4] 0 BOOL
ME2 Estat Barra
ME2[4] - Basica/ Moviment_Ampollal - 11(XIC)
ME2[4] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 11(XIC)
ME2[4] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 11(XIC)
ME2[4] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 11(XIC)
ME2[4] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 11(XIC)
ME2[4] - Basica/ Moviment E2 - *11(OTE)
ME?2[4] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 11(XI0), 7(XIO)
ME2[5] 0 BOOL
ME?2 Etapa 0
ME?2[5] - Basica/ Moviment_E2 - *0(OTU), *3(OTU), *4(OTL), *7(OTU), 11(XIC), 13(XIC), 5(XIC), 6(XIC), 7(XIC), 8(XIO,
ME2[6] 0 BOOL
ME2 Etapa 1
ME2[6] - Basica/ Moviment_E2 - *0(OTU), *10(OTU), *3(0OTU), *8(OTL), 10(XIC), 11(XIC), 12(XIO), 4(XI0), 5(XIC), 9(XIC,

BOOL
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ME?2 (Continued)
MEZ2[8] 0 BOOL
ME2 Parar
ME?2[8] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *6(OTL), 2(XIC), 3(XIO)
ME2[8] - Basica/_connexio_inputs - 29(XIC)
ME?2[8] - Basica/_Moviment E2 - 11(XIO), 13(XI0), 4(X10), 5(XI0), 8(XI0O)
ME2[8] - Basica/ Moviment PinsaE?2 - 1(X10), 11(XIO), 4(XI0), 7(XI0), 8(XIO)
ME2[9] 0 BOOL
MEI Visibilitat
ME?2[9] - Basica/_Moviment E2 - *12(OTE)
ME2[10] 0 BOOL
ME?2 Posici6 Inicial
ME2[10] - Basica/ Moviment E2 - *2(OTE)
ME2[20] 0 BOOL
ME2 Estaci6 saturada
ME2[20] - Basica/ AP_Generals - 5(XIC)
ME2[20] - Basica/ _connexio_inputs - 22(XIC)
ME2[20] - Basica/ Moviment E2 - *1(OTE), 4(XIO)
ME2|[21] 0 BOOL
ME2 Diposit buit
ME2[21] - Basica/ _connexio_inputs - 28(XIC)
ME2[21] - Basica/ Moviment_E2 - *15(OTE), 4(XIO)
ME2|[22] 0 BOOL
ME2 Omplir diposit
ME2[22] - Basica/_connexio_outputs - *16(OTE)
ME2[22] - Basica/ Moviment E2 - 16(XIC)

ME3 BOOLJ[64] Basica
Moviment de 1'Estacio 3
ME3][0] 0 BOOL

E3. Pisto obert
ME3/[0] - Basica/ Moviment _E3 - *5(OTE), 14(XI10), 15(X10), 18(XIC), 3(XIO)
ME3([1] 0 BOOL
E3. Pisto tancat
ME3[1] - Basica/ Moviment E3 - *8(OTE), 14(XI0), 15(X10), 20(XIC), 3(XIO)
ME3[2] 0 BOOL
E3. Obrir Pisto
ME3/[2] - Basica/ Moviment E3 - *22(OTE), 2(XIC)
ME3[3] 0 BOOL
E3. Tancar Pisto
ME3[3] - Basica/ Moviment E3 - *24(OTE), 6(XIC)

MES3[5] 0 BOOL

E3. Etapa 0

ME3[5] - Basica/_Moviment_E3 - *0(OTU), *2(OTL), *5(OTU), 10(XIC), 3(XIC), 4(XIC), 5(XIC), 6(XIO,
ME3]6] 0 BOOL

E3. Etapa 1

ME3[6] - Basica/ Moviment_E3 - *0(OTU), *6(OTL), *8$(OTU), 10(XIC), 2(X10), 3(XIC), 7(XIC), 8(XIC), 9(XIO,
ME3|[8] 0 BOOL
ME3 Parar
ME3/[8] - Basica/ AP_Parada_Cinta - *6(OTL), 2(XIC), 3(XIO)
ME3/[8] - Basica/ _connexio_inputs - 38(XIC)
ME3/[8] - Basica/ Moviment_E3 - 19(XI0), 2(XI0), 6(XIO)
ME3[8] - Basica/ Moviment_PinsaE3 - 1(X10), 11(XI0), 4(X10), 7(XIO), 8(XIO)
ME3[10] 0 BOOL
MES3 Posicio Inicial
ME3[10] - Basica/ Moviment_E3 - *1(OTE)
ME3[12] 0 BOOL
E3. Tap 1 Visibilitat
ME3[12] - Basica/_Moviment E3 - *9(OTE)

ME3([15] 0 BOOL

E3. Mov Gir EO

ME3/[15] - Basica/ Moviment E3 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), 11(XIC), 12(XIC), 14(XIC)
ME3[16] 0 BOOL

E3. Mov Gir E1

ME3[16] - Basica/ Moviment _E3 - *0(OTU), *10(0OTU), *11(OTL), 10(XIC), 13(XIC), 15(XIC)
ME3[17] 0 BOOL

E3. Mov Gir E2

ME3/[17] - Basica/ Moviment E3 - *0(OTU), *10(OTU)
ME3[20] 0 BOOL
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ME3 (Continued)

E3. Mov Gir Linia 1

ME3[20] - Basica/ Moviment_E3
ME3|21]

E3. Mov Gir Linia 2

ME3[21] - Basica/_Moviment E3
ME3|25]

E3. Tap Visibilitat AMPOLLA

ME3[25] - Basica/ Moviment E3
ME3[30]

E3. Activar Maq TAPS

- *]2(OTE)

0

- *]3(OTE)

0

- #2](OTU), *25(0TL)

0

ME3[30] - Basica/_connexio_outputs - *18(OTE)

ME3/[30] - Basica/ Moviment E3
ME3[31]
E3. Funcionant

- 19(XIC)

0

ME3[31] - Basica/_connexio_inputs - 30(XIC)

ME3/[31] - Basica/ Moviment _Ampollal - 17(XIC)
ME3[31] - Basica/ Moviment _Ampolla2 - 17(XIC)
ME3/[31] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 17(XIC)
ME3[31] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 17(XIC)
ME3/[31] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 17(XIC)

ME3[31] - Basica/ Moviment_E3
ME3([40]

Etapa MTO

ME3[40] - Basica/_Moviment E3
ME3|[41]

Etapa MT1

ME3[41] - Basica/ Moviment E3
ME3[42]

Etapa MT2

ME3[42] - Basica/ Moviment_E3
ME3[43]

Etapa MT3

ME3[43] - Basica/ Moviment E3
ME3[47]

Afegir taps

- *]6(OTL),
0

- *]6(0TU),
- *]6(0TU),

- *16(0TU),

- *23(0TE)

0

0

0

0

ME3[47] - Basica/_connexio_outputs - *17(OTE)

ME3[47] - Basica/ Moviment E3
ME3[48]

- 28(XIC)

0

E3. Sensor del TAP d'Ampolla Subjectada
ME3[48] - Basica/ connexio_inputs - 37(XIC)

ME3[48] - Basica/_Moviment E3
ME3[50]
E3 No hi ha Taps

- *26(OTE)

0

ME3[50] - Basica/ connexio_inputs - 31(XIC)

ME3[50] - Basica/_Moviment E3
ME3|51]

Visibilitat Tap 1

ME3/[51] - Basica/ Moviment E3
ME3[52]

Visibilitat Tap 2

ME3[52] - Basica/ Moviment_E3
ME3|[53]

Visibilitat Tap 3

ME3/[53] - Basica/ Moviment E3
ME3[54]

Visibilitat Tap 4

ME3[54] - Basica/ Moviment_E3
ME3|[55]

Visibilitat Tap 5

ME3[55] - Basica/_Moviment E3
ME3|[56]

Visibilitat Tap 6

ME3[56] - Basica/ Moviment E3
ME3[57]

Visibilitat Tap 7

ME3[57] - Basica/ Moviment_E3
ME3|58]

Visibilitat Tap 8

- *29(OTE), 18(X10), 27(XI0)

0

- *30(OTE)

0

- *3](OTE)

0

- *32(0TE)

0

- *33(0TE)

0

- *34(OTE)

0

- *35(0TE)

0

- *36(0TE)

0

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

*]18(0TU), 18(XIC), 21(XIC), 22(XIC)

BOOL

*]8(OTL), *19(OTU), 19(XIC)

BOOL

*]19(OTL), *20(0TU), 20(XIC), 23(XIC), 24(XIC), 25(XIC
BOOL

*20(OTL), 16(XIC), 2(XIO), 27(XIC), 6(XIO)

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL
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ME3 (Continued)
ME3[58] - Basica/ Moviment E3 - *37(OTE)

ME3[59] 0 BOOL
Visibilitat Tap 9
ME3[59] - Basica/ Moviment_E3 - *38(OTE)

ME3[60] 0 BOOL

Visibilitat Tap 10
ME3[60] - Basica/_Moviment E3 - *39(OTE)

ME4_Etiqueta BOOL[32] Basica
Moviment de 'Estaci6 4 - Etiquetes
ME4_Etiqueta[0] 2#0 BOOL
Etapa Etiqueta 0
ME4_Etiqueta[0] - Basica/ Moviment_E4_Etiqueta - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC), 2(XIC)
ME4_Etiqueta[l] 2#0 BOOL

Etapa Etiqueta 1
ME4_Etiqueta[l] - Basica/ Moviment_E4_Etiqueta - *0(OTU), *1(OTL), 0(XIC), 3(XIC)

ME4_Impresora BOOL[32] Basica

Moviment de 1'Estaci6 4 - Impresora

ME4_Impresoral0] 2#0 BOOL
Etapa Imp 0
ME4_Impresora[0] - Basica/_Moviment_E4_Imprs - *0(OTL), *1(OTU), 1(XIC)

ME4_Impresora|l] 2#0 BOOL
Etapa Imp 1
ME4 Impresora[l] - Basica/ Moviment E4 Imprs - *0(OTU), *1(OTL), 0(XIC), 2(XIC), 3(XIC)

ME4_Impresora[10] 2#0 BOOL

ME4 Impr Activar
ME4_Impresora[10] - Basica/_connexio_outputs - *23(OTE)
ME4_Impresora[10] - Basica/ Moviment E4_Imprs - 1(XIC)
ME4_Impresora[l1] 2#0 BOOL
ME4 Funcionament
ME4 _Impresora[ll1] - Basica/_connexio_inputs - 39(XIC)
ME4_Impresora[ll1] - Basica/ Moviment Ampollal - 19(XIC)
ME4_Impresora[11] - Basica/ Moviment Ampolla2 - 19(XIC)
ME4_Impresora[ll1] - Basica/ Moviment _Ampolla3 - 19(XIC)
ME4_Impresora[11] - Basica/ Moviment Ampolla4 - 19(XIC)
ME4_Impresora[ll1] - Basica/ Moviment _Ampolla5 - 19(XIC)
ME4_Impresora[1l1] - Basica/ Moviment E4_Imprs - *3(OTE)

MF BOOL[32] Basica

Mode Funcionament

MF[0] 0 BOOL
MF Etapa.00
MF[0] - Basica/ Mode_Funcionament - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTU), *3(0OTU)

MF[1] 0 BOOL
MF Etapa.01
MF[1] - Basica/_ Mode_Funcionament - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), *3(0OTU), O(XIC), 2(XIC), 3(XIC), 4(XIC,

MF[2] 0 BOOL
MF Etapa.02
MEF[2] - Basica/ Mode_Funcionament - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTL), *3(0OTU), 0(XIC), 1(XIC), 3(XIC), 5(XIC,

MF[3] 0 BOOL
MF Etapa.03
MEF][3] - Basica/ Mode_Funcionament - *0(OTU), *1(OTU), *2(OTU), *3(OTL), O(XIC), 1(XIC), 2(XIC), 6(XIC,

MF[4] 0 BOOL
MF Etapa.04
MEF[4] - Basica/ Mode_Funcionament - *0(OTL), *1(OTU), *2(OTU), *3(0OTU), 1(XIC), 2(XIC), 3(XIC), 7(XIC,

MP1 BOOLJ[32] Basica

Moviment Ping¢a de I'Estacio 1

MP1[0] 0 BOOL

MP1 Sensor Pinga oberta

MP1][0] - Basica/_connexio_inputs - 14(XIC)

MP1/[0] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(XIC), 3(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
MP1]0] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 3(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
MP1[0] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 3(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
MP1[0] - Basica/_ Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 3(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
MP1[0] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 3(XIC), 6(XIC), 7(XIC)
MP1[0] - Basica/ Moviment_EI - 2(XIC)
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MP1 (Continued)
MP1[0] - Basica/ Moviment _PinsaEl - *3(OTE)
MP1[1] 0 BOOL
MP1 Sensor Pinga tancada
MP1[1] - Basica/_connexio_inputs - 15(XIC)
MPI1[1] - Basica/ CRASH EI - 1(XIC)
MPI[1] - Basica/ Moviment Ampollal - 2(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
MP1[1] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 2(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
MPI[1] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 2(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
MP1[1] - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 2(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
MPI[1] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 2(XIC), 4(XIC), 5(XIC)
MPI1[1] - Basica/_Moviment_PinsaEl - *6(OTE)
MP1[2] 0 BOOL
MP1 Obrir Pinga
MP1[2] - Basica/ AP _Generals - 0(XIC)
MP1[2] - Basica/ _connexio_outputs - *6(OTE)
MP1[2] - Basica/ Moviment PinsaEl - 1(XIC)
MP1[3] 0 BOOL
MP1 Tancar Pinga
MP1[3] - Basica/_connexio_outputs - *7(OTE)
MP1[3] - Basica/ Moviment _PinsaEl - 4(XIC)

MP1[4] 0 BOOL
MP1 Etapa 0
MP1[4] - Basica/ Moviment PinsaEl - *0(OTU), *1(OTL), *3(OTU), 2(XIC), 3(XIC)
MP1[5] 0 BOOL
MP1 Etapa 1
MP1[5] - Basica/_Moviment_PinsaEl - ¥*0(OTU), *4(OTL), *6(OTU), 5(XIC), 6(XIC)
MP1[6] 0 BOOL

MP1 Estat pinga

MP1[6] - Basica/ Moviment_PinsaEl - *0(OTU), *2(OTU), *5(0OTL), 3(XI0), 6(XIC)
MP1[10] 0 BOOL

MP1 Sensor Barra Superior

MPI1[10] - Basica/ AP_Generals - 1(XIO)

MPI[10] - Basica/ connexio_inputs - 16(XIC)

MP1[10] - Basica/ Moviment E1 - 4(XIC), 8(XIC)

MPI[10] - Basica/ Moviment PinsaEl - *10(OTE), 18(X10), 19(XI10), 8(X10)
MP1[11] 0 BOOL

MP1 Sensor Barra Inferior

MPI1[11] - Basica/ AP Generals - 0(XIO)

MPI[11] - Basica/ _connexio_inputs - 17(XIC)

MPI[11] - Basica/ CRASH EI - 1(XIO)

MP1[11] - Basica/_Moviment_Ampollal - 3(XIC), 6(XIC)

MPI[11] - Basica/ Moviment Ampolla2 - 3(XIC), 6(XIC)

MP1[11] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 3(XIC), 6(XIC)

MPI[11] - Basica/ Moviment Ampolla4 - 3(XIC), 6(XIC)

MP1[11] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 3(XIC), 6(XIC)

MPI[11] - Basica/ Moviment EI - 2(XIC)

MPI[11] - Basica/ Moviment PinsaEl - *13(OTE), 1(XIC), 1(XI0), 18(X10), 19(XI0), 4(XIC), 4(XI0), 8(XIO,
MP1[12] 0 BOOL

MP1 Pujar Barra

MP1[12] - Basica/_connexio_outputs - *8(OTE)

MP1[12] - Basica/ Moviment_PinsaE1 - 7(XIC)
MP1[13] 0 BOOL

MP1 Baixar Barra

MP1[13] - Basica/_connexio_outputs - *9(OTE)

MP1[13] - Basica/ CRASH EI - 1(XIC)

MP1[13] - Basica/ Moviment PinsaEl - 11(XIC)
MP1[15] 0 BOOL

MP1 Barra Etapa 0

MPI[15] - Basica/ Moviment PinsaEl - *0(OTU), *10(OTU), *7(OTL), 1(XIO), 10(XIC), 11(XIO), 14(XIC), 4(XI0), 8(XIC), 9(XIC,
MP1[16] 0 BOOL

MP1 Barra Etapa 1

MP1[16] - Basica/_Moviment_PinsaEl - *0(OTU), *11(OTL), *13(0OTU), 1(XI0O), 12(XIC), 13(XIC), 14(XIC), 4(XI0), 7(X10), 8(XIC,
MP1[20] 0 BOOL

MP1 Mov Gir Etapa 0

MP1[20] - Basica/ Moviment PinsaEl - *0(OTU), *14(OTL), *15(0OTU), 15(XIC), 16(XIC), 18(XIC)
MP1|21] 0 BOOL

MP1 Mov Gir Etapa 1

MP1[21] - Basica/ Moviment _PinsaEl - *0(OTU), *14(0TU), *15(0TL), 14(XIC), 17(XIC), 19(XIC)
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MP1 (Continued)

MP1[22] 0 BOOL
MP1 Mov Gir Etapa 2
MP1[22] - Basica/ Moviment PinsaEl - *0(OTU), *14(OTU)

MP1|25] 0 BOOL
MP1 Mov Gir Linia 1
MP1[25] - Basica/ Moviment PinsaEl - *16(OTE)

MP1[26] 0 BOOL
MP1 Mov Gir Linia 2
MP1[26] - Basica/_Moviment_PinsaEl - *17(OTE)

MP2 BOOL[32]
Moviment Ping¢a de I'Estacio 2
MP2[0] 0 BOOL

MP2 Sensor Pinga oberta
MP2[0] - Basica/_connexio_inputs - 23(XIC)
MP2[0] - Basica/_Moviment_Ampollal - 1(XIC), 12(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
MP2[0] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 12(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
MP2[0] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 12(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
MP2[0] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 1(XIC), 12(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
MP2[0] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 12(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
MP2[0] - Basica/ Moviment_E2 - 2(XIC)
MP2[0] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *3(OTE)

MP2[1] 0 BOOL
MP2 Sensor Pinga tancada
MP2[1] - Basica/_connexio_inputs - 24(XIC)
MP2[1] - Basica/ CRASH E2 - 1(XIC)
MP2[1] - Basica/ Moviment_Ampollal - 10(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
MP2[1] - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 10(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
MP2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 10(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
MP2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 10(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
MP2[1] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 10(XIC), 11(XIC), 8(XIC)
MP2[1] - Basica/ Moviment PinsaE?2 - *6(OTE)

MP2[2] 0 BOOL
MP2 Obrir Pinga
MP2[2] - Basica/ AP _Generals - 3(XIC)
MP2[2] - Basica/_connexio_outputs - *12(OTE)
MP2[2] - Basica/ Moviment _PinsaE?2 - 1(XIC)

MP2[3] 0 BOOL
MP2 Tancar Pinga
MP2/[3] - Basica/ _connexio_outputs - *13(OTE)
MP2/[3] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 4(XIC)

MP2[4] 0 BOOL
MP2 Etapa 0
MP2[4] - Basica/ Moviment PinsaE2 - *0(OTU), *1(OTL), *3(OTU), 2(XIC), 3(XIC)
MP2[5] 0 BOOL
MP2 Etapa 1
MP2[5] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *4(OTL), *6(OTU), 5(XIC), 6(XIC)
MP2[6] 0 BOOL

MP2 Estat pinga

MP2[6] - Basica/ Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *2(OTU), *5(OTL), 3(X10), 6(XIC)
MP2[10] 0 BOOL

MP2 Sensor Barra Superior

MP2[10] - Basica/ AP _Generals - 4(XIO)

MP2[10] - Basica/ _connexio_inputs - 25(XIC)

MP2[10] - Basica/ Moviment E2 - 4(XIC), 8(XIC)

MP2[10] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *10(OTE), 18(X10), 19(XIO), 8(XIO)
MP2[11] 0 BOOL

MP2 Sensor Barra Inferior

MP2[11] - Basica/ AP_Generals - 3(XIO)

MP2[11] - Basica/_connexio_inputs - 26(XIC)

MP2[11] - Basica/ CRASH_E2 - 1(XIO)

MP2[11] - Basica/_Moviment_Ampollal - 12(XIC), 9(XIC)

MP2[11] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 12(XIC), 9(XIC)

MP2[11] - Basica/_Moviment_Ampolla3 - 12(XIC), 9(XIC)

MP2[11] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 12(XIC), 9(XIC)

MP2[11] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 12(XIC), 9(XIC)

MP2[11] - Basica/ Moviment E2 - 2(XIC)

MP2[11] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *13(OTE), 1(XIC), 1(XI0), 18(XIO), 19(XIO), 4(XIC), 4(XI0), 8(XIO;

Basica
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MP2 (Continued)

MP2[12] 0 BOOL
MP2 Pujar Barra
MP2[12] - Basica/ connexio_outputs - *14(OTE)
MP2[12] - Basica/ Moviment_PinsaE?2 - 7(XIC)

MP2[13] 0 BOOL
MP2 Baixar Barra
MP2[13] - Basica/_connexio_outputs - *15(OTE)
MP2[13] - Basica/ CRASH E2 - 1(XIC)
MP2[13] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 11(XIC)

MP2[15] 0 BOOL
MP2 Barra Etapa 0

MP2[15] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *10(OTU), *7(OTL), 1(XI0), 10(XIC), 11(XIO), 14(XIC), 4(XIO), 8(XIC), 9(XIC,

MP2[16] 0 BOOL
MP2 Barra Etapa 1

MP2[16] - Basica/ Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *11(OTL), *13(OTU), 1(XI0), 12(XIC), 13(XIC), 14(XIC), 4(XIO), 7(XIO), 8(XIC,

MP2[20] 0 BOOL
MP2 Mov Gir Etapa 0

MP2[20] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *14(OTL), *15(0TU), 15(XIC), 16(XIC), 18(XIC)
0 BOOL

MP2[21]
MP2 Mov Gir Etapa 1

MP2[21] - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *0(OTU), *14(OTU), *15(OTL), 14(XIC), 17(XIC), 19(XIC)

MP2[22] 0 BOOL
MP2 Mov Gir Etapa 2
MP2[22] - Basica/_Moviment PinsaE2 - *0(OTU), *14(0OTU)

MP2[25] 0 BOOL

MP2 Mov Gir Linia 1
MP2[25] - Basica/ Moviment PinsaE2 - *16(OTE)

MP2[26] 0 BOOL
MP2 Mov Gir Linia 2
MP2[26] - Basica/ Moviment PinsaE2 - *17(OTE)
MP3 BOOL[32]
Moviment Ping¢a de I'Estacio 3
MP3[0] 0 BOOL

MP3 Sensor Pinga oberta
MP3[0] - Basica/_connexio_inputs - 32(XIC)
MP3[0] - Basica/ Moviment_Ampollal - 1(XIC), 18(XIC)
MP3[0] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 1(XIC), 18(XIC)
MP3[0] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 1(XIC), 18(XIC)
MP3/[0] - Basica/ Moviment Ampolla4 - 1(XIC), 18(XIC)
MP3/[0] - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 1(XIC), 18(XIC)
MP3/[0] - Basica/ Moviment E3 - 1(XIC), 16(XIC)
MP3/[0] - Basica/_Moviment_PinsaE3 - *3(OTE)
MP3[1] 0 BOOL
MP3 Sensor Pinga tancada
MP3[1] - Basica/_connexio_inputs - 33(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment_Ampollal - 14(XIC), 16(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 14(XIC), 16(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 14(XIC), 16(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 14(XIC), 16(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 14(XIC), 16(XIC)
MP3[1] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *6(OTE)
MP3|2] 0 BOOL
MP3 Obrir Pinga
MP3[2] - Basica/ AP_Generals - 6(XIC)
MP3[2] - Basica/ _connexio_outputs - *19(OTE)
MP3[2] - Basica/ Moviment_PinsaE3 - 1(XIC)
MP3[3] 0 BOOL
MP3 Tancar Pingca
MP3[3] - Basica/_connexio_outputs - *20(OTE)
MP3[3] - Basica/ Moviment PinsaE3 - 4(XIC)

MP3[4] 0 BOOL
MP3 Etapa 0
MP3[4] - Basica/_Moviment_PinsaE3 - *0(OTU), *1(OTL), *3(0OTU), 2(XIC), 3(XIC)
MP3[5] 0 BOOL
MP3 Etapa 1
MP3/[5] - Basica/ Moviment_PinsaE3 - *0(OTU), *4(OTL), *6(OTU), 5(XIC), 6(XIC)
MP3[6] 0 BOOL
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MP3 (Continued)
MP3 Estat pinga

MP3[6] - Basica/ Moviment_PinsaE3 - *0(OTU), *2(OTU), *5(OTL), 3(XI0O), 6(XIC)
0

MP3[10]
MP3 Sensor Barra Superior
MP3[10] - Basica/_connexio_inputs - 34(XIC)
MP3[10] - Basica/ Moviment E3 - 19(XIC)

BOOL

MP3[10] - Basica/ Moviment _PinsaE3 - *10(OTE), 18(XI0), 19(XIO), 8(XIO)

MP3[11]
MP3 Sensor Barra Inferior
MP3[11] - Basica/ AP Generals - 6(XI0)
MP3[11] - Basica/_connexio_inputs - 35(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment Ampollal - 18(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment_Ampolla2 - 18(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 18(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 18(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment_Ampolla5 - 18(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment _E3 - 1(XIC)
MP3[11] - Basica/ Moviment PinsaE3 -

MP3[12] 0
MP3 Pujar Barra
MP3[12] - Basica/_connexio_outputs - *21(OTE)
MP3[12] - Basica/_Moviment_PinsaE3 - 7(XIC)

0

0

*]3(OTE),

BOOL

1(XIC), 1(XI0), 18(XI0), 19(XIO), 4(XIC), 4(XIO), 8(XIO
BOOL

MP3[13] BOOL
MP3 Baixar Barra
MP3[13] - Basica/ connexio_outputs - *22(OTE)
MP3[13] - Basica/_Moviment _PinsaE3 - 11(XIC)

MP3[15] 0 BOOL

MP3 Barra Etapa 0

MP3[15] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *0(OTU),
MP3[16] 0

MP3 Barra Etapa 1

MP3[16] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *0(OTU),
MP3[20] 0

MP3 Mov Gir Etapa 0

MP3[20] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *0(OTU),
MP3[21] 0

MP3 Mov Gir Etapa 1

*10(OTU), *7(OTL), 1(XI0), 10(XIC), 11(XIO), 14(XIC), 4(XIO), 8(XIC), 9(XIC,

BOOL

*]1(OTL), *13(0TU), 1(XI0), 12(XIC), 13(XIC), 14(XIC), 4(XIO), 7(XI0), 8(XIC,
BOOL

*14(OTL), *15(0TU), 15(XIC), 16(XIC), 18(XIC)

BOOL

MP3/[21] - Basica/ Moviment_PinsaE3 - *0(OTU), *14(OTU), *15(0OTL), 14(XIC), 17(XIC), 19(XIC)
MP3[22] 0 BOOL

MP3 Mov Gir Etapa 2

MP3[22] - Basica/_Moviment_PinsaE3 - *0(OTU), *14(OTU)

MP3|25] 0 BOOL
MP3 Mov Gir Linia 1
MP3[25] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *16(OTE)

MP3[26] 0 BOOL
MP3 Mov Gir Linia 2
MP3[26] - Basica/ Moviment PinsaE3 - *17(OTE)

RendimentLinea 0 DINT Basica
Rendiment de la linia
RendimentLinea - Basica/ _Estadistiques_Produccio - *8(DIV)
Sensors BOOL[32] Basica

Sensors de posicio a la linia transportadora

Sensors[0] 0 BOOL
Sensor Posicid 0
Sensors[0] - Basica/_connexio_inputs - 2(XIC)
Sensors[0] - Basica/_Estadistiques_Produccio - 1(XIC)
Sensors[0] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *0(OTE)

Sensors[1] 0 BOOL
Sensor Posicio 1
Sensors[1] - Basica/_connexio_inputs - 3(XIC)
Sensors[1] - Basica/ CRASH _E1 - 1(XIC)
Sensors[1] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *1(OTE)

Sensors|2] 0 BOOL

Sensor Posici6 2
Sensors[2] - Basica/_connexio_inputs - 4(XIC)
Sensors[2] - Basica/ CRASH E1 - 1(XIC)
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Sensors (Continued)
Sensors[2] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *2(OTE)
Sensors|3] 0 BOOL
Sensor Posicié 3
Sensors[3] - Basica/_connexio_inputs - 5(XIC)
Sensors[3] - Basica/ CRASH_E?2 - 1(XIC)
Sensors[3] - Basica/ Moviment EI - 1(XIC)
Sensors[3] - Basica/_Sensor_de_Posicio - *3(OTE)
Sensors[4] 0 BOOL
Sensor Posicio 4
Sensors[4] - Basica/ connexio_inputs - 6(XIC)
Sensors[4] - Basica/ CRASH_E2 - 1(XIC)
Sensors[4] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *4(OTE)
Sensors|[5] 0 BOOL
Sensor Posicié 5
Sensors[5] - Basica/_connexio_inputs - 7(XIC)
Sensors[5] - Basica/ Moviment E2 - 1(XIC)
Sensors[5] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *5(OTE)
Sensors[6] 0 BOOL
Sensor Posicio 6
Sensors[6] - Basica/_connexio_inputs - 8(XIC)
Sensors[6] - Basica/_Sensor_de_Posicio - *6(OTE)
Sensors|7] 0 BOOL
Sensor Posicio 7
Sensors[7] - Basica/_connexio_inputs - 9(XIC)
Sensors[7] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *7(OTE)
Sensors[8] 0 BOOL
Sensor Posicio 8
Sensors[8] - Basica/_connexio_inputs - 10(XIC)
Sensors[8] - Basica/ Estadistiques _Produccio - 2(XIC)
Sensors[8] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *8(OTE)
Sensors[20] 0 BOOL
Sensor Posicié X 52
Sensors[20] - Basica/ Moviment E1 - 1(XIC)
Sensors[20] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *9(OTE)
Sensors[21] 0 BOOL
Sensor Posicié X 59
Sensors[21] - Basica/ Moviment EI - 1(XIC)
Sensors[21] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *10(OTE)
Sensors|[22] 0 BOOL
Sensor Posicio X 98
Sensors[22] - Basica/ Moviment E2 - 1(XIC)
Sensors[22] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *11(OTE)
Sensors[23] 0 BOOL
Sensor Posicié X 105
Sensors[23] - Basica/ Moviment E2 - 1(XIC)
Sensors[23] - Basica/ Sensor_de_Posicio - *12(OTE)

T_AP_PARO_CINTA TIMER Basica
Accid Prohibida Parada Cinta
T AP _PARO _CINTA - Basica/ AP_Parada_Cinta - *5(TON)
T_AP_PARO_CINTA.DN 0 BOOL
Accid Prohibida Parada Cinta
T AP _PARO _CINTA.DN - Basica/ AP _Parada_Cinta - 2(XI0), 3(XIC)

T_E2_DIPOSIT TIMER Basica
Temp. Diposit
T E2 DIPOSIT - Basica/_Moviment _E2 - *13(TON)
T_E2_DIPOSIT.DN 0 BOOL
Temp. Diposit
T _E2 DIPOSIT.DN - Basica/_Moviment E2 - 13(X10), 14(XIC)

T_E3_PISTO TIMER Basica
Temp. E3 Pistd
T E3_PISTO - Basica/_Moviment _E3 - *3(TON)
T_E3_PISTO.DN 0 BOOL
Temp. E3 Pist6
T _E3_PISTO.DN - Basica/_Moviment_E3 - 3(X10), 4(XIC), 7(XIC)
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T_EST_PRODUCIO_IDEAL
Temp. Ampolles que s'haurien d'haver produit

TIMER

T EST PRODUCIO IDEAL - Basica/ Estadistiques_Produccio - *5(TON)

T_EST PRODUCIO_IDEAL.ACC
0
Temp. Ampolles que s'haurien d'haver produit

DINT

T EST PRODUCIO IDEAL.ACC - Basica/ Estadistiques Produccio - *0(MOV)

T_EST_PRODUCIO_IDEAL.DN 0
Temp. Ampolles que s'haurien d'haver produit

T _EST PRODUCIO _IDEAL.DN - Basica/ Estadistiques_Produccio - 5(X10), 6(XIC)

T_EST TAUTOMATIC
Temps en Mode Automatic
T EST TAUTOMATIC - Basica/ Estadistiques_Produccio - *22(RTO)
T_EST_TAUTOMATIC.ACC 0
Temps en Mode Automatic

T EST TAUTOMATIC.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *0(MOV), 27(MUL)

T_EST_ TMANUAL
Temps en Mode Manual
T EST TMANUAL - Basica/ Estadistiques_Produccio - *20(RTO)
T_EST_TMANUAL.ACC 0
Temps en Mode Manual

BOOL

TIMER

DINT

TIMER

DINT

T EST TMANUAL.ACC - Basica/_Estadistiques Produccio - *0(MOV), 25(MUL)

T_EST_TPOSTA_PUNT
Temps en Mode Posta a Punt
T EST TPOSTA_PUNT - Basica/_Estadistiques _Produccio - *23(RTO)
T_EST_TPOSTA_PUNT.ACC 0
Temps en Mode Posta a Punt

T EST TPOSTA PUNT.ACC - Basica/ Estadistiques_Produccio - *0(MOYV), 28(MUL)

T_EST_TSEMIAUTOMATIC
Temps en Mode Semi-.Automatic

TIMER

DINT

TIMER

T EST TSEMIAUTOMATIC - Basica/ Estadistiques_Produccio - *21(RTO)

T_EST_TSEMIAUTOMATIC.ACC
0
Temps en Mode Semi-.Automatic

T EST TSEMIAUTOMATIC.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *0(MOV), 26(MUL)

T_EST_TSIMULACIO
Temps en Simulacié Total
T _EST TSIMULACIO - Basica/_Estadistiques_Produccio - *24(TON)
T_EST_TSIMULACIO.ACC 0
Temps en Simulaci6 Total

T _EST TSIMULACIO.ACC - Basica/_Estadistiques_Produccio - *0(MOV), 29(DI1V), 30(DIV), 31(DIV), 32(DIV)

T_MA1_ETIQUETA
Temp. Amp 1 Etiqueta
T MAI ETIQUETA - Basica/_Moviment_Ampollal - *25(TON)
T_MA1_ETIQUETA.DN 0
Temp. Amp 1 Etiqueta
T MAI ETIQUETA.DN - Basica/_Moviment_Ampollal - 26(XIC)

T_MA1_POSICIOX
Temp. Mov Ampolla
T MAI POSICIOX - Basica/ Moviment_Ampollal - *31(TON)
T_MA1_POSICIOX.DN 0
Temp. Mov Ampolla

T_MAI1_POSICIOX.DN - Basica/_Moviment_Ampollal - 25(X10), 31(XI0), 32(XIC)

T_MA2_ETIQUETA
Temp. Amp 1 Etiqueta
T MA2 ETIQUETA - Basica/ Moviment Ampolla2 - *25(TON)
T_MA2_ETIQUETA.DN 0
Temp. Amp 1 Etiqueta
T MA2 ETIQUETA.DN - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 26(XIC)

T_MA2_POSICIOX

DINT

TIMER

DINT

TIMER

BOOL

TIMER

BOOL

TIMER

BOOL

TIMER

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica
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T_MA2_POSICIOX (Continued)
Temp. Mov Ampolla
T MA2 POSICIOX - Basica/_Moviment_Ampolla2 - *31(TON)
T_MA2_POSICIOX.DN 0 BOOL
Temp. Mov Ampolla
T_MA2 _POSICIOX.DN - Basica/_Moviment_Ampolla2 - 25(X10), 31(XI0), 32(XIC)

T_MA3_ETIQUETA TIMER Basica
Temp. Amp 3 Etiqueta
T MA3 ETIQUETA - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *25(TON)
T_MA3_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Temp. Amp 3 Etiqueta
T MA3 ETIQUETA.DN - Basica/ _Moviment_Ampolla3 - 26(XIC)

T_MA3_POSICIOX TIMER Basica
Temp. Mov Ampolla
T MA3 POSICIOX - Basica/_Moviment_Ampolla3 - *31(TON)
T_MA3_POSICIOX.DN 0 BOOL
Temp. Mov Ampolla
T MA3 POSICIOX.DN - Basica/ Moviment_Ampolla3 - 25(X10), 31(XI0), 32(XIC)

T_MA4_ETIQUETA TIMER Basica
Temp. Amp 4 Etiqueta
T MA4_ETIQUETA - Basica/ Moviment Ampolla4 - *25(TON)
T_MA4_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Temp. Amp 4 Etiqueta
T MA4_ETIQUETA.DN - Basica/_Moviment_Ampolla4 - 26(XIC)

T_MA4_POSICIOX TIMER Basica
Temp. Mov Ampolla 4
T MA4 POSICIOX - Basica/_Moviment_Ampolla4 - *31(TON)
T_MA4_POSICIOX.DN 0 BOOL
Temp. Mov Ampolla 4
T _MA4_POSICIOX.DN - Basica/ Moviment_Ampolla4 - 25(X10), 31(XI0), 32(XIC)

T_MAS5_ETIQUETA TIMER Basica
Temp. Amp 5 Etiqueta
T MAS5 ETIQUETA - Basica/_Moviment_Ampolla5 - *25(TON)
T_MAS5_ETIQUETA.DN 0 BOOL
Temp. Amp 5 Etiqueta
T MAS5 ETIQUETA.DN - Basica/ _Moviment_Ampolla5 - 26(XIC)

T_MAS5_POSICIOX TIMER Basica
Temp. Mov Ampolla 5
T MA5 POSICIOX - Basica/ Moviment_Ampolla5 - *31(TON)
T_MAS_POSICIOX.DN 0 BOOL
Temp. Mov Ampolla 5
T_MAS5_POSICIOX.DN - Basica/_Moviment_Ampolla5 - 25(X10), 31(XI0), 32(XIC)

T_MCO0 TIMER Basica

Temp. Moviment Cinta
T _MCO - Basica/_Moviment_Cinta - *9(TON)

T_MCO0.PRE 200 DINT
Temp. Moviment Cinta
T _MCO.PRE - Basica/ Moviment _Cinta - 10(MOV)

T_MCO0.DN 0 BOOL
Temp. Moviment Cinta
T MCO.DN - Basica/_Moviment_Cinta - 2(XIC), 4(XIC), 9(XIO)

T_MC1 TIMER Basica

Temp. Moviment Cinta
T MCI - Basica/ Moviment Cinta - *11(TON)

T_MCI1.PRE 200 DINT
Temp. Moviment Cinta
T _MCI1.PRE - Basica/ Moviment _Cinta - *10(MOV)

T_MC1.DN 0 BOOL
Temp. Moviment Cinta
T_MCI1.DN - Basica/_Moviment_Cinta - 1(XIC), 11(XI0), 3(XIC)
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T_ME1_AIRE TIMER Basica
Temp. Mov Barra
T MEI1 AIRE - Basica/ Moviment EI - *13(TON)
T_ME1_AIRE.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra
T MEI1 AIRE.DN - Basica/ Moviment E1 - 13(XIO)

T_ME1_BARRA TIMER Basica
Temp. Mov Barra
T ME! BARRA - Basica/ Moviment _E1 - *5(TON)
T_ME1_BARRA.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra
T_MEI1_BARRA.DN - Basica/_Moviment_E1 - 5(XI0), 6(XIC), 9(XIC)

T_ME2_BARRA TIMER Basica
Temp. Mov Barra
T ME2 BARRA - Basica/ Moviment E2 - *5(TON)
T_ME2_BARRA.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra
T ME2 BARRA.DN - Basica/ Moviment E2 - 5(X10), 6(XIC), 9(XIC)

T_ME4_Impr TIMER Basica
Temp. Mov. Impresora
T _ME4_Impr - Basica/ Moviment E4_Imprs - *2(TON)
T_ME4_Impr.DN 0 BOOL
Temp. Mov. Impresora
T ME4_Impr.DN - Basica/ Moviment E4_Imprs - 0(XIC)

T_MNO TIMER Basica

Temp. Mov. Neteja
T _MNO - Basica/ Moviment_Cinta_Net - *9(TON)

T_MNO.PRE 10 DINT
Temp. Mov. Neteja
T MNO.PRE - Basica/_Moviment_Cinta_Net - 10(MOV)

T_MNO.DN 0 BOOL
Temp. Mov. Neteja
T _MNO.DN - Basica/_Moviment _Cinta_Net - 2(XIC), 4(XIC), 9(XIO)

T_MNI1 TIMER Basica

Temp. Mov. Neteja
T _MNI - Basica/_Moviment_Cinta_Net - *11(TON)

T_MNI1.PRE 500 DINT
Temp. Mov. Neteja
T MNI1.PRE - Basica/ Moviment_Cinta_Net - *10(MOV)

T_MNI1.DN 0 BOOL
Temp. Mov. Neteja
T MNI1.DN - Basica/_Moviment_Cinta_Net - 1(XIC), 11(XI0), 3(XIC)

T_MP_BARRA1 TIMER Basica
Temp. Mov Barra 1
T _MP _BARRAI - Basica/_Moviment_PinsaEl - *8(TON)
T_MP_BARRA1.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra 1
T _MP BARRAI.DN - Basica/_Moviment_PinsaEl - 12(XIC), 8(XI0), 9(XIC)

T_MP_GO0 TIMER Basica
Temp. Mov Gir P1
T _MP_GO - Basica/_Moviment _E3 - *14(TON)
T_MP_GO0.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P1
T MP_GO.DN - Basica/ Moviment E3 - 11(XIC), 14(XIO)

T_MP_G1 TIMER Basica
Temp. Mov Gir P1
T MP Gl - Basica/ Moviment E3 - *15(TON)
T_MP_G1.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P1
T MP_G1.DN - Basica/_Moviment _E3 - 10(XIC), 15(XIO)
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T _MP1_GO TIMER
Temp. Mov Gir Barra 1
T MPI1 GO - Basica/ Moviment_PinsaEl - *18(TON)
T_MP1_GO0.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir Barra 1
T MPI1 _GO.DN - Basica/_Moviment_PinsaEl - 15(XIC), 18(XI0)

T_MP1_G1 TIMER
Temp. Mov Gir Barra |
T MP1 GI - Basica/ Moviment PinsaEl - *19(TON)
T_MP1_G1.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir Barra 1
T MPI1 _GI1.DN - Basica/_Moviment_PinsaEl - 14(XIC), 19(XI0O)

T_MP2_BARRA2 TIMER
Temp. Mov Barra 2
T MP2 BARRA? - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *8(TON)
T_MP2_BARRA2.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra 2
T MP2 BARRA2.DN - Basica/_Moviment PinsaE?2 - 12(XIC), 8(XI0), 9(XIC)

T _MP2_GO TIMER
Temp. Mov Gir P2
T MP2 GO - Basica/_Moviment_PinsaE2 - *18(TON)
T_MP2_G0.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P2
T MP2 _GO.DN - Basica/ _Moviment PinsaE?2 - 15(XIC), 18(XI0O)

T_MP2_G1 TIMER
Temp. Mov Gir P2
T MP2 _GI - Basica/ Moviment PinsaE2 - *19(TON)
T _MP2_G1.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P2
T_MP2_GI1.DN - Basica/_Moviment_PinsaE2 - 14(XIC), 19(XI0)

T_MP3_BARRA3 TIMER
Temp. Mov Barra 3
T MP3 BARRA3 - Basica/ Moviment_PinsaE3 - *8(TON)
T_MP3_BARRA3.DN 0 BOOL
Temp. Mov Barra 3
T _MP3_BARRA3.DN - Basica/_Moviment_PinsaE3 - 12(XIC), 8(XIO), 9(XIC)

T_MP3_G0 TIMER
Temp. Mov Gir P3
T MP3_GO - Basica/_Moviment_PinsaE3 - *18(TON)
T_MP3_G0.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P3
T MP3_GO.DN - Basica/_Moviment_PinsaE3 - 15(XIC), 18(XI0O)

T_MP3_G1 TIMER
Temp. Mov Gir P3
T MP3 GI - Basica/ Moviment_PinsaE3 - *19(TON)
T_MP3_G1.DN 0 BOOL
Temp. Mov Gir P3
T MP3 _G1.DN - Basica/_Moviment_PinsaE3 - 14(XIC), 19(XI0O)

T_MRO TIMER

Temp. Mov. Rotllos
T MRO - Basica/ Moviment_Rotllos - *9(TON)

T_MRO.PRE 500 DINT
Temp. Mov. Rotllos
T _MRO.PRE - Basica/_Moviment_Rotllos - 10(MOV)

T_MRO0.DN 0 BOOL
Temp. Mov. Rotllos
T MRO.DN - Basica/ Moviment Rotllos - 2(XIC), 4(XIC), 9(XIO)

T_MRI TIMER
Temp. Mov. Rotllos
T MRI - Basica/ Moviment_Rotllos - *11(TON)

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica

Basica
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T_MR1 (Continued)

T_MRI1.PRE 500 DINT
Temp. Mov. Rotllos
T MRI.PRE - Basica/_Moviment Rotllos - *10(MOV)

T_MRI1.DN 0 BOOL
Temp. Mov. Rotllos
T MRI1.DN - Basica/ Moviment Rotllos - 1(XIC), 11(X10), 3(XIC)
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Name Value Data Type Scope
PE1 BOOL[64] MainProgram
Control estacio 1
PE1[0] 0 BOOL
El. Etapa 00

PE1[0] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *1(OTL),
PE1]0] - MainProgram/ Sortides E1 - 3(XIC)

PE1[1] 0
El. Etapa 01
PE1[1] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *2(OTL),
PEI[1] - MainProgram/ Sortides E1 - 4(XIC)

PE1[2] 0
El. Etapa 02
PE1]2] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *3(OTL),
PE1[2] - MainProgram/ Sortides E1 - 0(XIC)

PE1[3] 0
El. Etapa 03
PE1[3] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *4(OTL),
PE1[3] - MainProgram/ Sortides E1 - 5(XIC)

PE1[4] 0
El. Etapa 04
PE1[4] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *5(OTL),
PE1[4] - MainProgram/ Sortides E1 - 2(XIC)

PE1[5] 0
El. Etapa 05
PEI1[5] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *6(OTL),
PE1[5] - MainProgram/ Sortides _E1 - 4(XIC)

PE1[6] 0
El. Etapa 06
PEI1[6] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *7(OTL),
PE1[6] - MainProgram/ Sortides EI - 1(XIC)

PE1[7] 0
El. Etapa 07
PEI1[7] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *8(OTL),
PE1[7] - MainProgram/ Sortides E1 - 5(XIC)

PE1[11] 0
El. Etapa 11

*2(0TU), 2(XIC)
BOOL
£3(0TU), 3(XIC)
BOOL
*4(OTU), 4(XIC)
BOOL
£5(0TU), 5(XIC)
BOOL
*6(0TU), 6(XIC)
BOOL
*7(0TU), 7(XIC)
BOOL
*8(0TU), 8(XIC)
BOOL
0(XIC)

BOOL

PEI[11] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *10(OTU), *9(OTL), 10(XIC)

PEI1[11] - MainProgram/ Sortides EI - 2(XIC)
PE1[12] 0
El. Etapa 12

BOOL

PEI[12] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *10(0TL), *11(OTU), 11(XIC)

PEI1[12] - MainProgram/ Sortides E1 - 4(XIC)
PE1[13] 0
El. Etapa 13

BOOL

PEI[13] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *11(OTL), *12(OTU), 12(XIC)

PEI1[13] - MainProgram/ Sortides EI - 1(XIC)
PE1[14] 0
El. Etapa 14

BOOL

PE1[14] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *12(OTL), 0(XIC)

PEI1[14] - MainProgram/ Sortides EI - 5(XIC)
PE1[21] 0
El. Etapa 21

BOOL

PE1[21] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *13(OTL), *14(0OTU), 14(XIC)

PEI1[21] - MainProgram/ Sortides EI - 4(XIC)
PE1[22] 0
El. Etapa 22

BOOL

PE1[22] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTU), *14(OTL), *15(0OTU), 15(XIC)

PE1[22] - MainProgram/ Sortides E1 - 0(XIC)
PE1[23] 0
El. Etapa 23

BOOL

PE1[23] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *15(OTL), *16(OTU), 16(XIC)

PE1[23] - MainProgram/_Sortides E1 - 5(XIC)
PE1[24] 0
El. Etapa 24

BOOL

PE1[24] - MainProgram/ Estaciol - *0(OTU), *10(OTU), *16(OTL), 10(XIC)

PE1[24] - MainProgram/ Sortides E1 - 2(XIC)
PE1[30] 0
E1. Etapa Inicial

BOOL
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PE1 (Continued)

PE1[30] - MainProgram/_Estaciol - *0(OTL), *1(OTU), *13(0OTU), *9(OTU), 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
PE1[31] 0 BOOL

E1. Posici6 Inicial

PE1[31] - MainProgram/ Estaciol - *17(OTE), 0(XIC), 1(XIC), 13(XIO), 9(XIO)

PE2 BOOL[64] MainProgram
Control estacid 2
PE2[0] 0 BOOL
E2. Etapa 00

PE2[0] - MainProgram/ Estacio?2 - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), 2(XIC)
PE2[0] - MainProgram/ Sortides_E2 - 3(XIC)

PE2[1] 0 BOOL
E2. Etapa 01
PE2[1] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *2(OTL), *3(0OTU), 3(XIC)
PE2[1] - MainProgram/ Sortides E2 - 4(XIC)

PE2[2] 0 BOOL
E2. Etapa 02
PE2[2] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 4(XIC)
PE2[2] - MainProgram/ Sortides E2 - 0(XIC)

PE2[3] 0 BOOL
E2. Etapa 03
PE2[3] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *4(OTL), *5(0OTU), 5(XIC)
PE2[3] - MainProgram/ Sortides E2 - 5(XIC)

PE2[4] 0 BOOL
E2. Etapa 04
PE2[4] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *5(OTL), *6(OTU), 6(XIC)
PE2[4] - MainProgram/ Sortides E2 - 2(XIC)

PE2[5] 0 BOOL
E2. Etapa 05
PE2[5] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *6(OTL), *7(0OTU), 7(XIC)
PE2[5] - MainProgram/ Sortides E2 - 4(XIC)

PE2[6] 0 BOOL
E2. Etapa 06
PE2[6] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *7(OTL), *8(OTU), 8(XIC)
PE2[6] - MainProgram/ Sortides E2 - 1(XIC)

PE2[7] 0 BOOL
E2. Etapa 07
PE2[7] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *8(OTL), 0(XIC)
PE2[7] - MainProgram/ Sortides E2 - 5(XIC)

PE2[11] 0 BOOL
E2. Etapa 11
PE2[11] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *10(OTU), *9(OTL), 10(XIC)
PE2[11] - MainProgram/ Sortides E2 - 2(XIC)

PE2[12] 0 BOOL
E2. Etapa 12
PE2[12] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *10(OTL), *11(0OTU), 11(XIC)
PE2[12] - MainProgram/ Sortides E2 - 4(XIC)

PE2[13] 0 BOOL
E2. Etapa 13
PE2[13] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *11(OTL), *12(OTU), 12(XIC)
PE2[13] - MainProgram/ _Sortides E2 - 1(XIC)

PE2[14] 0 BOOL
E2. Etapa 14
PE2[14] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *12(OTL), 0(XIC)
PE2[14] - MainProgram/ _Sortides E2 - 5(XIC)

PE2[21] 0 BOOL
E2. Etapa 21
PE2[21] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *13(OTL), *14(OTU), 14(XIC)
PE2[21] - MainProgram/ Sortides E2 - 4(XIC)

PE2[22] 0 BOOL
E2. Etapa 22
PE2[22] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTU), *14(OTL), *15(0TU), 15(XIC)
PE2[22] - MainProgram/ Sortides E2 - 0(XIC)

PE2[23] 0 BOOL
E2. Etapa 23
PE2[23] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *15(0OTL), *16(OTU), 16(XIC)
PE2[23] - MainProgram/ Sortides E2 - 5(XIC)

PE2[24] 0 BOOL
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PE2 (Continued)

E2. Etapa 24

PE2[24] - MainProgram/_Estacio2 - *0(OTU), *10(0TU), *16(OTL), 10(XIC)

PE2[24] - MainProgram/ Sortides E2 - 2(XIC)
PE2[30] 0 BOOL

E2. Etapa Inicial

PE2[30] - MainProgram/ Estacio2 - *0(OTL), *1(OTU), *13(0TU), *9(OTU), 1(XIC), 13(XIC), 9(XIC)
PE2[31] 0 BOOL

E2. Posici6 Inicial

PE2[31] - MainProgram/_Estacio?2 - *17(OTE), 0(XIC), 1(XIC), 13(X10), 9(XIO)

PE3 BOOL[64] MainProgram
Control estacio 3
PE3[0] 0 BOOL
E3. Etapa 00

PE3[0] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *1(OTL), *2(OTU), 2(XIC)
PE3[0] - MainProgram/ Sortides E3 - 2(XIC)

PE3[1] 0 BOOL
E3. Etapa 01
PE3[1] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *2(OTL), *3(OTU), 3(XIC)
PE3[1] - MainProgram/ Sortides E3 - 3(XIC)

PE3[2] 0 BOOL
E3. Etapa 02
PE3/[2] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *3(OTL), *4(OTU), 4(XIC)
PE3[2] - MainProgram/ Sortides E3 - 0(XIC)

PE3[3] 0 BOOL
E3. Etapa 03
PE3[3] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *4(OTL), *5(OTU), 5(XIC)
PE3[3] - MainProgram/ Sortides _E3 - 4(XIC)

PE3[4] 0 BOOL
E3. Etapa 04
PE3[4] - MainProgram/_Estacio3 - *0(OTU), *5(OTL), *6(OTU), 6(XIC)
PE3[4] - MainProgram/ Sortides E3 - 1(XIC)

PE3][5] 0 BOOL
E3. Etapa 05
PE3[5] - MainProgram/_Estacio3 - *0(OTU), *6(OTL), *7(OTU), 7(XIC)
PE3[5] - MainProgram/ Sortides E3 - 3(XIC)

PE3][6] 0 BOOL
E3. Etapa 06
PE3[6] - MainProgram/_Estacio3 - *0(OTU), *7(OTL), 0(XIC)
PE3/[6] - MainProgram/ Sortides E3 - 4(XIC)

PE3[7] 0 BOOL
E3. Etapa 07
PE3[7] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU)

PE3[11] 0 BOOL
E3. Etapa 11

PE3[11] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *8(OTL), *9(OTU), 9(XIC)
PE3[11] - MainProgram/ Sortides E3 - 1(XIC)

PE3[12] 0 BOOL
E3. Etapa 12
PE3[12] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *9(OTL), 0(XIC)
PE3[12] - MainProgram/ _Sortides E3 - 4(XIC)

PE3[13] 0 BOOL
E3. Etapa 13
PE3[13] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU)

PE3[14] 0 BOOL
E3. Etapa 14
PE3[14] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU)

PE3[21] 0 BOOL
E3. Etapa 21
PE3[21] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTU), *10(OTL), *11(OTU), 11(XIC)
PE3[21] - MainProgram/ Sortides E3 - 3(XIC)

PE3[22] 0 BOOL
E3. Etapa 22
PE3[22] - MainProgram/_Estacio3 - *0(0TU), *11(OTL), *12(0OTU), 12(XIC)
PE3[22] - MainProgram/ Sortides E3 - 0(XIC)

PE3[23] 0 BOOL
E3. Etapa 23
PE3[23] - MainProgram/_Estacio3 - *0(OTU), *12(OTL), *13(OTU), 13(XIC)
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PE3 (Continued)
PE3[23] - MainProgram/ Sortides E3 - 4(XIC)
PE3[24] 0 BOOL
E3. Etapa 24
PE3[24] - MainProgram/_Estacio3 - *0(OTU), *13(OTL), *14(OTU), 14(XIC)
PE3[24] - MainProgram/ Sortides E3 - 1(XIC)
PE3][25] 0 BOOL
E3. Etapa 25
PE3[25] - MainProgram/ Estacio3 - *14(OTL), *9(OTU), 9(XIC)
PE3[25] - MainProgram/ Sortides E3 - 3(XIC)
PE3[30] 0 BOOL
E3. Etapa Inicial
PE3[30] - MainProgram/ Estacio3 - *0(OTL), *1(OTU), *10(OTU), *12(0TU), *6(OTU), *8(OTU), 1(XIC), 10(XIC), 12(XIC), 6(XIC),
8(XIC)
PE3[31] 0 BOOL
E3. Posici6 Inicial
PE3[31] - MainProgram/ Estacio3 - *15(0OTE), 0(XIC), 1(XIC), 10(XIO), 12(XI0), 6(XIC), 8(XIO)

RSLogix 5000
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Inicial - Ladder Diagram
Example:Dinamica:Basica
Total number of rungs in routine: 27
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PROGRAMA INICIAL QUE ACTIVA LES SUBRUTINES DE LA DINAMICA
JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Afegir_Ampolles

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Ampolles_subjectades

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _AP_Generals

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _AP_Parada_Cinta

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _CRASH_E1

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _CRASH_E2

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Mode_Funcionament

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Cinta

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_PinsaE1

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_PinsaE2

JSR

10

11

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_PinsaE3

JSR

12

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Cinta_Net

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Rotllos

RSLogix 5000
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JSR

13

14

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_E3

JSR

15

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_E1

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_E2

JSR

16

17

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_E4_Imprs

JSR

18

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_E4_Etiqueta

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Ampolla1

JSR

19

20

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Ampolla2

JSR

21

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Ampolla3

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Ampolla4

JSR

22

23

Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_Ampolla5

JSR

24

Jump To Subroutine
Routine Name _Sensor_de_Posicio

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Estadistiques_Produccio

JSR

25

Jump To Subroutine
Routine Name _connexio_inputs
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JSR
26 Jump To Subroutine
Routine Name _connexio_outputs

(End)
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Example:Dinamica:Basica
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SUBRUTINA D'AFEGIR AMPOLLES A LA CINTA

Inici del grafcet "Afegir ampolles a la cinta" (adjuntat a la memoria)

s:fs
0 1 E
Mode Automatic
Etapa AA.00 Activat MA1 Utilitzada MAZ2 Utilitzada MAZ3 Utilitzada
AA[00] Regleta_ MF[12] MA1@3] MA2§§3] MA3¥53]
1 E =l alla =lla =lla
|
MA4 Utilitzada  MAS5 Utilitzada
MA4[63] MA5[63]
I I
1 C 1 C
Etapa AA.01 Comp. Amp 1 EixX
AA[01] CMP
 E Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC>7
Etapa AA.02 Comp. Amp 2 EixX
AA[02] CMP
1 F Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC>7
Etapa AA.03 Comp. Amp 3 EixX
AA[03] CMP
H E Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC>7
Etapa AA.04 Comp. Amp 4 EixX
AA[04] CMP
 E Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC>7
Etapa AA.05 Comp. Amp 5 EixX
AA[05] CMP
H E Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC>7
Reset General Linia
i1[10]
TLC
1 C

Etapa AA. Inicial
AA[20]
L

Etapa AA.00
AA[00]
u

Etapa AA.01
AA[01]
9]

Etapa AA.02
AA[02]
u

Etapa AA.03
AA[03]
9]

Etapa AA.04
AA[04]
U

Etapa AA.05
AA[05]
9]
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(End)

Afegir Ampolla a la

Etapa AA. Inicial Cinta Mode Posta a Punt Etapa AA.00
AA[20] AA[21] Regleta_ MF[13] AA[00]
L 1L = L
1 ml =l
Etapa AA. Inicial
AA[20]
u
Etapa AA.00 MA1 Utilitzada MAZ2 Utilitzada  MAS3 Utilitzada MA4 Utilitzada MAS5 Utilitzada
AA[00] MA1 @3] MA2[§3] MAS@S] MA4@3] MA5[§3]
5 F =/ E =/ E =/ E =/ E =/ E
MAS Utilitzada
MAS@S]
|
1
Etapa AA.01
AA[01]
L
Etapa AA.00
AA[00]
u
Etapa AA.00 MAZ2 Utilitzada MA1 Utilitzada Etapa AA.02
AA[00] MAZ@S] MA1 [?3] AA[02]
5 F =/ E 1 F L
Etapa AA.00
AA[00]
U
Etapa AA.00 MAS3 Utilitzada MA2 Utilitzada Etapa AA.03
AA[00] MA3[63] MA2[63] AA[03]
1k =l 1 b L
Etapa AA.00
AA[00]
U
Etapa AA.00 MA4 Utilitzada MAS3 Utilitzada Etapa AA.04
AA[00] MA4¥53] MA3@3] AA[04]
JF =/ B 1 L
Etapa AA.00
AA[00]
u
Etapa AA.00 MAS5 Utilitzada MA4 Utilitzada Etapa AA.05
AA[00] MAS5[63] MA4[63] AA[05]
1k =l 1k L
Etapa AA.00
AA[00]
U
RET

‘ Return from Subroutine

}7

RSLogix 5000
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SUBRUTINA DE SUBJECCIO DE LES AMPOLLES A LES ESTACIONS

Ampolla subjectada per I'estacio 1
MA1 Subjeccié per E1 Ampolla SubjectadaE1
MA1[1] AS[1]
0 1 E
MA2 Subjecci6 per E1
MAZP]
|
1 C

MA3 Subjeccié per E1
MA3J[1]
1 rC
1 C
MA4 Subjeccio6 per E1
MA4P]
|
1 C

MADS5 Subjeccid per E1
MAS5[1]
1 rC
1 C

Ampolla subjectada per I'estacié 2
MA1 Subjecci6 per E2 Ampolla SubjectadaE2
MA1 ;2] AS[2]
|
1 C

MA2 Subjeccié per E2
MA2[2]
1 LC
1 C
MA3 Subjeccio6 per E2
MA3;2]
|
1 C

MA4 Subjeccié per E2
MA4[2]
O LC
1 C
MAS5 Subjecci6 per E2
MA5;2]
|
1 C

Ampolla subjectada per I'estacié 3
MA1 Subjeccié per E3 Ampolla SubjectadaE3
MA1;3] AS[3]
|
1 C

MA2 Subjeccid per E3
MA2;3]
|
1

MA3 Subjeccié per E3
MA3;3]
|
1

MA4 Subjeccio per E3
MA4;3]
|
1

MAD5 Subjeccié per E3
MA5;3]
|
1

’7RET
3 ‘ Return from Sm

(End)
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ESTACIO 1: Acci6 prohibida d'obrir la pinga quan hi ha una ampolla subjectada en l'aire

SUBRUTINA D'ACCIONS PROHIBIDES

MP1 Sensor Barra

Ampolla SubjectadaE1 MP1 Obrir Pinga Inferior Accions prohibides
AS[1] MP1[2] MP1[11] INSERT
0 H E H B 4 /[ Insert String

Source A AP[2]

'OBRIR PINSA AIRE'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[11]

ESTACIO 1: Accié prohibida de desplagar la barra horitzontalment quan no esta a la posicié superior

ME1 Desplagar Barra MP1 Sensor Barra

Ampolla SubjectadaE1 Dreta Superior
AS[1] ME142] MP1pO]
1 1 F 1k =/ E
ME1 Desplagar Barra
Esquerra
ME1[3]
I
1 C
Accions prohibides
INSERT
Insert String
Source A API[3]
'MOVIMENT HORITZONTAL'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[11]

ME1 Estaci6 saturada

ESTACIO 1: Estacié saturada per manca de produccié en la segtient estacio
Accions prohibides

ME1 QO] INSERT
H E Insert String
Source A AP[4]
'ESTACIO SATURADA'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[11]
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ESTACIO 2: Acci6 prohibida d'obrir la pinga quan hi ha una ampolla subjectada en l'aire

Ampolla SubjectadaE2

MP2 Sensor Barra
MP2 Obrir Pinga

Accions prohibides

AS[2] MP2[2] MP2[11] INSERT
q F J F Insert String
Source A AP[2]
'OBRIR PINSA AIRE'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[12]

ESTACIO 2: Acci6 prohibida de desplacar la barra horitzontalment quan no esta a la posicié superior

ME2 Desplagar Barra

MP2 Sensor Barra

Ampolla SubjectadaE2 Dreta
AS[2] MEZP]
JC 1
1 C 1
ME2 Desplacar Barra
Esquerra
MEZ2[3]
I L
1 C

Accions prohibides

INSERT
Insert String
Source A API[3]
'MOVIMENT HORITZONTAL'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[12]

ESTACIO 2: Estacié saturada per manca de produccio6 en la segiient estacio

ME?2 Estaci6 saturada

Accions prohibides

ME2[2
220
J L

INSERT:
Insert String
Source A AP[4]
'ESTACIO SATURADA'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[12]
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_AP_Generals - Ladder Diagram
Example:Dinamica:Basica
Total number of rungs in routine: 9

ESTACIO 3: Accié prohibida d'obrir la pinga quan hi ha una ampolla subjectada en I'aire
MP3 Sensor Barra

Ampolla SubjectadaE3 MP3 Obrir Pinga Inferior Accions prohibides
AS[3] MP3|[2] MP3[11] INSERT
6 q F J F = /g Insert String

Source A AP[2]

'OBRIR PINSA AIRE'
Source B AP[10]
Start 1
Dest AP[13]

Esborrar el registre de les accions prohibides
PC Esborrar Accié

Prohibida Espai en Blanc
AP_PARO_CINTA[10] INSERT
7 3k Insert String
Reset General Linia Source A AP[1 0']'
|17[19] Source B AP[10]
I C H
Start 1
Dest

AP[0]

Espai en Blanc
INSERT

Insert String
Source A

AP[10]
Source B AP[10]
Start 1

Dest AP[11]

Espai en Blanc
INSERT

Insert String
Source A

AP[10]
Source B AP[10]
Start 1

Dest AP[12]

Espai en Blanc
INSERT

Insert String
Source A

AP[10]
Source B AP[10]
Start 1

Dest AP[13]
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’7RET
8 ‘ Return from SW
(End)
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Example:Dinamica:Basica
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SUBRUTINA D'ACCIO PROHIBIDA EN PARAR LA CINTA DE TRANSPORT INCORRECTAMENT

Inici del grafcet "Acci6 prohibida de la cinta de transport" (adjuntat a la memodria)

PC Etapa 2 MC. Parar PC Etapa 0
AP_PARO_CINTA[2] i111] AP_PARO_CINTA[O]
1T == C
1 A/E
sfs PC Etapa 1
I AP_PARO_CINTA[1]
J L U
Reset (i31e[r11853| Linia PC Etapa 2
T AP_PARO_CINTA[2]
J C U
PC Etapa 3
AP_PARO_CINTA[3]
U
PC Etapa 4
AP_PARO_CINTA[4]
U
PC Etapa 0 MC. Parar PC Etapa 1
AP_PARO_CINTAJ[O0] i1[11] AP_PARO_CINTA[1]
1T T C
1 C 1
PC Etapa 0
AP_PARO_CINTAJ0]
U
Acci6 Prohibida
PC Etapa 1 ME1 Parar ME2 Parar  ME3 Parar Parada Cinta
AP_PARO_CINTA[1] ME1[8] MEZ2[8] ME3[8] T_AP_PARO_CINTA.DN
1T 1 rC JLC 1L ==
1 1 C 1 C 1 ==
PC Etapa 4 ME1 Parar ME2 Parar  MES3 Parar
AP_PARO_CINTA[4] MEuB] MEZ;S] ME3J_8]
1T | ] |
1 1 C 1 C 1

Acci6 Prohibida

PC Etapa 2
AP_PARO_CINTA[2]
L

PC Etapa 1
AP_PARO_CINTA[1]
U

PC Etapa 4
AP_PARO_CINTA[4]
U

PC Etapa 1 Parada Cinta PC Etapa 3
AP_PARO_CINTA[1] T_AP_PARO_CINTA.DN AP_PARO_CINTA[3]
1 E JE L
PC Etapa 2 ME1 Parar PC Etapa 1
AP_PARO_CINTA[2] ME1][8] AP_PARO_CINTA[1]
1T = /2 U

1 A/ E
ME2 Parar PC Etapa 2
MEZ;S] AP_PARO_CINTA[2]
9/ U
ME3 Parar
ME3J[8]
=| / [
A/ E
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PC Esborrar Acci6é
PC Etapa 3 Prohibida PC Etapa 4
AP_PARO_CINTA[3] AP_PARO_CINTA[10] AP_PARO_CINTA[4]
4 1F JE L
PC Etapa 3

AP_PARO_CINTA[3]
U

Temporitzador del marge de temps disponible per aturar totes les estacions de la linia
Acci6 Prohibida

PC Etapa 1 Parada Cinta
AP_PARO_CINTA[1] TON
5 1F Timer On Delay —(END)—
Timer T_AP_PARO_CINTA
Preset 300 —(DN)>—
Accum 0

Forgar la parada de les estacions i mostrar I'acci6 prohibida "PARADA CINTA" al SCADA
PC Etapa 3 ME1 Parar
AP_PARO_CINTAJ[3] ME1[8]
6 HF L

ME2 Parar
MEZ2[8]
L

ME3 Parar
ME3[8]
L

MC. Parar
i1[11]
L

PARADA CINTA - Accid
Prohibida
INSERT
Insert String
Source A AP[1]
'PARADA CINTA'
Source B AP[10]

Start 1

Dest AP[0]

‘ RET
7 ‘ Return from Subroutine }7

(End)
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10

1"

12

SUBRUTINA DE CONNEXIO INPUTS
CONNEXIO INPUTS - Cinta transportadora

MC. Parar LT Parar
i1[11] Regleta_DI_LTI[O0]
1 E
CONNEXIO INPUTS - Motor neteja
MN. Parada MN Parar
i%[1 ; ] Regleta_DI_MN[0]
1

Sensor Posici6 0
Senﬂso;s[O]

CONNEXIO INPUTS - Sensors de moviment de I'ampolla

Sensor Posicié 0
Regleta_DI_SP[0]

J C

Sensor Posici6 1
Sensors[1]
7 E

Sensor Posicio6 1
Regleta_DI_SP[1]

1

Sensor Posici6 2
Senjso;s[2]

Sensor Posici6 2
Regleta_DI_SP[2]

J C

Sensor Posici6 3
Senﬂso;s[3]

Sensor Posici6 3
Regleta_DI_SP[3]

1

Sensor Posici6 4
Senjso;s[4]

Sensor Posici6 4
Regleta_DI_SP[4]

1

Sensor Posicié 5
SenTsoFs[S]

Sensor Posicié 5
Regleta_DI_SP[5]

J C

Sensor Posici6 6
Senjso;s[G]

Sensor Posici6 6
Regleta_DI_SP[6]

1

Sensor Posicié 7
Senso;s[?]

Sensor Posicié 7
Regleta_DI_SP[7]

|
J C

Sensor Posici6 8
Senjso;s[S]

Sensor Posici6 8
Regleta_DI_SP[8]

1

ME1 Sensor Barra
Dreta

M551 {0]

CONNEXIO INPUTS - Sensors estacio6 1

E1 Sensor Barra
Dreta
Regleta_DI_E1[0]

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
TE

E1 Sensor Barra
Esquerra
Regleta_DI_E1[1]
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13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

ME1 Estacioé saturada
ME1$O]
7
I

E1 Estacio saturada
Regleta_DI_E1[2]

MP1 Sensor Pinga

E1 Sensor Pinga

oberta Oberta
ME’uO] Regleta_DI_E1[3]
I C

MP1 Sensor Pinga
tancada

E1 Sensor Pinga
Tancada
Regleta_DI_E1[4]

M51 &1]

MP1 Sensor Barra
Superior
MP1[1

1110
I C

E1 Sensor Barra
Superior
Regleta_DI_E1[5]

MP1 Sensor Barra

E1 Sensor Barra

Inferior Inferior
MI21 [g 1] Regleta_DI_E1[6]
1 C

Ampolla SubjectadaE1

E1 Ampolla
Subjectada

AS[1] Regleta_DI_E1[7]
1 E
ME1 Parar E1 Parar
MTEuS] Regleta_DI_E1[10]
I C

ME2 Sensor Barra

CONNEXIO INPUTS - Sensors estacio 2

E2 Sensor Barra

Dreta Dreta
M%Ezp] Regleta_DI_E2[0]
I C

ME2 Sensor Barra

E2 Sensor Barra

Esquerra Esquerra
M%EZP] Regleta_DI_E2[1]
1 C

ME?2 Estaci6 saturada
MEZQO]
]
I

E2 Estaci6 saturada
Regleta_DI_E2[2]

MP2 Sensor Pinga

E2 Sensor Pinga

oberta Oberta
MP2[0] Regleta_DI_E2[3]
1k
MP2 Sensor Pinga E2 Sensor Pinga
tancada Tancada
MTPZP] Regleta_DI_E2[4]
1 C

MP2 Sensor Barra

E2 Sensor Barra

Superior Superior
MaZ[g 0] Regleta_DI_E2[5]
1 C
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26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

MP2 Sensor Barra
Inferior

MP2[11
20
J L

E2 Sensor Barra
Inferior
Regleta_DI_E2[6]

Ampolla SubjectadaE2
Al

E2 Ampolla
Subjectada
Regleta_DI_E2[7]

J L

ME2 Diposit buit

E2 Diposit buit

ME2[£1] Regleta_DI_E2[8]
=l=
ME2 Parar E2 Parar
MTEZJ‘B] Regleta_DI_E2[10]
I C

E3. Funcionant

CONNEXIO INPUTS - Sensors estaci6 3

E3 Funcionant
Regleta_DI_E3[0]

ME3
o1
J C

E3 No hi ha Taps

E3 No hi ha Taps

ME3[50] Regleta_DI_E3[1]
=lla
MP3 Sensor Pinga E3 Sensor Pinga
oberta Oberta
M?S}O] Regleta_DI_E3[3]
1 C

MP3 Sensor Pinga

E3 Sensor Pinga

tancada Tancada
ME’3P] Regleta_DI_E3[4]
I C

MP3 Sensor Barra
Superior
MP3[10

L0
1 C

E3 Sensor Barra
Superior
Regleta_DI_E3[5]

MP3 Sensor Barra

E3 Sensor Barra

Inferior Inferior
MPSp 1] Regleta_DI_E3[6]
=lls
E3 Ampolla
Ampolla SubjectadaE3 Subjectada
ATS[E] Regleta_DI_E3[7]
JC

E3. Sensor del TAP
d'Ampolla Subjectada

E3. Sensor del TAP
d'Ampolla Subjectada

ME3E§8] Regleta_DI_E3[8]
1 E
ME3 Parar E3 Parar
MTEB;S] Regleta_DI_E3[10]
I C
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Total number of rungs in routine: 43

39

40

41

42

(End)

ME4 Funcionament

CONNEXIO INPUTS - Sensors estaci6 4 (impresora da tinta)

E4 Funcionant
Regleta_DI_E4[0]

ME4_Impresora[11]
1L
1
CONNEXIO INPUTS - Ampolles a la cinta transportadora
Nombre d'ampolles a
la cinta
MOV
Move
Source AA_DINT[13]
0
Dest Regleta_AlI[0]
0
CONNEXIO INPUTS - Reset Scada
Reset SCADA Reset General Linia
Reg IetaﬁRFSET[O] i1[10]
1

RET
Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DE CONNEXIO OUTPUTS
CONNEXIO OUTPUTS - Cinta transportadora
LT Activar MC. Acitvar
Regleta_DO_LTI[O0] i1[9]
0 7 E
CONNEXIO OUTPUTS - Motor neteja
MN Activar MN. Acitvar
Regleta_DO_MNIO] i2[9]
1 5 E
CONNEXIO OUTPUTS - Rotllos etiqueta
RE Activar MR. Acitvar
Regleta_DO_RE[0] i3[9]
2 7 E
CONNEXIO OUTPUTS - Afegir ampolles
Afegir Ampolla a la
Afegir Ampolla Cinta
Regleta_AfegirAmpolla[0] AA[21]
3 1 E
CONNEXIO OUTPUTS - Estacio 1
E1 Desplagar Barra a ME1 Desplagar Barra
la Dreta Dreta
Regleta_ DO_E1[0] ME1[2]
4 T E
E1 Desplagar Barra a ME1 Desplagar Barra
la Esquerra Esquerra
Regleta_ DO_E1[1] ME1[3]
5 1 E
E1 Obrir Pinga MP1 Obrir Pinga
Regleta_ DO_E1[3] MP1[2]
6 =ie
E1 Tancar Pinga MP1 Tancar Pinga
Regleta_ DO_E1[4] MP1[3]
7 T E
E1 Pujar Barra MP1 Pujar Barra
Regleta_ DO_E1[5] MP1[12]
8 =i
E1 Baixar Barra MP1 Baixar Barra
Regleta_ DO_E1[6] MP1[13]
9 =iie
CONNEXIO OUTPUTS - Estaci6 2
E2 Desplagar Barra a ME2 Desplagar Barra
la Dreta Dreta
Regleta_ DO_E2[0] ME2[2]
10 T F
E2 Desplagar Barra a ME2 Desplagar Barra
la Esquerra Esquerra
Regleta_ DO_E2[1] ME2[3]
11 5 F
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12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

(End)

E2 Obrir Pinga

MP2 Obrir Pinga

Regleta_ DO_E2[3] MP2[2]
T E
E2 Tancar Pinga MP2 Tancar Pinga
Regletaj_DrO_E2[4] MP2[3]
1

E2 Pujar Barra
Regleta_rDrO_EZ[S]

MP2 Pujar Barra
MP2[12]

g C

E2 Baixar Barra
Reg IetaTDrC)_E2[6]

MP2 Baixar Barra
MP2[13]

1 C

E2 Omplir Diposit

ME2 Omplir diposit

Regleta_ DO_E2[7] ME2[22]
=i
CONNEXIO OUTPUTS - Estacié 3
E3 Posar Taps Afegir taps
Regleta_DO_E3|0] ME3[47]
=i
E3 Activar Maquina E3. Activar Maq TAPS
Regleta_rDO_ES[1 ] ME3[30]
JE
E3 Obrir Pinga MP3 Obrir Pinga
Regleta_ DO_E3[3] MP3[2]
=li=
E3 Tancar Pinga MP3 Tancar Pinga
Regleta_rDrO_ES[4] MP3[3]
1 C

E3 Pujar Barra
RegletaTDrO_E3[5]

MP3 Pujar Barra
MP3[12]

1 C

E3 Baixar Barra
Reg Ieta_rDrO_E3[6]

MP3 Baixar Barra
MP3[13]

g C

CONNEXIO OUTPUTS - Estacié 4

E4 Activar Maquina ME4 Impr Activar
Regleta_rDrO_E4[0] ME4_Impresora[10]
1

Return from Subroutine

RET
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(End)

SUBRUTINA DE CRASH E1

Inici del grafcet "Crash E1" (adjuntat a la memoria)
Crash E1 Etapa 1 Esborrar Crash E1

Crash E1 Etapa 0

CRASH_E1[11] CRASH_E1[2] CRASH_E1[10]
1T T L
1 1 C
s-fs Crash E1 Etapa 1
1E CRASH_E1[11]
1 C U
Reset General Linia
i1[10]
IC
1 C

ME1 Sensor Barra

MP1 Sensor Pinga

Crash E1 Etapa 0 Sensor Posicio 1 Esquerra
CRASH_E1[10] Sensors|[1] ME1[1]
1T 1 C 1L
1 C 1 C 1
ME1 Sensor Barra
Sensor Posici6 2 Dreta
Sensors|[2] ME1J;0]
1 C |
1 C 1
MP1 Sensor Barra
Inferior MP1 Baixar Barra ~ Ampolla SubjectadaE1 Crash E1 Etapa 1
MP1[11] MP1[931 AS[1] CRASH_E1[11]
—\/ | =| / = L
== 1 = /B
Crash E1 Etapa 0
CRASH_E1[10]
U
Sortides

Crash E1 Etapa 1
CRASH_E1[11]
1T

Crash Estacio 1
CRASH_E1[0]

1

eturn from S

RET
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(End)

SUBRUTINA DE CRASH E2

Inici del grafcet "Crash E2" (adjuntat a la memoria)
Crash E2 Etapa 1 Esborrar Crash E2

Crash E2 Etapa 0

CRASH_E2[11] CRASH_EZ2[2] CRASH_E2[10]
all= 1 E L
s-fs Crash E2 Etapa 1
1E CRASH_E2[11]
1 C U
Reset General Linia
i1[10]
IC
1 C

MEZ2 Sensor Barra

MP2 Sensor Pinga

Crash E2 Etapa 0 Sensor Posici6 3 Esquerra
CRASH_E2[10] Sensors|3] ME2[1]
1T 1 C 1L
1 C 1 C 1
ME2 Sensor Barra
Sensor Posici6 4 Dreta
Sensors[4] ME2J;0]
1 C |
1 C 1
MP2 Sensor Barra
Inferior MP2 Baixar Barra ~ Ampolla SubjectadaE2 Crash E2 Etapa 1
MP2[11] MP2p3] AS[2] CRASH_E2[11]
—\/ | =| / = L
== 1 = /B
Crash E2 Etapa 0
CRASH_E2[10]
U
Sortides

Crash E2 Etapa 1
CRASH_E2[11]
1T

Crash Estacio 2
CRASH_EZ2[0]

1

eturn from S

RET
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SUBRUTINA DE LES ESTADISTIQUES DE PRODUCCIO DE LA LINIA

Reset general de les estadistiques

Comp. Ampolles

Reset General Linia Totals
i1[10] MOV
0 q F Move
Source 0

Dest C_EST ATOTALS.ACC

0
Comp. Ampolles
Produides
MOV
Move
Source 0

Dest C_EST_APRODUIDES.ACC

0
Comp. Ampolles
Correctes
MOV
Move
Source 0

Dest C_EST_APCORRECTES.ACC

0
Comp. Ampolles
Incorrectes
MOV
Move
Source 0

Dest C_EST_APINCORRECTES.ACC

0
Temp. Ampolles que
s'haurien d'haver
produit
MOV
Move
Source 0

Dest T_EST_PRODUCIO_IDEAL.ACC

0
Comp. Ampolles que
s'haurien d'haver
produit
MOV-
Move
Source 0

Dest C_EST_PRODUCIO_IDEAL.ACC

0
Temps en Mode Manual
MOV
Move
Source 0

Dest T_EST_TMANUAL.ACC
0

Temps en Mode
Semi-.Automatic

MOV
41 MaAva
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wivve

Source

0

Dest T_EST_TSEMIAUTOMATIC.ACC

0
Temps en Mode
Automatic
MOV
Move E—
Source 0

Dest T_EST_TAUTOMATIC.ACC

0
Temps en Mode Posta
a Punt
MOV
Move —
Source 0

Dest T_EST_TPOSTA_PUNT.ACC

0
Temps en Simulacié
Total
MOV
Move —
Source 0

Dest T_EST_TSIMULACIO.ACC

1 Jr

2 Jr

0
Nombre d'ampolles que han d'entrar a la linia
Comp. Ampolles
Sensor Posicié 0 Totals
Sensors[0] CTU
1 F Count Up —(CUD)—
Counter C_EST_ATOTALS
Preset 0 H(DN)>—
Accum 0
Nombre d'ampolles que s’han produit a la linia
Comp. Ampolles
Sensor Posici6 8 Produides
Sensors|[8] CTU
1 F Count Up —(CUD)—
Counter C_EST_APRODUIDES
Preset 0 H(DN)>—
Accum 0
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Nombre d'ampolles que s'han produit correctament

MA1 Visibilitat
MA1 S8 MA1 Visibilitat Tap Imprs Comp. Amp 1 Etiqueta
MA1[28] MA1[39] MA1[40] C_MA1_ETIQUETA.DN
3 1 b alla 1 £ 1 E
MAZ2 Visibilitat
MA2 S8 MA2 Visibilitat Tap Imprs Comp. Amp 2 Etiqueta
MAZ[gB] MA2E§9] MAZ&O] C_MA2_ETIQUETA.DN
| ] 1 1L
1 1 1 C 1
MAB Visibilitat
MA3 S8 MAZ3 Visibilitat Tap Imprs Comp. Amp 3 Etiqueta
MA3$8] MA3$9] MA3§§O] C_MA3_ETIQUETA.DN
| | | 1L
1 C 1 C 1 C 1 C
MA4 Visibilitat
MA4 S8 MA4 Visibilitat Tap Imprs Comp. Amp 4 Etiqueta
MA4[g8] MA4[?9] MA4§§10] C_MA4_ETIQUETA.DN
| ] 1 1L
1 1 1 C 1
MAGS Visibilitat
MAS S8 MADS Visibilitat Tap Imprs Comp. Amp 5 Etiqueta
MASQB] MA5¥39] MAS&O] C_MA5_ETIQUETA.DN
] ] ] 1L
1 C 1 C 1 C 1 C
Comp. Ampolles
Correctes
CTU
Count Up —(CU)>—
Counter C_EST_APCORRECTES
Preset 0 —(DN)>—
Accum 0

Nombre d'ampolles que s'han produit incorrectament

Comp. Ampolles

Incorrectes
SUB
4 Subtract
Source A C_EST_APRODUIDES.ACC
0
Source B C_EST_APCORRECTES.ACC
0
Dest C_EST_APINCORRECTES.ACC
0
Nombre d'ampolles que s'hauria d'haver produit
Temp. Ampolles que Temp. Ampolles que
s'haurien d'haver s'haurien d'haver
produit produit
T_EST_PRODUCIO_IDEAL.DN TON
5 =/ E Timer On Delay HCEND——
Timer T_EST_PRODUCIO_IDEAL
Preset 9360 —(DN)—
Accum 0
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Temp. Ampolles que Comp. Ampolles que
s'haurien d'haver s'haurien d'haver
produit produit
T_EST_PRODUCIO_IDEAL.DN CTU
6  E Count Up —(CUD)—
Counter C_EST_PRODUCIO_IDEAL
Preset 0 H(DN)>—
Accum 0
Es multiplica el nombre d'ampolles correctes per 100 per obtenir el rendiment de la linia
Comp. Ampolles
Correctes %
MUL
7 Multiply
Source A C_EST_APCORRECTES.ACC
0
Source B 100
Dest C_EST_APCORRECTES100.ACC
0
Rendiment de Ia linia
Rendiment de la
linia
DIV
8 Divide
Source A C_EST_APCORRECTES100.ACC
0
Source B C_EST_PRODUCIO_IDEAL.ACC
0
Dest RendimentLinea
0
Nombre d'ampolles que hi ha a la cinta
MA1 Utilitzada Ampolla 1 Utilitzada
MA1[63] ———MOV————
9 ] F Move
Source 1
Dest AA_DINTI[1]
0
MA1 Utilitzada Ampolla 1 Utilitzada
MA1@3] ———MOV————
10 = /[ Move
Source 0
Dest AA_DINT[1]
0
MAZ2 Utilitzada Ampolla 2 Utilitzada
MAZ2[63] MOV
11 J E Move
Source 1
Dest AA_DINT[2]
0
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MA2 Utilitzada Ampolla 2 Utilitzada
MAZ@S] ——MOV————
12 = /[ Move
Source 0
Dest AA_DINT[2]
0
MAZ3 Utilitzada Ampolla 3 Utilitzada
MA3[63] MOV
13 q E Move
Source 1
Dest AA_DINTI[3]
0
MAZ3 Utilitzada Ampolla 3 Utilitzada
MA3[§3] ——MOV————
14 = /| Move
Source 0
Dest AA_DINTI[3]
0
MA4 Utilitzada Ampolla 4 Utilitzada
MA4¥§3] MOV
15  E Move
Source 1
Dest AA_DINTI[4]
0
MA4 Utilitzada Ampolla 4 Utilitzada
MA4[63] MOV
16 =/ E Move
Source 0
Dest AA_DINT[4]
0
MADS5 Utilitzada Ampolla 5 Utilitzada
MA5[§3] ———MOV————
17 ] b Move
Source 1
Dest AA_DINTI[5]
0
MAS5 Utilitzada Ampolla 5 Utilitzada
MA5¥S3] MOV
18 = Move
Source 0
Dest AA_DINTI[5]
0
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19

Suma de les ampolles utilitzades a la linia

Afegir Ampolles
"DINT"
ADD

20

Mode Manual Activat
Regletﬂa_p/lFH 0]

Add

Source A AA_DINTI[1]
0

Source B AA_DINTI[2]
0

Dest AA_DINT[10]
0

Afegir Ampolles
"DINT"

ADD
Add
Source A AA_DINTI3]
0
Source B AA_DINT[10]
0

Dest AA_DINT[11]
0

Afegir Ampolles
"DINT"
ADD

Add

Source A AA_DINT[4]
0

Source B AA_DINT[11]
0

Dest AA_DINT[12]
0

Nombre d'ampolles a
la linia

ADD
Add
Source A AA_DINTI5]
0
Source B AA_DINT[12]
0

Dest AA_DINT[13]
0

Temps de la simulacié en mode manual

Temps en Mode Manual
RTO

21

Mode SemiAutomatic

Regleta_ MF[11
gleta_\ [11]

Retent
Timer
Preset

ive Timer On
T_EST_TMANUAL

Temps de la simulacié en mode semi-automatic
Temps en Mode
Semi-.Automatic

Retentive Timer

Preset
Accum

RTO
On

Timer T_EST_TSEMIAUTOMATIC

99999999
0

CEND——

99999999 —(DN)—
Accum 0

END—
DND—
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22

23

24

25

26

Temps de la simulacié en mode automatic

Mode Automatic Temps en Mode
Activat Automatic
Regleta_ MF[12] RTO
1 F Retentive Timer On —CEND—
Timer T_EST_TAUTOMATIC
Preset 99999999 —(DN >—
Accum 0

Temps de la simulacié en mode posta a punt
Temps en Mode Posta

Mode Posta a Punt a Punt
Regleta_ MF[13] RTO
J F Retentive Timer On —CEND)—
Timer T_EST_TPOSTA_PUNT
Preset 99999999 —( DN >—
Accum 0

Temps total de la simulacié
Temps en Simulacid

Total
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_EST_TSIMULACIO
Preset 99999999 —(DN)>—
Accum 0

Multipliquem per 100 el temps en mode manual
Temps M. Manual x

100
MUL
Multiply
Source A T_EST_TMANUAL.ACC
0
Source B 100
Dest EST[0]
0
Multipliquem per 100 el temps en mode semi-automatic
Temps M. Semi -
Automatic x 100
MUL
Multiply
Source A T_EST_TSEMIAUTOMATIC.ACC
0
Source B 100
Dest EST[1]
0
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Multipliquem per 100 el temps en mode automatic
Temps M. Automatic x
100
MUL
27 Multiply
Source A T_EST_TAUTOMATIC.ACC
0
Source B 100
Dest EST[2]
0
Multipliquem per 100 el temps en mode posta a punt
Temps M. Posta a
punt x 100
MUL
28 Multiply
Source A T_EST_TPOSTA_PUNT.ACC
0
Source B 100
Dest EST[3]
0
Temps de la linia en mode manual en %
Temps M. Manual %
DIV
29 Divide
Source A ESTI[O]
0
Source B T_EST_TSIMULACIO.ACC
0
Dest EST[10]
0
Temps de la linia en mode semi-automatic en %
Temps M. Semi -
Automatic %
DIV
30 Divide
Source A EST[1]
0
Source B T_EST_TSIMULACIO.ACC
0
Dest EST[11]
0
Temps de la linia en mode automatic en %
Temps M. Automatic %
DIV
31 Divide
Source A EST[2]
0
Source B T_EST_TSIMULACIO.ACC
0
Dest EST[12]
0
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Temps de la linia en mode posta a punt en %
Temps M. Posta a

punt %
DIV
32 Divide
Source A EST[3]
0
Source B T_EST_TSIMULACIO.ACC
0
Dest EST[13]
0

’7RET
33 Return from SW

(End)
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SUBRUTINA CANVI DE MODE DE FUNCIONAMENT DE LA LINIA
Inici del grafcet "Modes de funcionament” (adjuntat a la memoria)
EI SCADA activa el
MF Etapa.01 Mode Posta a punt MF Etapa.04
MF[1] Regleta_ MF[3] MF[4]
0 1 C I L
1 C 1 C
MF Etapa.02 MF Etapa.00
MF[2 MF[O
IF[2] i
1 C
MF Etapa.03 MF Etapa.01
MF[3] MF[1]
1 C [§]
1 C
MF Etapa.02
s:fs MF[2]
1 E u
Reset General Linia MF Etapa.03
i1[10] MF[3]
1 E [§]
1 C
SCADA activa el Mode
MF Etapa.02 Manual MF Etapa.01
MF[2] Regleta_MF[0] MF[1]
| Tt £h: i
MF Etapa.03 MF Etapa.00
MFI[3] MFI[O]
1 C U
1 C
MF Etapa.04 MF Etapa.02
MF[4 MF[2
F[4] 12
1 C
MF Etapa.03
MF[3]
U
MF Etapa.04
MF[4]
U
El SCADA activa el
MF Etapa.01 Mode SemiAutomatic MF Etapa.02
MFp] Regleta_MF[1] MF[2]
2 alls 1 F L
MF Etapa.03 MF Etapa.00
MFI[3] MFI[O0]
1 E U
MF Etapa.04 MF Etapa.01
MF[4] MF[1]
T i
MF Etapa.03
MF[3]
U
MF Etapa.04
MF[4]
U
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ElI SCADA activa el
MF Etapa.01 Mode Automatic MF Etapa.03
MF[;] Regleta_ MF[2] MF[3]
3 JE I L
MF Etapa.02 MF Etapa.00
MF[2] MF[0]
1 E [§]
1 C
MF Etapa.04 MF Etapa.01
MF[4 MF[1
IF[4] (1]
1 C
MF Etapa.02
MF[2]
u
MF Etapa.04
MF[4]
u
Sortides
MF Etapa.01 Mode Manual Activat
MF[1] Regleta_MF[10]
4 1 E

Mode SemiAutomatic

MF Etapa.02 Activat
s MF[?] Regleta MF[11]
1
Mode Automatic
MF Etapa.03 Activat
MFQ] Regleta_MF[12]
6 il
MF Etapa.04 Mode Posta a Punt
NTIF[F” Regleta_ MF[13]
7 1
’7RET
8 ‘ Return from SW
(End)
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'AMPOLLA 1

Inici del grafcet "Moviment de I'ampolla 1" (adjuntat a la memoria)
MA1 Etapa 17 MA1 Utilitzada MA1 Etapa Inicial
MA1[57] MA1[63] MA1[9]
0 1k =l L

MA1 Etapa 0

s:fs MA1[10]
u

J1C
1 C
Reset General Linia MA1 Etapa 1

Mol MA1[11]
1 C [§]

MA1 Etapa 2
MA1[12]
U

MA1 Etapa 3
MA1[13]
U

MA1 Etapa 4
MA1[14]
U

MA1 Etapa 5
MA1[15]
U

MA1 Etapa 6
MA1[16]
U

MA1 Etapa 7
MA1[17]
U

MA1 Etapa 8
MA1[18]
U

MA1 Etapa 9
MA1[49]
U

MA1 Etapa 10
MA1[50]
u

MA1 Etapa 11
MA1[51]
u

MA1 Etapa 12
MA1[52]
u

MA1 Etapa 13
MA1[53]
u

MA1 Etapa 14
MA1[54]
u

MA1 Etapa 15
MA1[55]
u

MA1 Etapa 16
MA1[56]
u

MA1 Etapa 17
MA1[57]
u

MA1 Etapa 18
MA1[58]
u

MA1 Ftana 19
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- e~

T MA1[59]
U

MA1 Etapa 20
MA1[60]
u

MA1 Etapa 21
MA1[61]
U

MA1 Etapa 22
MA1[62]
u

MA1 Etapa 23
MA1[43]
U

MA1 Visibilitat A1
MA1[35]
U

MA1 Visibilitat Tap
MA1[39]
u

MA1 Visibilitat
Imprs
MA1[40]

U

MA1 Utilitzada
MA1[63]
u

Comp. Amp 1 Nivell
Liquid
MOV-
Move E—
Source 0

Dest C_MA1_NLIQUID.ACC

0
Comp. Amp 1 Etiqueta
MOV
— Move —
Source 0

Dest C_MA1_ETIQUETA.ACC

0
Comp. Amp 1 EixX
MOV-
Move —
Source 0

Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
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MA1 Etapa Inicial
MA1J;9]
1
1

Etapa AA.01
AA[1]
I r

MA1 Etapa 1
MA1[11]
1

1
MP1 Sensor Pinga
oberta
MP1[0]

Bl

J C

MA1 Etapa 4
MA1[14]
1

J C

ME1 Sensor Barra
Esquerra
ME1[1
e
E

J/
Comp. Mov Pinga E1

CMBP-
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC>2

ME1 Sensor Barra
Dreta
ME1[0]

J C

MA1 Etapa 5

e
=/ B

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2

MP2 Sensor Pinga
oberta

MA1[1
A1
1 C

MA1 Etapa 8
MA1[18]
I

MP2[0]
Tt

ME2 Sensor Barra
Esquerra
ME2[1]

= b
=/ E

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC>2

ME2 Sensor Barra
Dreta
ME2[0]

J C

MA1 Etapa 9

o
=/

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MP3 Sensor Pinca
oberta

MP3[0]
Tt

MA1[4
A1)
1 C

MA1 Etapa 10
MA1[50
A1[50)
1

Comp. Mov Pinga E3
CMP

Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP

Compare

MA1 Etapa 12
Mé1 [52]

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP
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1 = Lunipdie

Expression C_MP3_BARRA3.ACC=2

MA1 Etapa 13 Comp. Mov Pinga E1
MA1[53] CMP
 E Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MA1 Etapa 14 Comp. Mov Pinga E2
MA1 [;)4] CMP
J B Compare

Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MA1 Etapa 15  MA1 S6

MA1[55] MA1[26]
1 ==
1 C 1 E
MA1 Etapa 16 Comp. Amp 1 Etiqueta
MA1¥36] CMP
B Compare

Expression C_MA1_ETIQUETA.ACC =10

MA1 Etapa 18 MC. Parar MC. Etapa 1
MA1[58] i1[11] i1[5]
1 == IC
1 C 5/ E 1 C
MC. Etapa 2
i1[6
i
1 C
MC. Etapa 3
i1[7]
I
1 C
MC. Etapa 4
i1[8
nel
1 C
MA1 Etapa 20 Comp. Amp 1 EixX
MA1 @0] CMP
J B Compare —

Expression C_MA1_EIXX.ACC +7 <> C_MA5_EIXX.ACC

MA1 Etapa 0
MA1[10]
L

MA1 Etapa Inicial
MA1[9]
u

MA1 Etapa 1
MA1[11]
U

MA1 Etapa 4
MA1[14]
U

MA1 Etapa 5
MA1[15]
U

MA1 Etapa 8
MA1[18]
U

MA1 Etapa 9
MA1[49]
U

MA1 Etapa 10
MA1[50]
u

MA1 Etapa 12
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ME1 Sensor Barra
Esquerra

MP1 Sensor Pinga

MA1 Etapa 0 tancada

MA1 Posici6é Pinga1

MA1[10] MP1[1] ME1[1]
et T E T E

MA1[32
132
J L

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

MA1|52]
U

MA1 Etapa 13
MA1[53]

u

MA1 Etapa 14
MA1[54]
u

MA1 Etapa 15
MA1[55]
U

MA1 Etapa 16

MA1[56]
U

MA1 Etapa 18
MA1[58]

u

MA1 Etapa 20
MA1[60]
u

MA1 Etapa 1
MA1[11]
L

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2

MA1 Etapa 0 MA1 S1

MA1 Etapa 0
MA1[10]
9]

MA1[10 MA1[21
AT[IOL WA
JC JC
MP1 Sensor Barra
Inferior
Mlz1 11]

MP1 Sensor Pinga
MA1 Etapa 3 oberta

MA1[13] MP1[0]
i) Tt

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
=

J L

MA1 Etapa 2
MA1[12]
L

MA1 Etapa 0
MA1[10]
U

MA1 Etapa 3

MA1[13]
u
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MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA1 Etapa 2 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E1
MA1p2] MP1P] ME1P] CMP
4 1 E 1F JF Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 T
MA1 Etapa 3
MA1[13]
L
MA1 Etapa 2
MA1[12]
U
MA1 Etapa3  ME1 Estat Barra MA1 Etapa 21
MA1p3] ME1J;4] MA1[61]
5 1F 1 F L
MP1 Sensor Pinga MA1 Etapa 3
MA1 Etapa 4 tancada MA1[13]
MA1p4] MP1Jk1] U
| ]
1 C 1 C MA1 Etapa 4
MP1 Sensor Pinga MA1[14]
MA1 Etapa 13 tancada U
MA1[53] MP1[1] MA1 Etapa 13
4k 4k MA1[53]
u
MP1 Sensor Pinga MP1 Sensor Barra ME1 Sensor Barra
MA1 Etapa 21 oberta Inferior Dreta MA1 Etapa 4
MA1[61] MP1[0] MP1[11] ME1[0] MA1[14]
: ik ki ik ki i
MA1 Etapa 21
MA1[61]
u
MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA1 Etapa 0 oberta MA1 S2 Dreta
MA1[10] MP1[0] MA1[22] ME1[0]
7 1 b 1k 1k 1k |
Comp. Mov Pinga E1 MA1 Etapa 13
CMP MA1[53]
Compare L
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MP2 Sensor Pinga MEZ2 Sensor Barra
MA1 Etapa 0 tancada MA1 Posicié Pinga2 Esquerra
MA1[10 MP2[1 MA1[33 ME2[1
ATl10 P2l AT[53) =211
1 C 1 C 1 C 1 C ]
Comp. Mov Pinga E2 MA1 Etapa 5
CMP MA1[15]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
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MA1 Etapa0  MA1 S3
MA1[10 MA1[23
. £ S | o
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
MA1 Etapa 7 oberta Inferior Esquerra
MA1[17] MP2[0] MP2[11] ME2[1]
1 I L I C I L
1 C 1 C 1 C 1 C
MA1 Etapa 6
MA1[16]
L
MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MA1 Etapa 7
MA1[17]
U
MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA1 Etapa 6 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E2
MA1p6] MPZJJ] MEZJJ] CMP
10 i E q F 1 F Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 T
MA1 Etapa 7
MA1[17]
L
MA1 Etapa 6
MA1[16]
U
MA1 Etapa7  ME2 Estat Barra MA1 Etapa 22
MA1 p 7] ME2;4] MA1[62]
11 1 F 1 F L
MP2 Sensor Pinga MA1 Etapa 7
MA1 Etapa 8 tancada MA1[17]
MA1[18] MP2[1] U
1 I L
4t 4t MA1 Etapa 8
MP2 Sensor Pinca MA1[18]
MA1 Etapa 14 tancada U
M'§1 E4] Mﬁ ZP] MA1 Etapa 14
4k 4k MA1[54]
U
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
MA1 Etapa 22 oberta Inferior Dreta MA1 Etapa 8
MA1[62] MP2[0] MP2[11] MEZ2[0] MA1[18]
12 1 b 1 E 1k 1k L
MA1 Etapa 22
MA1[62]
u
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MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA1 Etapa 0 oberta MA1 S4 Dreta
MA1[10] MP2[0] MA1[24] MEZ2[0]
: L e Maipn o
Comp. Mov Pinga E2 MA1 Etapa 14
CMP: MA1[54]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MP3 Sensor Pinga
MA1 Etapa 0 tancada MA1 Posici6 Pinga3 Comp. Mov Pinga E3
MA1[10] MP3[1] MA1[34] CMP
14 ] F ]k 1 E Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 T
MA1 Etapa 9
MA1[49]
L
MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MA1 Etapa 0 MA1 S5 Comp. Mov Pinga E3 MA1 Etapa 10
MA1[10] MA1[25] CMP MA1[50]
15 q F q F Compare L
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MP3 Sensor Pinca
MA1 Etapa 10 tancada MA1 Etapa 11
MA1 PO] MP3J;1] MA1[51]
16 1 1F L
MP3 Sensor Pinga MA1 Etapa 10
MA1 Etapa 12 tancada MA1[50]
MA1[52] MP3[1] u
1 I L
4L 4L MA1 Etapa 12
MA1[52]
u
MA1 Etapa 11 E3. Funcionant MA1 Etapa 19
MA1¥31] ME3[§1] MA1[59]
17 1 1E L
MA1 Etapa 11
MA1[51]
u
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18

19

20

21

22

23

24

MP3 Sensor Pinga MP3 Sensor Barra
MA1 Etapa 11 oberta Inferior MA1 Etapa 12
MA1 Eﬂ] MP3J;O] MP3p 1] MA1[52]
] | | L
JC JC JC
MA1 Etapa 19 MA1 Etapa 11
MA1[59] MA1[51]
1 E U]
JC
MA1 Etapa 19
MA1[59]
U

MA1 Etapa0  MA1 S6

ME4 Funcionament

MA1 Etapa 15

MA1[10 MA1[26 ME4_| 1" MA1[55
ATIIOL MAZ6]  ME4 Impresoral ] 58
1 C 1 C 1 C
MA1 Etapa0  MA1S7 MA1 Etapa 16
MA1 pO] MA1 g?] MA1[56]
| | L
1 C 1 C
MA1 Etapa 23  MC. Parar MC. Etapa 1 MA1 Etapa 0
MA1[43 111 i1[5 MA1[10
AT il 1l 1110
1 C =l 1 C
MC. Etapa 2 MA1 Etapa 23
i1[§] MA1[43]
] u
1 C
MC. Etapa 3
i[7
2l
1 C
MC. Etapa 4
i1[8]
IrC
1 C
MA1 Etapa 16 MC. Parar MA1 Etapa 23
MA1[56] i1[11] MA1[43]
I L L
1 C 1 C
MC. Etapa 0 MA1 Etapa 16
i1[4r] MA1[56]
] u
1 C

MA1 Etapa0  MA1 S8

MA1 Etapa 17

MA1[10 MA1[28 MA1[57
AL MAT(ZE 57
1 C 1 C
MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
MA1 Etapa 0 MC. Parar MA1 Etapa 18
MA1[10] i1[11] MA1[58]
I T L
1 C 1 C
MC. Etapa 0 MA1 Etapa 0
i1[4r] MA1[10]
] u
1 C
MA1 Etapa 0 Comp. Amp 1 EixX MA1 Etapa 20
MA1pO] CMP MA1[60]
J B Compare L
Expression C_MA1_EIXX.ACC + 7 = C_MA5_EIXX.ACC MA1 Etapa 0
MA1[10]
U
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MA1 Etapa 16
MA1 @6]
25 J B

MA1 Moure ampolla
MA1E31]
1
1 C

Temp. Mov Ampolla
T_MA1_POSICIOX.DN
=| / [

J1E

Temp. Amp 1 Etiqueta

TON

MA1 Etapa 16
MA1[56]
1

Temp. Amp 1 Etiqueta
T_MA1_EIIQrUETA.DN

Timer On Delay
Timer

Preset
Accum

T_MA1_ETIQUETA

—CEND>—

5 DN)>—
0

Comp. Amp 1 Etiqueta
CTU

26 1 C

MA1 Etapa 0
MA1[10]
1

J L

Sortides

Count Up
Counter
Preset
Accum

C_MA1_ETIQUETA

—CCUD>—

5 - (DN)>—
0

MA1 Utilitzada

27 I C

MA1 Etapa 17

28

MA1 Utilitzada

MA1[63]
L

MA1[63]
u

MA1[57
A5
J L

MA1[1
Al
1 C

MA1 Etapa 0

MA1 Visibilitat A1

MA1[35]
L

29

MA1[12
A2
J L

MA1 Etapa 2

MA1 Etapa 4

MA1[14
AT
1 C

MA1 Etapa 6

MA1[16
Ao
J L

MA1[1
A
1 C

MA1 Etapa 8

MA1 Etapa 12
MA1[52
Ao
JC

MA1[13]
30 1 E

MA1 Etapa 3

MA1 Visibilitat A1

MA1[35]
U

4 C

MA1 Etapa 21

MAT1[17]
1

MA1
Ao
1 C

MA1 Etapa 7

4 C

MA1 Etapa 22
MA1
A2
1 C

MA1 Etapa 11
MA1[51]
I

4 C

MA1 Etapa 17

MA1
AT
J C
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MA1 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Temp. Mov Ampolla
MA1pO] T_MA1_POSICIOX.DN TON
31 J B =/ E Timer On Delay —CEND>——
Timer T_MA1_POSICIOX
M AE}E["S"(?] 16 Preset 10 —(DND—
a1 Accum 0
1 C
MA1 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Comp. Amp 1 EixX
MA1[10] T_MA1_POSICIOX.DN CTU
32 q E q F Count Up —(CUD>——
Counter C_MA1_EIXX
MA,\1/| E}aga 16 Preset 207 —(DN>—
] k Accum 0
1
MA1 Etapa 3 MA1 Subjeccio6 per E1
MA1p3] MA1[1]
33 1F
MA1 Etapa 21
MA1[61]
I
1 C
MA1 Etapa 3 Comp. Amp 1 EixX
MA1p3] MOV
34  E Move
Source 18
Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
MA1 Etapa 21 Comp. Amp 1 EixX
MA1[61] MOV
35 ]k Move
Source 49
Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
MA1 Etapa 7 MA1 Subjeccioé per E2
MA1[17] MA1[2]
]
MA1 Etapa 22
MA1[62]
1
1 C
MA1 Etapa 7 Comp. Amp 1 EixX
MA1[17] MOV
37 J Move
Source 66
Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
MA1 Etapa 22 Comp. Amp 1 EixX
MA1 @2] MOV
38 J B Move
Source 97
Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
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Comp. Amp 1 Nivell
MA1 Etapa 8 Liquid
MA1p8] MOV
39 i E Move
Source 15
Dest C_MA1_NLIQUID.ACC
0
MA1 Etapa 11 MA1 Subjeccié per E3
MA1[51] MA1[3]
40 J F
MA1 Etapa 19
MA1[59
A1)
1
MA1 Etapa 19 MA1 Visibilitat Tap
MA1 @9] MA1[39]
41 5 F L
MA1 Etapa 17 MA1 Visibilitat Tap
MA1[57] MA1[39]
42 i E u
MA1 Visibilitat
MA1 Etapa 15 Imprs
MA1 @5] MA1[40]
43 5 F L
MA1 Visibilitat
MA1 Etapa 17 Imprs
MA1 gﬂ] MA1[40]
44 I F u
Comp. Amp 1 Nivell
MA1 Etapa 17 Liquid
MA1 @7] MOV
45 J B Move
Source 0
Dest C_MA1_NLIQUID.ACC
0
Comp. Amp 1 Etiqueta
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA1_ETIQUETA.ACC
0
Comp. Amp 1 EixX
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA1_EIXX.ACC
0
MC. Parar MA1 Moure ampolla
i1411] MA1[31]
46 =/
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Comp. Amp 1 EixX MA1 SO
CMP MA1[20]

47 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC =0

Comp. Amp 1 EixX MA1 Posici6 Pinga1
CMP MA1[32]

48 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 14

Comp. Amp 1 EixX MA1 S1
CMP MA1[21]

49 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 18

Comp. Amp 1 EixX MA1 S2
CMP MA1[22]

50 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC =49

Comp. Amp 1 EixX MA1 Posicié Pinga2
CMP MA1[33]

51 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 62

Comp. Amp 1 EixX MA1 S3
CMP MA1[23]

52 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 66

Comp. Amp 1 EixX MA1 S4
CMP MA1[24]

53 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC =97

Comp. Amp 1 EixX MA1 Posici6é Pinga3
———————CMP———— MA1[34]
54 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 122

Comp. Amp 1 EixX MA1 S5
CMP: MA1[25]

55 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 126

Comp. Amp 1 EixX Comp. Amp 1 EixX MA1 S6
———————CMP————, CMP MA1[26]
56 Compare Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC > 175 Expression C_MA1_EIXX.ACC <179
Comp. Amp 1 EixX MA1 S7
CMP- MA1[27]
57 Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 188
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58

59

(End)

Comp. Amp 1 EixX

Compare

Expression C_MA1_EIXX.ACC >= 207

CMP

MA1 S8
MA1[28]

RET

Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'AMPOLLA 2

Inici del grafcet "Moviment de I'ampolla 2" (adjuntat a la memoria)
MAZ2 Etapa 17 MAZ2 Utilitzada MAZ2 Etapa Inicial
MA2[57] MA2[63] MA2[9]
0 1k =l L

MA2 Etapa 0

s:fs MA2[10]
u

J1C
1 C
Reset General Linia MA2 Etapa 1

Mol MA2[11]
JC [§]

MA2 Etapa 2
MA2[12]
U

MA2 Etapa 3
MA2[13]
U

MA2 Etapa 4
MA2[14]
U

MA2 Etapa 5
MA2[15]
U

MA2 Etapa 6
MA2[16]
U

MA2 Etapa 7
MA2[17]
U

MA2 Etapa 8
MA2[18]
U

MA2 Etapa 9
MA2[49]
U

MAZ2 Etapa 10
MA2[50]
u

MAZ2 Etapa 11
MA2[51]
u

MAZ2 Etapa 12
MA2[52]
u

MAZ2 Etapa 13
MA2[53]
u

MAZ2 Etapa 14
MA2[54]
u

MAZ2 Etapa 15
MA2[55]
u

MAZ2 Etapa 16
MA2[56]
u

MAZ2 Etapa 17
MA2[57]
u

MAZ2 Etapa 18
MA2[58]
u

MA? Ftana 19
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e e e~

MA2[59]
u

MAZ2 Etapa 20
MAZ2[60]
u

MAZ2 Etapa 21
MA2[61]
U

Moviment Ampolla 2
MAZ2[62]
u

MAZ2 Etapa 23
MA2[43]
U

MA2 Visibilitat A1
MA2[35]
U

MA2 Visibilitat Tap
MA2[39]
U

MA2 Visibilitat
Imprs
MAZ2[40]

U

MA2 Utilitzada
MA2[63]
u

Comp. Amp 2 Nivell
Liquid
MOV-
Move E—
Source 0

Dest C_MA2_NLIQUID.ACC

0
Comp. Amp 2 Etiqueta
MOV
— Move —
Source 0

Dest C_MA2_ETIQUETA.ACC

0
Comp. Amp 2 EixX
MOV-
Move —
Source 0

Dest C_MA2_EIXX.ACC
0
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MAZ2 Etapa Inicial
MA2J;9]
1
1

Etapa AA.02
AA[2]
J1C

MAZ2 Etapa 1
MA2[11]
I

1
MP1 Sensor Pinga
oberta
MP1[0]

Bl

J C

MAZ2 Etapa 4
MA2[14]
I

J C

ME1 Sensor Barra
Esquerra
ME1[1
e
E

J/
Comp. Mov Pinga E1

CMBP-
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC>2

ME1 Sensor Barra
Dreta
ME1[0]

J C

MAZ2 Etapa 5

e
=/ B

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2

MP2 Sensor Pinga
oberta

MA2[1
201
1 C

MAZ2 Etapa 8
MA2[18]
I

MP2[0]
Tt

ME2 Sensor Barra
Esquerra
ME2[1]

= b
=/ E

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC>2

ME2 Sensor Barra
Dreta
ME2[0]

J C

MAZ2 Etapa 9

o
=/

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MP3 Sensor Pinca
oberta

MP3[0]
Tt

MA2[4
244
1 C

MA2 Etapa 10
MAZPO]
|
1

Comp. Mov Pinga E3
CMP

Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP

Compare

MAZ2 Etapa 12
Mé2[§2]

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP
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1 = Lunipdie

Expression C_MP3_BARRA3.ACC=2

MAZ2 Etapa 13 Comp. Mov Pinga E1
MA2[53] CMP
 E Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MA2 Etapa 14 Comp. Mov Pinga E2
MA2[£>4] CMP
J B Compare

Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MA2 Etapa 15 MA2 S6

MA2[55] MA2[26]
J ==
1 C 1 E
MA2 Etapa 16 Comp. Amp 2 Etiqueta
MA2¥36] CMP
B Compare

Expression C_MA2_ETIQUETA.ACC =10

MAZ2 Etapa 18 MC. Parar MC. Etapa 1
MA2[58] i1[11] i1[5]
J == IC
1 C 5/ E 1 C
MC. Etapa 2
i1[6
i
1 C
MC. Etapa 3
i1[7]
I
1 C
MC. Etapa 4
i1[8
e
1 C
MA2 Etapa 20 Comp. Amp 2 EixX
MAZ@O] CMP
J B Compare —

Expression C_MA2_EIXX.ACC +7 <> C_MA1_EIXX.ACC

MA2 Etapa 0
MA2[10]
L

MAZ2 Etapa Inicial
MA2[9]
u

MAZ2 Etapa 1
MA2[11]
U

MA2 Etapa 4
MA2[14]
U

MA2 Etapa 5
MA2[15]
U

MA2 Etapa 8
MA2[18]
U

MA2 Etapa 9
MA2[49]
U

MAZ2 Etapa 10
MA2[50]
u
MAZ2 Etapa 12
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ME1 Sensor Barra
Esquerra

MP1 Sensor Pinga

MAZ2 Etapa 0 tancada

MA2 Posici6é Pinga1

MA2[10] MP1[1] ME1[1]
et T E T E

MA2[32
2132
J L

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

MAZ|52]
U

MAZ2 Etapa 13
MA2[53]

u

MAZ2 Etapa 14
MA2[54]
u

MAZ2 Etapa 15
MA2[55]
U

MAZ2 Etapa 16

MA2[56]
U

MAZ2 Etapa 18
MA2[58]

u

MAZ2 Etapa 20
MAZ2[60]
u

MA2 Etapa 1
MA2[11]
L

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2

MA2 Etapa 0 MA2 S1

MA2 Etapa 0
MA2[10]
9]

MA2[10 MA2[21

210 A2
JC JC

MP1 Sensor Barra

Inferior
Mlz1 11]

MP1 Sensor Pinga
MAZ2 Etapa 3 oberta

MA2[13] MP1[0]
TE Tt

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
=

J L

MA2 Etapa 2
MA2[12]
L

MA2 Etapa 0
MA2[10]
U

MA2 Etapa 3

MA2[13]
u
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MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA2 Etapa 2 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E1
MAZpZ] MP1P] ME1P] CMP
4 1 E 1F JF Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 T
MA2 Etapa 3
MA2[13]
L
MA2 Etapa 2
MA2[12]
U
MA2 Etapa3  ME1 Estat Barra MA2 Etapa 21
MA2p3] ME1J;4] MA2[61]
5 1F 1 F L
MP1 Sensor Pinga MA2 Etapa 3
MAZ2 Etapa 4 tancada MAZ2[13]
MA2p4] MP1Jk1] U
| ]
1 C 1 C MA2 Etapa 4
MP1 Sensor Pinga MA2[14]
MA2 Etapa 13 tancada U
MA2[53] MP1[1] MA2 Etapa 13
1 C 1 C MAZ2[53]
u
MP1 Sensor Pinga MP1 Sensor Barra ME1 Sensor Barra
MAZ2 Etapa 21 oberta Inferior Dreta MA2 Etapa 4
MAZ2[61] MP1[0] MP1[11] ME1[0] MA2[14]
: ik ki ik ki 3
MA2 Etapa 21
MA2[61]
u
MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA2 Etapa 0 oberta MA2 S2 Dreta
MA2[10] MP1[0] MA2[22] ME1[0]
7 1 E 1k 1k 1k
|
Comp. Mov Pinga E1 MA2 Etapa 13
CMP MA2[53]
Compare L
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 MA2 Etapa 0
MA2[10]
U
MP2 Sensor Pinga MEZ2 Sensor Barra
MAZ2 Etapa 0 tancada MA2 Posicié Pinga2 Esquerra
MAZpO] MPZJJ] MA2[§3] MEZJJ]
| ] ] ]
1 C 1 C 1 C 1 C ]
Comp. Mov Pinga E2 MA2 Etapa 5
CMP MA2[15]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA2 Etapa 0
MAZ2[10]
U
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MA2 Etapa0  MA2 S3
MA2[10 MA2[23
: Pl wies
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra MEZ2 Sensor Barra
MA2 Etapa 7 oberta Inferior Esquerra
MA2[17] MP2[0] MP2[11] ME2[1]
I I L I C I L
1 C 1 C 1 C 1 C
MA2 Etapa 6
MAZ2[16]
L
MA2 Etapa 0
MAZ2[10]
U
MA2 Etapa 7
MA2[17]
U
MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MAZ2 Etapa 6 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E2
MAzp 6] MPZJJ | M EZJJ ] CMP
10 i E q F 1 F Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 T
MA2 Etapa 7
MA2[17]
L
MA2 Etapa 6
MAZ2[16]
U
MA2 Etapa7  ME2 Estat Barra Moviment Ampolla 2
MAzp 7] ME2;4] MAZ2[62]
11 1 F 1 F L
MP2 Sensor Pinga MA2 Etapa 7
MA2 Etapa 8 tancada MA2[17]
MA2[18] MP2[1] U
I I L
4L 4L MA2 Etapa 8
MP2 Sensor Pinca MA2[18]
MAZ2 Etapa 14 tancada U
M‘%ZE"” Mﬁ ZP] MA2 Etapa 14
4k 4k MA2[54]
U
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
Moviment Ampolla 2 oberta Inferior Dreta
MA2[62] MP2[0] MP2[11] ME2[0]
12 1 b 1k alla 1k
MA2 Etapa 8
MA2[18]
L
Moviment Ampolla 2
MAZ2[62]
u
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MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA2 Etapa 0 oberta MA2 S4 Dreta
MA2[10] MP2[0] MA2[24] MEZ2[0]
: i e Mepn  wao
Comp. Mov Pinga E2 MAZ2 Etapa 14
CMP: MA2[54]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA2 Etapa 0
MA2[10]
U
MP3 Sensor Pinga
MAZ2 Etapa 0 tancada MAZ2 Posici6 Pinga3 Comp. Mov Pinga E3
MA2[10] MP3[1] MA2[34] CMP
14 ] F ]k 1 E Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 T
MA2 Etapa 9
MAZ2[49]
L
MA2 Etapa 0
MA2[10]
U
MAZ2 Etapa 0 MA2 S5 Comp. Mov Pinga E3 MAZ2 Etapa 10
MA2[10] MA2[25] CMP MA2[50]
15 q F q F Compare L
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 MA2 Etapa 0
MAZ2[10]
U
MP3 Sensor Pinca
MAZ2 Etapa 10 tancada MAZ2 Etapa 11
MAZEO] MP3J;1] MA2[51]
16 1 1F L
MP3 Sensor Pinga MAZ2 Etapa 10
MAZ2 Etapa 12 tancada MAZ2[50]
MA2[52] MP3[1] u
J I L
4L 4L MA2 Etapa 12
MA2[52]
u
MA2 Etapa 11 E3. Funcionant MA2 Etapa 19
MA2¥31] ME3[§1] MA2[59]
17 1 1E L
MA2 Etapa 11
MA2[51]
u
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MP3 Sensor Pinga MP3 Sensor Barra
MA2 Etapa 11 oberta Inferior MA2 Etapa 12
MA2$>1] MP3J;O] MP3p 1] MA2[52]
18 1 1F 1 L
MAZ2 Etapa 19 MAZ2 Etapa 11
MA2[59] MA2[51]
1 E U]
1 C
MAZ2 Etapa 19
MA2[59]
u
MA2 Etapa 0 MA2 S6 ME4 Funcionament MA2 Etapa 15
MAZpO] MAZ[EG] ME4_Im§Jresora[1 1] MA2[55]
19 1 1 1 F L
MA2 Etapa0  MA2 S7 MA2 Etapa 16
MAZQO] MA2$7] MA2[56]
20 1 F 1 F L
MA2 Etapa 23  MC. Parar MC. Etapa 1 MA2 Etapa 0
MA2[43] i1[11] i1[5 MA2[10]
ij ik 17 i
MC. Etapa 2 MAZ2 Etapa 23
i1[§] MAZ2[43]
] u
1 C
MC. Etapa 3
i[7
i
1 C
MC. Etapa 4
i1[8]
IC
1 C
MA2 Etapa 16 MC. Parar MA2 Etapa 23
MA2[56] i1[11] MA2[43]
J I L
21 s e L
MC. Etapa 0 MAZ2 Etapa 16
i1[4r] MA2[56]
] u
1 C
MA2 Etapa0  MA2 S8 MA2 Etapa 17
MAZQO] MAZQS] MA2[57]
22 1 F 1 F L
MA2 Etapa 0
MA2[10]
U
MAZ2 Etapa 0 MC. Parar MAZ2 Etapa 18
MA2[10] i1[11] MA2[58]
23 1 E =li= L
MC. Etapa 0 MA2 Etapa 0
i1[4r] MAZ2[10]
] u
1 C
MA2 Etapa 0 Comp. Amp 2 EixX MA2 Etapa 20
MAZEO] CMP MA2[60]
24 J B Compare L
Expression C_MA2_EIXX.ACC + 7 = C_MA1_EIXX.ACC MA2 Etapa 0
MA2[10]
U
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MAZ2 Etapa 16
MAZ@G]
25 J B

MA2 Moure ampolla
MA2E31]
|
1 C

Temp. Mov Ampolla
T_MA2_POSICIOX.DN

Temp. Amp 1 Etiqueta

TON

MAZ2 Etapa 16
MA2[56]
J

Temp. Amp 1 Etiqueta
T_MA2_EIIQrUETA.DN

=
5/ E

Timer On Delay

Preset
Accum

Timer T_MA2_ETIQUETA

—CEND>—

5 DN)>—
0

Comp. Amp 2 Etiqueta
CTU

26 1 C

J L

27

28

29

30

MAZ2 Etapa 0
MA2[10]
I

Sortides

Count Up
Counter
Preset
Accum

C_MA2_ETIQUETA

—CCUD>—

5 - (DN)>—
0

MA2 Utilitzada

J C

MA2 Etapa 17

MA2[63]
L

MA2 Utilitzada
MA2[63]

u

MA2[57
2157
J L

MAZ2 Etapa 0
MA2[1
A2li0
1 C

MAZ2 Visibilitat A1

MA2[35]
L

MAZ2 Etapa 2
MA2[12
p2[12)
1

MAZ2 Etapa 4
MA2[14
A2l
1 C

MA2 Etapa 6
MA2[16
p2l16
1

MAZ2 Etapa 8
MA2[1
Aalio
1 C

MA2 Etapa 12
MA2[52]
|
JC

MA2 Etapa 3
MA2[13]
I

MA2 Visibilitat A1

MA2[35]
U

4 C

MAZ2 Etapa 21
MA2
2061
1 C

MA2 Etapa 7
MA2[17]
I
1

Moviment Ampolla 2
MA2@2]
]
1 C

MA2 Etapa 11
MAZ2[51]
JC
JC
MAZ2 Etapa 17

MA2
2157
JC
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31

32

33

34

35

36

37

38

MAZ2 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Temp. Mov Ampolla
MApo] T_MA2_POSICIOX.DN TON
J B =/ E Timer On Delay —CEND>——
Timer T_MA2_POSICIOX
MA2 Ezt?sp(; 16 Preset 10 —(DND—
1T Accum 0
1 C
MAZ2 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Comp. Amp 2 EixX
MA2[10] T_MA2_POSICIOX.DN CTU
1 F 1 F gount Up c —CCUD>——
ounter _MA2_EIXX
MA,SI Eztag& 16 Preset 207 —(DN>—
B k Accum 0
1
MA2 Etapa 3 MAZ2 Subjecci6 per E1
MA2p3] MA2[1]
|
1
MAZ2 Etapa 21
MA2[61]
J
1 C
MAZ2 Etapa 3 Comp. Amp 2 EixX
MAZQS] MOV-
 E Move
Source 18
Dest C_MA2_EIXX.ACC
0
MAZ2 Etapa 21 Comp. Amp 2 EixX
MA2[61] MOV
]k Move
Source 49
Dest C_MA2_EIXX.ACC
0
MAZ2 Etapa 7 MA2 Subjecciod per E2
MA2p7] MA2[2]
|
1
Moviment Ampolla 2
MA2[62]
I
1 C
MAZ2 Etapa 7 Comp. Amp 2 EixX
MA2[17] MOV-
J Move
Source 66
Dest C_MA2_EIXX.ACC
0
Moviment Ampolla 2 Comp. Amp 2 EixX
MAZ[PZ] MOV
J B Move
Source 97

Dest C_MA2_EIXX.ACC

0
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Comp. Amp 2 Nivell
MAZ2 Etapa 8 Liquid
MA2p8] MOV-
39 i E Move
Source 15
Dest C_MA2_NLIQUID.ACC
0
MAZ2 Etapa 11 MA2 Subjeccié per E3
MA2[51] MAZ2[3]
40 J
MAZ2 Etapa 19
MAZEQ]
]
JC
MAZ2 Etapa 19 MAZ2 Visibilitat Tap
MA2¥39] MAZ2[39]
41 J B L
MAZ2 Etapa 17 MAZ2 Visibilitat Tap
MAZ2[57] MAZ2[39]
42 i E u
MA2 Visibilitat
MA2 Etapa 15 Imprs
MAZPS] MA2[40]
43 J B L
MA2 Visibilitat
MAZ2 Etapa 17 Imprs
MA2E7] MAZ2[40]
44 J U]
Comp. Amp 2 Nivell
MA2 Etapa 17 Liquid
MA2¥37] MOV
45 J B Move
Source 0
Dest C_MA2_NLIQUID.ACC
0
Comp. Amp 2 Etiqueta
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA2_ETIQUETA.ACC
0
Comp. Amp 2 EixX
MOV-
Move
Source 0
Dest C_MA2_EIXX.ACC
0
MC. Parar MA2 Moure ampolla
H‘P 1] MAZ2[31]
46 =/ [
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Comp. Amp 2 EixX MA2 SO
CMP MA2[20]

47 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC =0

Comp. Amp 2 EixX MAZ2 Posici6 Pinga1
CMP MAZ2[32]

48 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 14

Comp. Amp 2 EixX MA2 S1
CMP MA2[21]

49 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 18

Comp. Amp 2 EixX MA2 S2
CMP MA2[22]

50 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC =49

Comp. Amp 2 EixX MA2 Posicié Pinga2
CMP MA2[33]

51 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 62

Comp. Amp 2 EixX MA2 S3
CMP MA2[23]

52 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 66

Comp. Amp 2 EixX MA2 S4
CMP MA2[24]

53 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC =97

Comp. Amp 2 EixX MA2 Posici6é Pinga3
———————CMP———— MA2[34]
54 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 122

Comp. Amp 2 EixX MA2 S5
CMP MAZ2[25]

55 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 126

Comp. Amp 2 EixX Comp. Amp 2 EixX MA2 S6
———————CMP————, CMP MA2[26]
56 Compare Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC > 175 Expression C_MA2_EIXX.ACC < 179
Comp. Amp 2 EixX MA2 S7
CMP- MA2[27]
57 Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 188

RSLogix 5000



_Moviment_Ampolla2 - Ladder Diagram
Example:Dinamica:Basica

Total number of rungs in routine: 60

Page 105
6/21/2009 4:50:04 PM

C:\Documents and Settings\Administrator\Desktop\PROGRAMA PFC FINAL\PFC_PROGRAMA.ACD

58

59

(End)

Comp. Amp 2 EixX

Compare

Expression C_MA2_EIXX.ACC >= 207

CMP

MA2 S8
MA2[28]

RET

Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'AMPOLLA 3

Inici del grafcet "Moviment de I'ampolla 3" (adjuntat a la memoria)
MA3 Etapa 17 MAZ3 Utilitzada MAZ3 Etapa Inicial
MA3I[57] MA3[63] MA3[9]
0 1k =l L

MA3 Etapa 0

s:fs MA3[10]
]

J1C
1 C
Reset General Linia MAS3 Etapa 1

Mol MA3[11]
JC [§]

MA3 Etapa 2
MA3[12]
U

MA3 Etapa 3
MA3[13]
U

MA3 Etapa 4
MA3[14]
U

MAS Etapa 5
MA3[15]
U

MA3 Etapa 6
MA3[16]
U

MAS3 Etapa 7
MA3[17]
U

MA3 Etapa 8
MA3[18]
U

MAS3 Etapa 9
MA3[49]
U

MA3 Etapa 10
MAS3I[50]
u

MA3 Etapa 11
MA3[51]
u

MA3 Etapa 12
MA3[52]
u

MA3 Etapa 13
MA3[53]
u

MA3 Etapa 14
MA3[54]
u

MAZ3 Etapa 15
MA3[55]
u

MAZ3 Etapa 16
MA3[56]
u

MA3 Etapa 17
MA3I[57]
u

MA3 Etapa 18
MA3[58]
u

MAR3 Ftana 19
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e e e e~

MA3[59]
u

MAZ3 Etapa 20
MA3I[60]
u

MA3 Etapa 21
MA3[61]
U

Moviment Ampolla 3
MA3[62]
u

MAZ3 Etapa 23
MA3[43]
U

MAS3 Visibilitat A1
MA3[35]
U

MA3 Visibilitat Tap
MA3[39]
u

MA3 Visibilitat
Imprs
MAZ3[40]

U

MA3 Utilitzada
MA3[63]
u

Comp. Amp 3 Nivell
Liquid
MOV-
Move E—
Source 0

Dest C_MA3_NLIQUID.ACC

0
Comp. Amp 3 Etiqueta
MOV
—— Move E—
Source 0

Dest C_MA3_ETIQUETA.ACC

0
Comp. Amp 3 EixX
MOV-
Move —
Source 0

Dest C_MA3_EIXX.ACC
0
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MAS3 Etapa Inicial
MA3J;9]
1
1

Etapa AA.03
AA[3]
I C

MA3 Etapa 1
MA3[11]
I

1
MP1 Sensor Pinga
oberta
MP1[0]

Bl

J C

MA3 Etapa 4
MA3[14]
I

J C

ME1 Sensor Barra
Esquerra
ME1[1
e
E

J/
Comp. Mov Pinga E1

CMBP-
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC>2

ME1 Sensor Barra
Dreta
ME1[0]

J C

MA3 Etapa 5

e
=/ B

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2

MP2 Sensor Pinga
oberta

MA3
At
1 C

MA3 Etapa 8
MA3[18]
I

MP2[0]
Tt

ME2 Sensor Barra
Esquerra
ME2[1]

= b
=/ E

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC>2

ME2 Sensor Barra
Dreta
ME2[0]

J C

MA3 Etapa 9

o
=/

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MP3 Sensor Pinca
oberta

MP3[0]
Tt

MA3[4
A3
1 C

MAS3 Etapa 10
MA3¥30]
1
1

Comp. Mov Pinga E3
CMP

Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP

Compare

MA3 Etapa 12
Mé3[§2]

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP
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1 = Lunipdie

Expression C_MP3_BARRA3.ACC=2

MA3 Etapa 13 Comp. Mov Pinga E1
MABES] CMP
 E Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MA3 Etapa 14 Comp. Mov Pinga E2
MA3[£>4] CMP
J B Compare

Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MA3 Etapa 15  MA3 S6

MAZ3[55] MA3[26]
1 C = /e
1 C /1 E
MAS3 Etapa 16 Comp. Amp 3 Etiqueta
MA3¥36] CMP
B Compare

Expression C_MA3_ETIQUETA.ACC =10

MAS3 Etapa 18 MC. Parar MC. Etapa 1
MA3I[58] i1[11] i1[5]
I == IC
1 C 5/ E 1 C
MC. Etapa 2
i1[6
i
1 C
MC. Etapa 3
i1[7]
I
1 C
MC. Etapa 4
i1[8
nel
1 C
MA3 Etapa 20 Comp. Amp 3 EixX
MA3@0] CMP
J B Compare —

Expression C_MA3_EIXX.ACC +7 <> C_MA2_EIXX.ACC

MA3 Etapa 0
MA3[10]
L

MAZ3 Etapa Inicial
MA3[9]
u

MA3 Etapa 1
MA3[11]
U

MA3 Etapa 4
MA3[14]
U

MA3 Etapa 5
MA3[15]
U

MAS3 Etapa 8
MA3[18]
U

MA3 Etapa 9
MA3[49]
U

MA3 Etapa 10
MA3I[50]
u
MA3 Etapa 12
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ME1 Sensor Barra
Esquerra

MP1 Sensor Pinga

MA3 Etapa 0 tancada

MAS3 Posicioé Pinga1

MA3[10] MP1[1] ME1[1]
cyt T E T E

MA3[32
132
J L

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

MA3|52]
U

MA3 Etapa 13
MA3[53]

u

MAZ3 Etapa 14
MA3[54]
u

MA3 Etapa 15
MA3[55]
U

MAZ3 Etapa 16

MA3[56]
u

MA3 Etapa 18
MA3[58]

u

MAZ3 Etapa 20
MA3I[60]
u

MA3 Etapa 1
MA3[11]
L

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2

MA3 Etapa 0  MA3 $1

MA3 Etapa 0
MA3[10]
9]

MA3[10 MA3[21

AS[10] MASE21
JC JC

MP1 Sensor Barra

Inferior
Mlz1 11]

MP1 Sensor Pinga
MA3 Etapa 3 oberta

MA3[13] MP1[0]
TE Tt

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
=

J L

MA3 Etapa 2
MA3[12]
L

MAS3 Etapa 0
MA3[10]
U

MA3 Etapa 3

MA3[13]
U
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MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MAS3 Etapa 2 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E1
MA3p2] MP1P] ME1P] CMP
4 J B  E 1 F Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 T
MA3 Etapa 3
MA3[13]
L
MAS3 Etapa 2
MA3[12]
U
MA3 Etapa3  ME1 Estat Barra MAS3 Etapa 21
MA3p3] ME1J;4] MA3[61]
5 1F 1 F L
MP1 Sensor Pinga MAS3 Etapa 3
MA3 Etapa 4 tancada MA3[13]
MA3p4] MP1Jk1] U
| ]
4L 4L MA3 Etapa 4
MP1 Sensor Pinga MA3[14]
MAS3 Etapa 13 tancada U
MA3[53] MP1[1] MA3 Etapa 13
4k 4k MA3[53]
u
MP1 Sensor Pinga MP1 Sensor Barra ME1 Sensor Barra
MA3 Etapa 21 oberta Inferior Dreta MA3 Etapa 4
MA3[61] MP1[0] MP1[11] ME1[0] MA3[14]
: i ki ik ki 3
MA3 Etapa 21
MA3[61]
u
MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MAS3 Etapa 0 oberta MA3 S2 Dreta
MA3[10] MP1[0] MA3[22] ME1[0]
7 1 E 1k 1k 1k |
Comp. Mov Pinga E1 MAZ3 Etapa 13
CMP MA3[53]
Compare L
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 MA3 Etapa 0
MA3[10]
U
MP2 Sensor Pinga MEZ2 Sensor Barra
MA3 Etapa 0 tancada MAS3 Posicié Pinga2 Esquerra
MASpO] MPZJJ] MA3[§3] MEZJJ]
| ] ] ]
1 C 1 C 1 C 1 C ]
Comp. Mov Pinga E2 MAS Etapa 5
CMP MA3[15]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA3 Etapa 0
MA3[10]
U
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MA3 Etapa0  MA3 S3
MA3I[10 MA3[23
. S S
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
MA3 Etapa 7 oberta Inferior Esquerra
MA3[17] MP2[0] MP2[11] ME2[1]
I I L I C I L
1 C 1 C 1 C 1 C
MA3 Etapa 6
MA3[16]
L
MAS3 Etapa 0
MA3[10]
U
MA3 Etapa 7
MA3[17]
U
MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA3 Etapa 6 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E2
MA3p 6] MPZJJ | M EZJJ ] CMP
10 i E q F 1 F Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 T
MAS3 Etapa 7
MA3[17]
L
MA3 Etapa 6
MA3[16]
U
MA3 Etapa7  ME2 Estat Barra Moviment Ampolla 3
MASp 7] ME2;4] MA3[62]
11 1 F 1 F L
MP2 Sensor Pinga MAS3 Etapa 7
MA3 Etapa 8 tancada MA3[17]
MA3[18] MP2[1] U
I I L
4L 4L MA3 Etapa 8
MP2 Sensor Pinca MA3[18]
MA3 Etapa 14 tancada U
M'§3E’4] Mﬁ ZP] MA3 Etapa 14
4k 4k MA3[54]
U
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
Moviment Ampolla 3 oberta Inferior Dreta
MA3[62] MP2[0] MP2[11] ME2[0]
12 1 b 1k alla 1k
MA3 Etapa 8
MA3[18]
L
Moviment Ampolla 3
MA3[62]
u
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MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MAS3 Etapa 0 oberta MA3 S4 Dreta
MA3[10] MP2[0] MA3[24] MEZ2[0]
: o P Meopn  wao
Comp. Mov Pinga E2 MAZ3 Etapa 14
CMP: MA3[54]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA3 Etapa 0
MA3[10]
U
MP3 Sensor Pinga
MA3 Etapa 0 tancada MA3 Posici6 Pinga3 Comp. Mov Pinga E3
MA3[10] MP3[1] MA3[34] CMP
14 ] F ]k 1 E Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 T
MA3 Etapa 9
MA3[49]
L
MAS3 Etapa 0
MA3[10]
U
MA3 Etapa 0 MA3 S5 Comp. Mov Pinga E3 MA3 Etapa 10
MA3[10] MA3[25] CMP MA3I[50]
15 q F q F Compare L
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 MA3 Etapa 0
MA3[10]
U
MP3 Sensor Pinca
MAS3 Etapa 10 tancada MAS3 Etapa 11
MA3E0] MP3J;1] MA3[51]
16 1 1F L
MP3 Sensor Pinga MA3 Etapa 10
MA3 Etapa 12 tancada MA3[50]
MA3[52] MP3[1] u
I I L
4L 4L MA3 Etapa 12
MA3[52]
u
MAS3 Etapa 11 E3. Funcionant MAS3 Etapa 19
MA3¥31] ME3[§1] MA3[59]
17 1 1E L
MAS3 Etapa 11
MA3[51]
u
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MP3 Sensor Pinga MP3 Sensor Barra
MAS3 Etapa 11 oberta Inferior MAS3 Etapa 12
MA3¢31] MP3J;O] MP3p 1] MA3[52]
18 1 1F 1 L
MA3 Etapa 19 MA3 Etapa 11
MA3[59] MA3[51]
1 E U]
1 C
MA3 Etapa 19
MA3[59]
u
MAS3 Etapa 0 MA3 S6 ME4 Funcionament MAS3 Etapa 15
MA3pO] MA3[gG] ME4_Im§Jresora[1 1] MAS3I[55]
19 1 1 1 F L
MA3 Etapa0  MA3 S7 MA3 Etapa 16
MA3pO] MA3$7] MA3[56]
20 1 F 1 F L
MA3 Etapa 23  MC. Parar MC. Etapa 1 MAS Etapa 0
MA3[43] i1[11] i1[5 MA3[10]
i ik 17 i
MC. Etapa 2 MAZ3 Etapa 23
i1[§] MA3[43]
] u
1 C
MC. Etapa 3
i[7
2l
1 C
MC. Etapa 4
i1[8]
IC
1 C
MAS3 Etapa 16 MC. Parar MAS3 Etapa 23
MA3[56] i1[11] MA3[43]
J I L
21 s e L
MC. Etapa 0 MAZ3 Etapa 16
H[ﬂ MA3[56]
] u
1 C
MA3 Etapa0  MA3 S8 MA3 Etapa 17
MASpO] MASQS] MA3I[57]
22 1 F 1 F L
MAS3 Etapa 0
MA3[10]
U
MA3 Etapa 0 MC. Parar MA3 Etapa 18
MA3[10] i1[11] MA3[58]
23 1 E =li= L
MC. Etapa 0 MA3 Etapa 0
i1[4r] MA3[10]
] u
1 C
MA3 Etapa 0 Comp. Amp 3 EixX MA3 Etapa 20
MA3pO] CMP MA3I[60]
24 J B Compare L
Expression C_MA3_EIXX.ACC + 7 = C_MA2_EIXX.ACC MA3 Etapa 0
MA3[10]
U
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MAZ3 Etapa 16
MA3¥56]
25 J B

MA3 Moure ampolla
MA3E31]
1
1 C

Temp. Mov Ampolla
T_MA3_POSICIOX.DN

Temp. Amp 3 Etiqueta

TON

MAZ3 Etapa 16
MA3[56]
J

Temp. Amp 3 Etiqueta
T_MA3_EIIQrUETA.DN

=
5/ E

Timer On Delay

Preset
Accum

Timer T_MA3_ETIQUETA

—CEND>—

5 DN)>—
0

Comp. Amp 3 Etiqueta
CTU

26 1 C

J L

27

28

29

30

MA3 Etapa 0
MA3[10]
I

Sortides

Count Up
Counter
Preset
Accum

C_MA3_ETIQUETA

—CCUD>—

5 - (DN)>—
0

MAS Utilitzada

J C

MA3 Etapa 17

MA3[63]
L

MA3 Utilitzada
MA3[63]

u

MA3[57
157
J L

MA3 Etapa 0
MA3[1
A3l10
1 C

MA3 Visibilitat A1

MA3[35]
L

MA3 Etapa 2
MA3[12
312
1

MA3 Etapa 4
MA3[14
A3l 14
1 C

MA3 Etapa 6
MA3[16
A3 16
1

MA3 Etapa 8
MAS3[1
A3l 1o
1 C

MA3 Etapa 12
MA3[52]
|
JC

MA3 Etapa 3
MA3[13]
1

MAZ3 Visibilitat A1

MA3[35]
U

4 C

MA3 Etapa 21
MA3
A3
1 C

MA3 Etapa 7
MA3[17]
1
1

Moviment Ampolla 3
MA3@2]
]
1 C

MAS3 Etapa 11
MA3[51]
I C
JC
MAZ3 Etapa 17
MA3
AT
JC
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31

32

33

34

35

36

37

38

MA3 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Temp. Mov Ampolla
MASQO] T_MA3_POSICIOX.DN TON
J B =/ E Timer On Delay —CEND>——
Timer T_MA3_POSICIOX
MAS Eé?sp(; 16 Preset 10 —(DND—
1T Accum 0
1 C
MA3 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla Comp. Amp 3 EixX
MA3[10] T_MA3_POSICIOX.DN CTU
1 F 1 F gount Up c —CCUD>——
ounter _MA3_EIXX
MA,S’I Estag& 16 Preset 207 |-(DND>—
1 k Accum 0
1
MA3 Etapa 3 MAS3 Subjeccio6 per E1
MA3p3] MA3[1]
|
1
MAS3 Etapa 21
MA3J[61]
I
1 C
MA3 Etapa 3 Comp. Amp 3 EixX
MASQS] MOV-
 E Move
Source 18
Dest C_MA3_EIXX.ACC
0
MA3 Etapa 21 Comp. Amp 3 EixX
MA3[61] MOV
]k Move
Source 49
Dest C_MA3_EIXX.ACC
0
MA3 Etapa 7 MAS3 Subjeccioé per E2
MA3[17] MA3[2]
|
1
Moviment Ampolla 3
MA3[62]
I
1 C
MAS3 Etapa 7 Comp. Amp 3 EixX
MA3[17] MOV-
 E Move
Source 66
Dest C_MA3_EIXX.ACC
0
Moviment Ampolla 3 Comp. Amp 3 EixX
MAS[PZ] MOV
J B Move
Source 97

Dest C_MA3_EIXX.ACC

0
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Comp. Amp 3 Nivell
MA3 Etapa 8 Liquid
MA3p8] MOV
39 i E Move
Source 15
Dest C_MA3_NLIQUID.ACC
0
MA3 Etapa 11 MAS3 Subjeccié per E3
MA3[51] MA3[3]
40 J F
MA3 Etapa 19
MASEQ]
1
1
MAS3 Etapa 19 MAS3 Visibilitat Tap
MA3¥39] MAB3[39]
41 5 F L
MA3 Etapa 17 MAZ3 Visibilitat Tap
MA3[57] MA3[39]
42 i E u
MAS3 Visibilitat
MA3 Etapa 15 Imprs
MA3¥35] MA3[40]
43 5 F L
MAB Visibilitat
MAZ3 Etapa 17 Imprs
MASEﬂ] MAZ3[40]
44 I F u
Comp. Amp 3 Nivell
MA3 Etapa 17 Liquid
MA3¥37] MOV
45 J B Move
Source 0
Dest C_MA3_NLIQUID.ACC
0
Comp. Amp 3 Etiqueta
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA3_ETIQUETA.ACC
0
Comp. Amp 3 EixX
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA3_EIXX.ACC
0
MC. Parar MA3 Moure ampolla
i141 1] MA3[31]
46 =/
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Comp. Amp 3 EixX MA3 SO
CMP MAZ3[20]

47 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC =0

Comp. Amp 3 EixX MAZ3 Posici6 Pinga1
CMP MA3[32]

48 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 14

Comp. Amp 3 EixX MA3 S1
CMP MA3[21]

49 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 18

Comp. Amp 3 EixX MA3 S2
CMP MA3[22]

50 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC =49

Comp. Amp 3 EixX MAS3 Posicié Pinga2
CMP MAB3[33]

51 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 62

Comp. Amp 3 EixX MA3 S3
CMP MA3[23]

52 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 66

Comp. Amp 3 EixX MA3 S4
CMP MA3[24]

53 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC =97

Comp. Amp 3 EixX MAS3 Posicié Pinga3
———————CMP———— MAS3[34]
54 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 122

Comp. Amp 3 EixX MA3 S5
CMP MAZ3[25]

55 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 126

Comp. Amp 3 EixX Comp. Amp 3 EixX MA3 S6
———————CMP————, CMP MAS3[26]
56 Compare Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC > 175 Expression C_MA3_EIXX.ACC < 179
Comp. Amp 3 EixX MA3 S7
CMP- MA3[27]
57 Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 188
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58

59

(End)

Comp. Amp 3 EixX

Compare

Expression C_MA3_EIXX.ACC >= 207

CMP

MA3 S8
MA3[28]

RET

Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'AMPOLLA 4

Inici del grafcet "Moviment de I'ampolla 4" (adjuntat a la memoria)
MA4 Etapa 17 MA4 Utilitzada MA4 Etapa Inicial
MA4[57] MA4[63] MA4[9]
0 1k =l L

MA4 Etapa 0

s:fs MA4[10]
u

J1C
1 C
Reset General Linia MA4 Etapa 1

Mol MA4[11]
JC [§]

MA4 Etapa 2
MA4[12]
U

MA4 Etapa 3
MA4[13]
U

MA4 Etapa 4
MA4[14]
U

MA4 Etapa 5
MA4[15]
U

MA4 Etapa 6
MA4[16]
U

MA4 Etapa 7
MA4[17]
U

MA4 Etapa 8
MA4[18]
U

MA4 Etapa 9
MA4[49]
U

MA4 Etapa 10
MA4[50]
u

MA4 Etapa 11
MA4[51]
u

MA4 Etapa 12
MA4[52]
u

MA4 Etapa 13
MA4[53]
u

MA4 Etapa 14
MA4[54]
u

MA4 Etapa 15
MA4[55]
u

MA4 Etapa 16
MA4[56]
u

MA4 Etapa 17
MA4[57]
u

MA4 Etapa 18
MA4[58]
u

MA4 Ftana 19
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R

T MA4[59]
U

MA4 Etapa 20
MA4[60]
u

MA4 Etapa 21
MA4[61]
U

Moviment Ampolla 4
MA4[62]
u

MA4 Etapa 23
MA4[43]
U

MA4 Visibilitat A1
MA4[35]
U

MA4 Visibilitat Tap
MA4[39]
u

MA4 Visibilitat
Imprs
MA4[40]

U

MA4 Utilitzada
MA4[63]
U

Comp. Amp 4 Nivell
Liquid
MOV-
Move E—
Source 0

Dest C_MA4_NLIQUID.ACC

0
Comp. Amp 4 Etiqueta
MOV
— Move —
Source 0

Dest C_MA4_ETIQUETA.ACC

0
Comp. Amp 4 EixX
MOV-
Move —
Source 0

Dest C_MA4_EIXX.ACC
0
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MA4 Etapa Inicial
MA4J;9]
1
1

Etapa AA.04
AA[4]
I C

MA4 Etapa 1
MA4[11]
1

1
MP1 Sensor Pinga
oberta
MP1[0]

Bl

J C

MA4 Etapa 4
MA4[14]
1

J C

ME1 Sensor Barra
Esquerra
ME1[1
e
E

J/
Comp. Mov Pinga E1

CMBP-
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC>2

ME1 Sensor Barra
Dreta
ME1[0]

J C

MA4 Etapa 5

e
=/ B

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2

MP2 Sensor Pinga
oberta

MA4[1
ra(l
1 C

MA4 Etapa 8
MA4[18]
I

MP2[0]
Tt

ME2 Sensor Barra
Esquerra
ME2[1]

= b
=/ E

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC>2

ME2 Sensor Barra
Dreta
ME2[0]

J C

MA4 Etapa 9

o
=/

Comp. Mov Pinga E2

CMP.
CIVIF

Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MP3 Sensor Pinca
oberta

MP3[0]
Tt

MA4[4
At
1 C

MA4 Etapa 10
MA4$>0]
]
1

Comp. Mov Pinga E3
CMP

Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP

Compare

MA4 Etapa 12
Mé4[§2]

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP
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1 = Lunipdie

Expression C_MP3_BARRA3.ACC=2

MA4 Etapa 13 Comp. Mov Pinga E1
MA4[53] CMP
 E Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MA4 Etapa 14 Comp. Mov Pinga E2
MA4[£>4] CMP
J B Compare

Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MA4 Etapa 15  MA4 S6

MA4[55] MA4[26]
I ==
1 C 1 E
MA4 Etapa 16 Comp. Amp 4 Etiqueta
MA4¥'>6] CMP
B Compare

Expression C_MA4_ETIQUETA.ACC =10

MA4 Etapa 18 MC. Parar MC. Etapa 1
MA4[58] i1[11] i1[5]
I == IC
1 C 5/ E 1 C
MC. Etapa 2
i1[6
i
1 C
MC. Etapa 3
i1[7]
I
1 C
MC. Etapa 4
i1[8
e
1 C
MA4 Etapa 20 Comp. Amp 4 EixX
MA4@0] CMP
J B Compare —

Expression C_MA4_EIXX.ACC +7 <> C_MA3_EIXX.ACC

MA4 Etapa 0
MA4[10]
L

MA4 Etapa Inicial
MA4[9]
u

MA4 Etapa 1
MA4[11]
U

MA4 Etapa 4
MA4[14]
U

MA4 Etapa 5
MA4[15]
U

MA4 Etapa 8
MA4[18]
U

MA4 Etapa 9
MA4[49]
U

MA4 Etapa 10
MA4[50]
u

MA4 Etapa 12
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ME1 Sensor Barra
Esquerra

MP1 Sensor Pinga

MA4 Etapa 0 tancada

MA4 Posicioé Pinga1

MA4[10] MP1[1] ME1[1]
eyt T E T E

MA4[32
32
J L

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

MA4|52]
U

MA4 Etapa 13
MA4[53]

u

MA4 Etapa 14
MA4[54]
u

MA4 Etapa 15
MA4[55]
U

MA4 Etapa 16

MA4[56]
U

MA4 Etapa 18
MA4[58]

u

MA4 Etapa 20
MA4[60]
u

MA4 Etapa 1
MA4[11]
L

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2

MA4 Etapa 0 MA4 S1

MA4 Etapa 0
MA4[10]
9]

MA4[10 MA4[21

Ad[10] A2
JC JC

MP1 Sensor Barra

Inferior
Mlz1 11]

MP1 Sensor Pinga
MA4 Etapa 3 oberta

MA4[13] MP1[0]
TE Tt

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
=

J L

MA4 Etapa 2
MA4[12]
L

MA4 Etapa 0
MA4[10]
U

MA4 Etapa 3

MA4[13]
u
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MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA4 Etapa 2 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E1
MA4p2] MP1P] ME1P] CMP
4 1 E 1F JF Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 T
MA4 Etapa 3
MA4[13]
L
MA4 Etapa 2
MA4[12]
U
MA4 Etapa3  ME1 Estat Barra MA4 Etapa 21
MA4p3] ME1J;4] MA4[61]
5 1F 1 F L
MP1 Sensor Pinga MA4 Etapa 3
MA4 Etapa 4 tancada MA4[13]
MA4p4] MP1Jk1] U
| ]
4t 4t MA4 Etapa 4
MP1 Sensor Pinga MA4[14]
MA4 Etapa 13 tancada U
MA4[53] MP1[1] MA4 Etapa 13
4k 4k MA4[53]
u
MP1 Sensor Pinga MP1 Sensor Barra ME1 Sensor Barra
MA4 Etapa 21 oberta Inferior Dreta MA4 Etapa 4
MA4[61] MP1[0] MP1[11] ME1[0] MA4[14]
: ks ki ik ki )
MA4 Etapa 21
MA4[61]
u
MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MA4 Etapa 0 oberta MA4 S2 Dreta
MA4[10] MP1[0] MA4[22] ME1[0]
7 1 E 1k 1k 1k
|
Comp. Mov Pinga E1 MA4 Etapa 13
CMP MA4[53]
Compare L
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MP2 Sensor Pinga MEZ2 Sensor Barra
MA4 Etapa 0 tancada MA4 Posicié Pinga2 Esquerra
MA4pO] MPZJJ] MA4[E3] MEZJJ]
| ] ] ]
1 C 1 C 1 C 1 C ]
Comp. Mov Pinga E2 MA4 Etapa 5
CMP MA4[15]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
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MA4 Etapa0  MA4 S3
MA4[10 MA4[23
. A o
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
MA4 Etapa 7 oberta Inferior Esquerra
MA4[17] MP2[0] MP2[11] ME2[1]
1 I L I C I L
1 C 1 C 1 C 1 C
MA4 Etapa 6
MA4[16]
L
MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MA4 Etapa 7
MA4[17]
U
MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA4 Etapa 6 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E2
MA4p 6] MPZJJ | M EZJJ ] CMP
10 i E q F 1 F Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 T
MA4 Etapa 7
MA4[17]
L
MA4 Etapa 6
MA4[16]
U
MA4 Etapa7  MEZ2 Estat Barra Moviment Ampolla 4
MA4p 7] ME2;4] MA4[62]
11 1 F 1 F L
MP2 Sensor Pinga MA4 Etapa 7
MA4 Etapa 8 tancada MA4[17]
MA4[18] MP2[1] U
1 I L
4t 4t MA4 Etapa 8
MP2 Sensor Pinca MA4[18]
MA4 Etapa 14 tancada U
M'§4E’4] Mﬁ ZP] MA4 Etapa 14
4k 4k MA4[54]
U
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
Moviment Ampolla 4 oberta Inferior Dreta
MA4[62] MP2[0] MP2[11] ME2[0]
12 1 b 1k alla 1k
MA4 Etapa 8
MA4[18]
L
Moviment Ampolla 4
MA4[62]
u
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MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MA4 Etapa 0 oberta MA4 S4 Dreta
MA4[10] MP2[0] MA4[24] MEZ2[0]
: i e Mapn  wao
Comp. Mov Pinga E2 MA4 Etapa 14
CMP: MA4[54]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MP3 Sensor Pinga
MA4 Etapa 0 tancada MA4 Posici6 Pinga3 Comp. Mov Pinga E3
MA4[10] MP3[1] MA4[34] CMP
14 ] F ]k 1 E Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 T
MA4 Etapa 9
MA4[49]
L
MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MA4 Etapa 0 MA4 S5 Comp. Mov Pinga E3 MA4 Etapa 10
MA4[10] MA4[25] CMP MA4[50]
15 q F q F Compare L
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MP3 Sensor Pinca
MA4 Etapa 10 tancada MA4 Etapa 11
MA4E0] MP3J;1] MA4[51]
16 1 1F L
MP3 Sensor Pinga MA4 Etapa 10
MA4 Etapa 12 tancada MA4[50]
MA4[52] MP3[1] u
1 I L
4L 4L MA4 Etapa 12
MA4[52]
u
MA4 Etapa 11 E3. Funcionant MA4 Etapa 19
MA4¥31] ME3[§1] MA4[59]
17 1 1E L
MA4 Etapa 11
MA4[51]
u
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MP3 Sensor Pinga MP3 Sensor Barra
MA4 Etapa 11 oberta Inferior MA4 Etapa 12
MA4$>1] MP3J;O] MP3p 1] MA4[52]
18 1 1F 1 L
MA4 Etapa 19 MA4 Etapa 11
MA4[59] MA4[51]
1 = U]
1 C
MA4 Etapa 19
MA4[59]
u
MA4 Etapa 0 MA4 S6 ME4 Funcionament MA4 Etapa 15
MA4pO] MA4[gG] ME4_Im§Jresora[1 1] MA4[55]
19 1 1 1 F L
MA4 Etapa0  MA4 S7 MA4 Etapa 16
MA4pO] MA4$7] MA4[56]
20 1 F 1 F L
MA4 Etapa 23 MC. Parar MC. Etapa 1 MA4 Etapa 0
MA4[43] i1[11] i1[5 MA4[10]
T o 3t y
MC. Etapa 2 MA4 Etapa 23
i1[§] MA4[43]
] u
1 C
MC. Etapa 3
i[7
ard
1 C
MC. Etapa 4
i1[8]
IC
1 C
MA4 Etapa 16 MC. Parar MA4 Etapa 23
MA4[56] i1[11] MA4[43]
I I L
21 s e L
MC. Etapa 0 MA4 Etapa 16
i1[4r] MA4[56]
] u
1 C
MA4 Etapa 0 MA4 S8 MA4 Etapa 17
MA4pO] MA428] MA4[57]
22 1 F 1 F L
MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
MA4 Etapa 0 MC. Parar MA4 Etapa 18
MA4[10] i1[11] MA4[58]
23 1k 1 E L
MC. Etapa 0 MA4 Etapa 0
i1[4r] MA4[10]
] u
1 C
MA4 Etapa 0 Comp. Amp 4 EixX MA4 Etapa 20
MA4pO] CMP MA4[60]
24 J B Compare L
Expression C_MA4_EIXX.ACC + 7 = C_MA3_EIXX.ACC MA4 Etapa 0
MA4[10]
U
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MA4 Etapa 16
MA4¥56]
25 J B

MA4 Moure ampolla
MA4E31]
1
1 C

Temp. Mov Ampolla 4
T_MA4_POSICIOX.DN

Temp. Amp 4 Etiqueta

TON

MA4 Etapa 16
MA4[56]
I

Temp. Amp 4 Etiqueta
T_MA4_EIIQrUETA.DN

=
5/ E

Timer On Delay

Preset
Accum

Timer T_MA4_ETIQUETA

—CEND>—

5 DN)>—
0

Comp. Amp 4 Etiqueta
CTU

26 1 C

J L

27

28

29

30

MA4 Etapa 0
MA4[10]
1

Sortides

Count Up
Counter
Preset
Accum

C_MA4_ETIQUETA

—CCUD>—

5 - (DN)>—
0

MA4 Utilitzada

J C

MA4 Etapa 17

MA4[63]
L

MA4 Utilitzada
MA4[63]

u

MA4[57
5T
J L

MA4 Etapa 0
MA4[1
Adl10]
1 C

MAA4 Visibilitat A1

MA4[35]
L

MA4 Etapa 2
MA4[12
Adl12)
1 C

MA4 Etapa 4
MA4[14
Adl14]
1 C

MA4 Etapa 6
MA4[16
a6
1

MA4 Etapa 8
MA4[1
pil1o
1 C

MA4 Etapa 12
MA4[52]
|
JC

MA4 Etapa 3
MA4[13]
I

MA4 Visibilitat A1

MA4[35]
U

4 C

MA4 Etapa 21
MA4
AT
1 C

MA4 Etapa 7
MA4[17]
O
1 C

Moviment Ampolla 4
MA4@2]
|
1 C

MA4 Etapa 11
MA4[51]
JC
JC
MA4 Etapa 17

MA4
A4S
JC
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31

32

33

34

35

36

37

38

MA4 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla 4 Temp. Mov Ampolla 4
MA4pO] T_MA4_POSICIOX.DN TON
J B =/ E Timer On Delay —CEND>——
Timer T_MA4_POSICIOX
MAS AEf["Sp(?] 16 Preset 10 —(DND—
a1 Accum 0
1 C
MA4 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla 4 Comp. Amp 4 EixX
MA4[10] T_MA4_POSICIOX.DN CTU
1t 1t gount P C_MA4_EIXX e
ounter | |
MA,CI 5""5& 16 Preset 207 —(DN>—
1 k Accum 0
1
MA4 Etapa 3 MA4 Subjeccio6 per E1
MA4p3] MA4[1]
|
1
MA4 Etapa 21
MA4[61]
I
1 C
MA4 Etapa 3 Comp. Amp 4 EixX
MA4p3] MOV-
 E Move
Source 18
Dest C_MA4_EIXX.ACC
0
MA4 Etapa 21 Comp. Amp 4 EixX
MA4[61] MOV
]k Move
Source 49
Dest C_MA4_EIXX.ACC
0
MA4 Etapa 7 MA4 Subjeccioé per E2
MA4p7] MA4[2]
]
1
Moviment Ampolla 4
MA4[62]
1
1 C
MA4 Etapa 7 Comp. Amp 4 EixX
MA4[17] MOV-
J Move
Source 66
Dest C_MA4_EIXX.ACC
0
Moviment Ampolla 4 Comp. Amp 4 EixX
MA4[PZ] MOV
J B Move
Source 97

Dest C_MA4_EIXX.ACC

0
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Comp. Amp 4 Nivell
MA4 Etapa 8 Liquid
MA4p8] MOV
39 i E Move
Source 15
Dest C_MA4_NLIQUID.ACC
0
MA4 Etapa 11 MA4 Subjeccié per E3
MA4[51] MA4(3]
40 J F
MA4 Etapa 19
MA4¢'>9]
|
1
MA4 Etapa 19 MA4 Visibilitat Tap
MA4¢39] MAA4[39]
41 5 F L
MA4 Etapa 17 MAA4 Visibilitat Tap
MA4[57] MA4[39]
42 i E u
MA4 Visibilitat
MA4 Etapa 15 Imprs
MA4¥35] MA4[40]
43 5 F L
MA4 Visibilitat
MA4 Etapa 17 Imprs
MA4¢'>7] MA4[40]
44 I F u
Comp. Amp 4 Nivell
MA4 Etapa 17 Liquid
MA4¥37] MOV
45 J B Move
Source 0
Dest C_MA4_NLIQUID.ACC
0
Comp. Amp 4 Etiqueta
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA4_ETIQUETA.ACC
0
Comp. Amp 4 EixX
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA4_EIXX.ACC
0
MC. Parar MA4 Moure ampolla
i141 1] MA4[31]
46 =/
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Comp. Amp 4 EixX MA4 SO
CMP MA4[20]

47 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =0

Comp. Amp 4 EixX MA4 Posici6 Pinga1
CMP MA4[32]

48 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 14

Comp. Amp 4 EixX MA4 S1
CMP MA4[21]

49 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 18

Comp. Amp 4 EixX MA4 S2
CMP MA4[22]

50 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =49

Comp. Amp 4 EixX MA4 Posicié Pinga2
CMP MA4[33]

51 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 62

Comp. Amp 4 EixX MA4 S3
CMP MA4[23]

52 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 66

Comp. Amp 4 EixX MA4 S4
CMP MA4[24]

53 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =97

Comp. Amp 4 EixX MA4 Posici6é Pinga3
- cMP————— MA4[34]
54 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =122

Comp. Amp 4 EixX MA4 S5
CMP MA4[25]

55 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 126

Comp. Amp 4 EixX Comp. Amp 4 EixX MA4 S6
———————CMP————, CMP MA4[26]
56 Compare Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC > 175 Expression C_MA4_EIXX.ACC <179
Comp. Amp 4 EixX MA4 S7
CMP- MA4[27]
57 Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 188
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58

59

(End)

Comp. Amp 4 EixX

Compare

Expression C_MA4_EIXX.ACC >= 207

CMP

MA4 S8
MA4[28]

RET

Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'AMPOLLA 5

Inici del grafcet "Moviment de I'ampolla 5" (adjuntat a la memoria)
MAS5 Etapa 17 MAS5 Utilitzada MADS Etapa 0
MAS5[57] MAS5[63] MA5[9]
0 1k =l L

MADS5 Etapa 0
MAS5[10]
U

s:fs
J L
1 C
Reset General Linia MAS5 Etapa 1

Mol MAB[11]
JC [§]

MADS5 Etapa 2
MA5[12]
U

MADS Etapa 3
MA5[13]
U

MADS5 Etapa 4
MA5[14]
U

MADS Etapa 5
MA5[15]
U

MADS5 Etapa 6
MA5[16]
U

MADS Etapa 7
MA5[17]
U

MADS Etapa 8
MA5[18]
U

MADS Etapa 9
MA5[49]
U

MAS5 Etapa 10
MAS5[50]
u

MAD5 Etapa 11
MA5[51]
u

MAS5 Etapa 12
MA5[52]
u

MAS5 Etapa 13
MA5[53]
u

MAS5 Etapa 14
MA5[54]
u

MAS5 Etapa 15
MA5[55]
u

MAS5 Etapa 16
MA5[56]
u

MAS5 Etapa 17
MA5[57]
u

MA5Etapa 18
MAS5[58]
U

MAS Ftana 19
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e e e e~

MAS[59]
u

MAS5 Etapa 20
MA5[60]
u

MADS Etapa 21
MA5[61]
U

Moviment Ampolla 5
MA5[62]
u

MAS5 Etapa 23
MA5[43]
U

MAS5 Visibilitat A1
MAS[35]
U

MAS Visibilitat Tap
MAB[39]
u

MADS Visibilitat
Imprs
MA5[40]

U

MAS5 Utilitzada
MA5[63]
u

Comp. Amp 5 Nivell
Liquid
MOV-
Move E—
Source 0

Dest C_MA5_NLIQUID.ACC

0
Comp. Amp 5 Etiqueta
MOV
—— Move E—
Source 0

Dest C_MA5_ETIQUETA.ACC

0
Comp. Amp 5 EixX
MOV-
Move —
Source 0

Dest C_MA5_EIXX.ACC
0
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MAS5 Etapa 0  Etapa AA.05
MASJ‘Q] AA[5]
1 1k 1 E
MP1 Sensor Pinga
MAD5 Etapa 1 oberta
MA5[11] MP1[0]
I Bl
1 C 1 C
ME1 Sensor Barra
Esquerra
ME1[1
—\/J‘ ]
=/
Comp. Mov Pinga E1
CMP
Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC>2
ME1 Sensor Barra
MADS Etapa 4 Dreta
MAS5[14] ME1][0]
I ==
1 C 5/ E
Comp. Mov Pinga E1
CMP
Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MP2 Sensor Pinga
MAD5 Etapa 5 oberta
MAS5[1
Aol MP2[0
1 C 1 C
ME2 Sensor Barra
Esquerra
ME2[1]
= / [
=/
Comp. Mov Pinga E2
CMP
Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC>2
ME2 Sensor Barra
MAD5 Etapa 8 Dreta
MA5[18] MEZ2[0]
I ==
1 C 5/ E
Comp. Mov Pinga E2
CMP
Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2
MP3 Sensor Pinca
MADS5 Etapa 9 oberta
MAS5[4
Aot P30
1 C 1 C
Comp. Mov Pinga E3
CMP
Compare

MADS5 Etapa 10
MASPO]
1
1

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP

Compare

MAS5 Etapa 12
Mé5[§2]

Expression C_MP3_BARRA3.ACC>2

Comp. Mov Pinga E3

CMP
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1 = Lunipdie

Expression C_MP3_BARRA3.ACC=2

MAS5 Etapa 13 Comp. Mov Pinga E1
MASES] CMP
 E Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC=2
MAS Etapa 14 Comp. Mov Pinga E2
MA5[£>4] CMP
J B Compare

Expression C_MP2_BARRA2.ACC=2

MAS Etapa 15  MA5 S6

MA5[55] MA5[26]
1 C = /e
1 C /1 E
MADS5 Etapa 16 Comp. Amp 5 Etiqueta
MA5¥36] CMP
B Compare

Expression C_MA5_ETIQUETA.ACC =10

MAS5Etapa 18 MC. Parar MC. Etapa 1
MA5[58] i1[11] i1[5]
I C 4/ I
1 C S/ E 1 C
MC. Etapa 2
i1[6
i
1 C
MC. Etapa 3
i1[7]
I
1 C
MC. Etapa 4
i1[8
nel
1 C
MAS Etapa 20 Comp. Amp 5 EixX
MAS@O] CMP
J B Compare —

Expression C_MA5_EIXX.ACC +7 <> C_MA4_EIXX.ACC

MAD5 Etapa 0
MA5[10]
L

MADS Etapa 0
MA5[9]
U

MAS5 Etapa 1
MA5[11]
U

MADS Etapa 4
MA5[14]
U

MAS5 Etapa 5
MA5[15]
U

MADS Etapa 8
MA5[18]
U

MAS5 Etapa 9
MA5[49]
U

MAS5 Etapa 10
MAS5[50]
u
MAS5 Etapa 12
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ME1 Sensor Barra
Esquerra

MP1 Sensor Pinga

MADS5 Etapa 0 tancada

MAS5 Posicioé Pinga1

MAS[10] MP1[1] ME1[1]
et T E T E

MAD5[32
132
J L

Comp. Mov Pinga E1

CMP.
CIVIF

MAS|5Z]
U

MAS5 Etapa 13
MA5[53]

u

MAS5 Etapa 14
MA5[54]
u

MAS5 Etapa 15
MA5[55]
U

MAS5 Etapa 16

MAS[56]
u

MAS5Etapa 18
MADS5[58]

u

MAS5 Etapa 20
MA5[60]
u

MADS Etapa 1
MA5[11]
L

Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2

MA5 Etapa 0 MAS S1

MADS5 Etapa 0
MA5[10]
9]

MAS5[10 MA5[21

AS[10] MASE21
JC JC

MP1 Sensor Barra

Inferior
Mlz1 11]

MP1 Sensor Pinga
MAD5 Etapa 3 oberta

MAS5[13] MP1[0]
TE Tt

ME1 Sensor Barra
Esquerra

ME1[1]
=

J L

MAD5 Etapa 2
MA5[12]
L

MADS Etapa 0
MA5[10]
U

MAD5 Etapa 3

MAS[13]
U
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MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MADS Etapa 2 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E1
MASpZ] MP1P] ME1P] CMP
4 1 E 1F JF Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 T
MADS Etapa 3
MA5[13]
L
MAS5 Etapa 2
MA5[12]
U
MAS5 Etapa3  ME1 Estat Barra MADS Etapa 21
MAsp 3] ME1J;4] MA5[61]
5 1F 1 F L
MP1 Sensor Pinga MAS5 Etapa 3
MAD5 Etapa 4 tancada MAS5[13]
MA5p4] MP1Jk1] U
| ]
1 C 1 C MADS Etapa 4
MP1 Sensor Pinga MA5[14]
MAS Etapa 13 tancada U
MAS[53] MP1[1] MAS5 Etapa 13
1 C 1 C MAS5[53]
u
MP1 Sensor Pinga MP1 Sensor Barra ME1 Sensor Barra
MAS Etapa 21 oberta Inferior Dreta MAS5 Etapa 4
MAS5[61] MP1[0] MP1[11] ME1[0] MA5[14]
: TE Tt 3t Tt !
MAS Etapa 21
MA5[61]
u
MP1 Sensor Pinga ME1 Sensor Barra
MADS5 Etapa 0 oberta MAS5 S2 Dreta
MA5[10] MP1[0] MA5[22] ME1[0]
7 1 b 1k 1k 1k |
Comp. Mov Pinga E1 MAS5 Etapa 13
CMP MA5[53]
Compare L
Expression C_MP1_BARRA1.ACC<2 MAS Etapa 0
MA5[10]
U
MP2 Sensor Pinga MEZ2 Sensor Barra
MAD5 Etapa 0 tancada MAS5 Posicié Pinga2 Esquerra
MASQ 0] MPZJJ] MA5[§3] MEZJJ]
| ] ] ]
1 C 1 C 1 C 1 C ]
Comp. Mov Pinga E2 MAS5 Etapa 5
CMP MA5[15]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MAS5 Etapa 0
MA5[10]
U
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MAS5 Etapa0  MA5 S3
MA5[10 MA5[23
. e
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
MAS Etapa 7 oberta Inferior Esquerra
MA5[17] MP2[0] MP2[11] ME2[1]
I I L I C I L
1 C 1 C 1 C 1 C
MADS Etapa 6
MAS5[16]
L
MAS5 Etapa 0
MA5[10]
U
MADS Etapa 7
MAS5[17]
U
MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MAD5 Etapa 6 tancada Esquerra Comp. Mov Pinga E2
MASp 6] MPZP | M EZP ] CMP
10 i E q F 1 F Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 T
MADS Etapa 7
MA5[17]
L
MAD5 Etapa 6
MAS5[16]
U
MA5 Etapa7  ME2 Estat Barra Moviment Ampolla 5
MASp 7] ME2;4] MA5[62]
11 1 F 1 F L
MP2 Sensor Pinga MAS5 Etapa 7
MAD5 Etapa 8 tancada MA5[17]
MA5[18] MP2[1] U
1 I L
4L 4L MA5 Etapa 8
MP2 Sensor Pinca MAS5[18]
MAS5 Etapa 14 tancada U
M'§5E4] Mﬁ ZP] MADS5 Etapa 14
4L 4L MA5[54]
U
MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra ME2 Sensor Barra
Moviment Ampolla 5 oberta Inferior Dreta
MA5[62] MP2[0] MP2[11] ME2[0]
12 1 b 1k alla 1k
MADS5 Etapa 8
MA5[18]
L
Moviment Ampolla 5
MA5[62]
u
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MP2 Sensor Pinga ME2 Sensor Barra
MADS Etapa 0 oberta MAS5 S4 Dreta
MAS5[10] MP2[0] MAS5[24] MEZ2[0]
: i e Meepn o
Comp. Mov Pinga E2 MAS5 Etapa 14
CMP: MA5[54]
Compare L
Expression C_MP2_BARRA2.ACC<2 MAS5 Etapa 0
MA5[10]
U
MP3 Sensor Pinga
MAS5 Etapa 0 tancada MADS Posici6 Pinga3 Comp. Mov Pinga E3
MA5[10] MP3[1] MA5[34] CMP
14 ] F ]k 1 E Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 T
MAD5 Etapa 9
MA5[49]
L
MADS Etapa 0
MA5[10]
U
MADS Etapa 0 MAS5 S5 Comp. Mov Pinga E3 MAS5 Etapa 10
MA5[10] MA5[25] CMP MA5[50]
15 q F q F Compare L
Expression C_MP3_BARRA3.ACC<2 MA5 Etapa 0
MA5[10]
U
MP3 Sensor Pinca
MAS5 Etapa 10 tancada MAS5 Etapa 11
MA5E0] MP3J;1] MA5[51]
16 1 1F L
MP3 Sensor Pinga MAS5 Etapa 10
MAS5 Etapa 12 tancada MADS5[50]
MA5[52] MP3[1] u
I I L
4L 4L MA5 Etapa 12
MA5[52]
u
MADS Etapa 11 E3. Funcionant MADS Etapa 19
MA5¥31] ME3[§1] MA5[59]
17 1 1E L
MAS Etapa 11
MA5[51]
u
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MP3 Sensor Pinga MP3 Sensor Barra
MADS Etapa 11 oberta Inferior MADS Etapa 12
MA5E>1] MP3J‘O] MP3p 1] MA5[52]
18 1 1F 1 L
MAS5 Etapa 19 MAD5 Etapa 11
MA5[59] MA5[51]
1 E U]
1 C
MAS5 Etapa 19
MA5[59]
u
MADS Etapa 0 MAS5 S6 ME4 Funcionament MADS Etapa 15
MASpO] MAS[gG] ME4_Im§Jresora[1 1] MADS5[55]
19 1 1 1 F L
MAS5 Etapa0  MA5 S7 MAS5 Etapa 16
MAsp 0] MA5$7] MA5[56]
20 1 F 1 F L
MAS5 Etapa 23  MC. Parar MC. Etapa 1 MADS5 Etapa 0
MA5[43] i1[11] i1[5 MA5[10]
i ik 17 i
MC. Etapa 2 MAS5 Etapa 23
i1[§] MA5[43]
] u
1 C
MC. Etapa 3
i[7
2l
1 C
MC. Etapa 4
i1[8]
IC
1 C
MAS Etapa 16 MC. Parar MAS Etapa 23
MAS5[56] i1[11] MA5[43]
J I L
21 s e L
MC. Etapa 0 MAS5 Etapa 16
i1[4r] MA5[56]
] u
1 C
MAS5 Etapa0  MA5 S8 MAS5 Etapa 17
MAsp 0] MA5$8] MA5[57]
22 1 F 1 F L
MADS Etapa 0
MA5[10]
U
MADS5 Etapa 0 MC. Parar MAS5Etapa 18
MA5[10] i1[11] MAS5[58]
23 1 E =li= L
MC. Etapa 0 MAD5 Etapa 0
i1[4r] MA5[10]
] u
1 C
MAS Etapa 0 Comp. Amp 5 EixX MAS Etapa 20
MA5p 0] CMP MA5[60]
24 J B Compare L
Expression C_MA5_EIXX.ACC + 7 = C_MA4_EIXX.ACC MAS5 Etapa 0
MA5[10]
U
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MAS5 Etapa 16
MA5¥56]
25 J B

MA5 Moure ampolla
MA5E31]
1
1 C

Temp. Mov Ampolla 5
T_MA5_POSICIOX.DN

Temp. Amp 5 Etiqueta

TON

MAS5 Etapa 16
MA5[56]
J

Temp. Amp 5 Etiqueta
T_MA5_EIIQrUETA.DN

=
5/ E

Timer On Delay

Preset
Accum

Timer T_MAS5_ETIQUETA

—CEND>—

5 DN)>—
0

Comp. Amp 5 Etiqueta
CTU

26 1 C

J L

27

28

29

30

MAS5 Etapa 0
MA5[10]
I

Sortides

Count Up
Counter
Preset
Accum

C_MA5_ETIQUETA

—CCUD>—

5 - (DN)>—
0

MADS Utilitzada

J C

MAS Etapa 17

MA5[63]
L

MAS Utilitzada
MAS[63]

u

MAS5[57
5157
J L

MADS5 Etapa 0
MAS5[1
Asl10
1 C

MAGS Visibilitat A1

MAB[35]
L

MAS Etapa 2
MA5[12
roi12
1

MAD5 Etapa 4
MA5[14
Asl14]
1 C

MADS Etapa 6
MAD5[16
Aol 16
1

MAD5 Etapa 8
MAS5[1
Asi10]
1 C

MAS5 Etapa 12
MAS[52]
|
JC

MADS Etapa 3
MAS5[13]
I

MADS Visibilitat A1

MAB[35]
U

4 C

MAD5 Etapa 21
MAS5
AS(o1]
1 C

MADS Etapa 7
MAS5[17]
I
1

Moviment Ampolla 5
MA5@2]
|
1 C

MAS Etapa 11
MAS5[51]
I C
JC
MAS5 Etapa 17
MAS5
e
JC
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31

32

33

34

35

36

37

38

MADS5 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla 5 Temp. Mov Ampolla 5
MASQO] T_MA5_POSICIOX.DN TON
J E =/ E Timer On Delay —CEND—
Timer T_MA5_POSICIOX
MAS5 Etapa 16 - -
Preset 10 —CDND—
M&S[E%] Accum 0
1 C
MAD5 Etapa 0 Temp. Mov Ampolla 5 Comp. Amp 5 EixX
MA5[10] T_MA5_POSICIOX.DN CTU
q E q F Count Up —(CUD>——
Counter C_MA5_EIXX
MA,\‘;’I E;aga 16 Preset 207 —(DN>—
B k Accum 0
1
MADS5 Etapa 3 MAS5 Subjecci6 per E1
MAsp 3] MA5[1]
|
1
MAD5 Etapa 21
MA5[61]
I
1 C
MAD5 Etapa 3 Comp. Amp 5 EixX
MASQ 3] MOV-
 E Move
Source 18
Dest C_MA5_EIXX.ACC
0
MADS Etapa 21 Comp. Amp 5 EixX
MA5[61] MOV
]k Move
Source 49
Dest C_MA5_EIXX.ACC
0
MADS5 Etapa 7 MAS5 Subjeccioé per E2
MA5p 7] MA5[2]
|
1
Moviment Ampolla 5
MA5[62]
J
1 C
MADS5 Etapa 7 Comp. Amp 5 EixX
MA5[17] MOV-
J Move
Source 66
Dest C_MA5_EIXX.ACC
0
Moviment Ampolla 5 Comp. Amp 5 EixX
MAS[PZ] MOV
J B Move
Source 97

Dest C_MA5_EIXX.ACC

0
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Comp. Amp 5 Nivell
MAD5 Etapa 8 Liquid
MA5p8] MOV
39 i E Move
Source 15
Dest C_MA5_NLIQUID.ACC
0
MAS Etapa 11 MADS5 Subjeccié per E3
MA5[51] MAS[3]
40 J F
MAS5 Etapa 19
MASEQ]
1
1
MADS Etapa 19 MADS Visibilitat Tap
MA5¥39] MAS5[39]
41 5 F L
MAS5 Etapa 17 MAD5 Visibilitat Tap
MA5[57] MAS5[39]
42 i E u
MAS5 Visibilitat
MAS Etapa 15 Imprs
MA5¥35] MAS5[40]
43 5 F L
MADS Visibilitat
MAS5 Etapa 17 Imprs
MA5¢37] MA5[40]
44 I F u
Comp. Amp 5 Nivell
MAS Etapa 17 Liquid
MA5¥37] MOV
45 J B Move
Source 0
Dest C_MA5_NLIQUID.ACC
0
Comp. Amp 5 Etiqueta
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA5_ETIQUETA.ACC
0
Comp. Amp 5 EixX
MOV
Move
Source 0
Dest C_MA5_EIXX.ACC
0
MC. Parar MAS5 Moure ampolla
i141 1] MA5[31]
46 =/
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Comp. Amp 5 EixX MAS5 SO
CMP MA5[20]

47 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC =0

Comp. Amp 5 EixX MAS5 Posicié Pinga1
CMP MAS5[32]

48 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 14

Comp. Amp 5 EixX MAS S1
CMP MA5[21]

49 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 18

Comp. Amp 5 EixX MAS5 S2
CMP MA5[22]

50 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC =49

Comp. Amp 5 EixX MADS Posicié Pinga2
CMP MAS5[33]

51 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 62

Comp. Amp 5 EixX MAS5 S3
CMP MA5[23]

52 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 66

Comp. Amp 5 EixX MA5 S4
CMP MA5[24]

53 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC =97

Comp. Amp 5 EixX MADS5 Posicié Pinga3
———————CMP———— MAS5[34]
54 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 122

Comp. Amp 5 EixX MA5 S5
CMP MA5[25]

55 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 126

Comp. Amp 5 EixX Comp. Amp 5 EixX MA5 S6
———————CMP————, CMP MA5[26]
56 Compare Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC > 175 Expression C_MA5_EIXX.ACC <179
Comp. Amp 5 EixX MA5 S7
CMP- MA5[27]
57 Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 188
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58

59

(End)

Comp. Amp 5 EixX

Compare

Expression C_MA5_EIXX.ACC >= 207

CMP

MA5 S8
MA5[28]

RET

Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LA CINTA TRANSPORTADORA

Inici del grafcet "Moviment cinta" (adjuntat a la memoria)
Reset General Linia
i1[10]
I C

MC. Etapa 0
i1[4]

0 7L

I,
rmw

[y}

MC. Etapa 0 MC. Acitvar
i1[4 i1[9
1 i It

L

MC. Etapa 1
i1[5]
U

MC. Etapa 2
i1[6]

u

MC. Etapa 3
i1[7]
U

MC. Etapa 4
i1[8]

u

MC. Etapa 1
i1[5]

MC. Etapa4  Temp. Moviment Cinta
i1[§] T_MC1.DN
| 1 C
1 C 1 C

MC. Etapa 1 Temp. Moviment Cinta

L
MC. Etapa 0
i1[4]
u

MC. Etapa 4
i1[8]

u

MC. Etapa 2
i1[6]

i1[5] T_MCO.DN
2 1 E 1 E

MC. Etapa2  Temp. Moviment Cinta
i1[6] T_MC1.DN
1r 1

L
MC. Etapa 1

i1[5]
U

MC. Etapa 3

3 JC 7 C

MC. Etapa3  Temp. Moviment Cinta
i1[7r] T_MCO0.DN
|
1

i1[7]
L

MC. Etapa 2
i1[6]

u

MC. Etapa 4
i1[8]

1 C
J C

Sortides
MC. Etapa 1

L
MC. Etapa 3
i1[7]
U

MC. Linia 1
i1[0]

i1[5
5 e

MC. Etapa 2
i1[6]
1

MC. Linia 2
i101]

6 JC
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10

1"

12

(End)

MC. Etapa 3 MC. Linia 3
i[7 i
j[g i1[2]
1 C
MC. Etapa 4 MC. Linia 4
i1[8] i1[3]
IC
1 C
MC. Etapa 1 Temp. Moviment Cinta MC. Parar Temp. Moviment Cinta
i1[5r] T_MCO0.DN i1411] TON
 E =/ =/ E Timer On Delay —CEND>——
MC. Etapa 3 Timer T_MCO
: 1[7]"’ Preset 200 —(DND>—
Accum 0
Temp. Moviment Cinta
MOV
Move
Source T_MCO.PRE
200
Dest T_MC1.PRE
200
MC. Etapa 2 Temp. Moviment Cinta MC. Parar Temp. Moviment Cinta
i1[§] T_MC1.DN i1411] TON
 E =/ E =/ E Timer On Delay —CEND>——
MC. Etapa 4 Timer T_MC1
: 1[8]"’ Preset 200 —(DND>—
JE Accum 0

’7RET
‘ Return from Sm
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LA CINTA DEL MOTOR DE NETEJA

Inici del grafcet "Moviment cinta neteja" (adjuntat a la memoria)
Reset General Linia MN. Etapa 0
i1[10] i2[4]
0 5 F L
MN. Etapa 1
i2[5]
U

I,
rmw

[y}

MN. Etapa 2
i2[6]
U
MN. Etapa 3
i2[7]
U

MN. Etapa 4
i2[8]
U

MN. Etapa 0 MN. Acitvar MN. Etapa 1
i2[4 i2 i2
|j[r] |T [9r] i |[_5]
1 C 1 C

MN. Etapa4  Temp. Mov. Neteja MN. Etapa 0
i2[§] T_MN1.DN i2[4]
| 1L U
1 C 1 C

MN. Etapa 4
i2[8]

U

MN. Etapa 1 Temp. Mov. Neteja MN. Etapa 2
i2[§] T_MNO.DN i2[6]
2 alls 1 £ L
MN. Etapa 1
i2[5]
U

MN. Etapa2  Temp. Mov. Neteja MN. Etapa 3
i2[6] T_MN1.DN i2[7]
3 =l alin L

MN. Etapa 2
i2[6]
U

MN. Etapa3  Temp. Mov. Neteja MN. Etapa 4
i2[7r] T_MNO.DN i2[8]
] JE L
1 1 C
MN. Etapa 3
i2[7]
U

Sortides
MN. Etapa 1 MN. Linia 1

i2[5 i2[0]
T

MN. Etapa 2 MN. Linia 2
i2[6] i2[1]
6 =l
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MN. Etapa 3 MN. Linia 3
i2[7 i2[2
. j[g [2
1 C
MN. Etapa 4 MN. Linia 4
i2[8] i2[3]
8 1 =
1 C
MN. Etapa 1 Temp. Mov. Neteja MN. Parada Temp. Mov. Neteja
T_MNO.DN i241 1] TON
9 4 /[ = /[ Timer On Delay —CEND>——
MN. Etapa 3 Timer T_MNO
- =tap Preset 10 —(DND>—
Accum 0
Temp. Mov. Neteja
MOV-
10 Move
Source T_MNO.PRE
10
Dest T_MN1.PRE
500
MN. Etapa 2 Temp. Mov. Neteja MN. Parada Temp. Mov. Neteja
T_MN1.DN i2411] TON
11 4 /[ = /[ Timer On Delay —CEND>——
MN. Etapa 4 Timer T_MN1
- =tap Preset 500 —(DND>—
Accum 0
JSR
12 Jump To Subroutine
Routine Name _Moviment_PinsaE1
(End)
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT HORITZONTAL DE L'ESTACIO 1

Reset general

ME1 Etapa 0
sifs ME1[5]
0 1 F u
Reset General Linia ME1 Etapa 1
i1[10] ME1[6]
1 E U
Comp. Mov Barra E1
MOV
Move
Source 0

Sensor Posici6 X 52

Dest C_ME1_BARRA.ACC

0

Estaci6 saturada en tenir moltes ampolles aturades davant seu
Sensor Posicié X 59

Sensor Posici6 3

ME1 Estaci6é saturada

Sensors[20] Sensors[21] Sensors[3] ME1[20]
1 1 E 1 E 1 E

ME1 Sensor Barra

MP1 Sensor Pinga

Posici6 Inicial de I'estacio 1
MP1 Sensor Barra

Esquerra oberta Inferior ME1 Posici6 Inicial
ME1[1] MP1[0] MP1[11] ME1[10]
2 ) ) ik
En Crash E1 desactivara el moviment de I'estacié 1
Crash E1 Etapa 1 ME1 Etapa 0
CRASH_E1[11] ME1[5]
3 T U
ME1 Etapa 1
ME1[6]
U
Moviment per desplagar la barra de I'estacié 1 a la dreta
ME1 Desplagar Barra MP1 Sensor Barra
Dreta ME1 Etapa 1 Superior ME1 Estaci6é saturada  ME1 Parar
ME1[2] ME1[6] MP1[10] ME1[20] ME1[8]
4 =lla 5/ 1t 4/ = /e
ME1 Etapa 0
ME1[5]
4<|_
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ME1 Sensor Barra
ME1 Etapa 0 Dreta Temp. Mov Barra ME1 Parar
MEuS] MEuO] T_ME1_BARRA.DN MEuB]
5 JE 5/ =/ 5/
ME1 Sensor Barra
ME1 Etapa 1 Esquerra
ME1[6] ME1[1]
1k =l
Temp. Mov Barra
L TON
Timer On Delay —CEND—
Timer T_ME1_BARRA
Preset 10 —DN)>—
Accum 0
ME1 Etapa 0 Temp. Mov Barra Comp. Mov Barra E1
MEuS] T_ME1_BARRA.DN CTU
6 1k T E Count Up —(CUD>—
Counter C_ME1_BARRA
Preset 15 —DN)>—
Accum 0
ME1 Sensor Barra
Comp. Mov Barra E1 Dreta
CMP ME1[0]
7 Compare
Expression C_ME1_BARRA.ACC >= C_ME1_BARRA.PRE ME1 Etapa0  ME1 Etapa 0
MEuS] ME1[5]
JE U
Moviment per desplagar la barra de I'estacié 1 a I'esquerra
ME1 Desplagar Barra MP1 Sensor Barra
Esquerra ME1 Etapa0  Ampolla SubjectadaE1 Superior ME1 Parar
MEuS] MEuS] AS[1] MPmO] ME1J‘8]
8 1 F =/ E =/ E 1 EF =/ E
ME1 Etapa 1
ME1[6]
L—
ME1 Etapa 1 Temp. Mov Barra Comp. Mov Barra E1
MEuG] T_ME1_BARRA.DN CTD
9 J E TJE Count Down —(CD)>——
Counter C_ME1_BARRA
Preset 15 —DN)>—
Accum 0
ME1 Sensor Barra
Comp. Mov Barra E1 Esquerra
CMP ME1[1]
10 Compare
Expression C_ME1_BARRA.ACC <=0 ME1 Etapa 1 ME1 Etapa 1
MEuG] ME1[6]
JE U
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11

12

13

14

(End)

Estat de la barra de I'estaci6 1

ME1 Etapa 0 ME1 Parar ME1 Estat Barra
ME1[5] ME1[8] ME1[4]
I L ==
1 C 5/ F
ME1 Etapa 1
ME1[6
1lel
1
ME1 Etapa 1 ME1 Visibilitat
ME1 46] ME1[9]
< /
3/ E

Dinamica del moviment de I'aire comprimit de I'estacio6 1

ME1 Estat Barra Temp. Mov Barra Temp. Mov Barra
ME1J;4] T_ME1_AIRE.DN TON
J B =/ Timer On Delay —CEND——
Timer T_ME1_AIRE
Preset 100 —(DN>—
Accum 0

’7RET
‘ Return from SW
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT HORITZONTAL DE L'ESTACIO 2

Reset general
ME2 Etapa 0
ME2[5]
U
Reset General Linia ME2 Etapa 1
i1[10] MEZ2[6]
I C U
1 C

o
[
s
mmid

Comp. Mov Barra E2
MOV

Move
Source 0

Dest C_ME2_BARRA.ACC
0

Comp. Diposit
MOV-

Move
Source 200

Dest C_E2_DIPOSIT.ACC
200

Estaci6 saturada en tenir moltes ampolles aturades davant seu

Sensor Posicio X 98  Sensor Posicio X 105  Sensor Posicié 5 ME2 Estaci6 saturada

Sensors[22] Sensors[23] Sensors[5] MEZ2[20]
1 1 E 1 E 1 E

Posici6 Inicial de I'estacié 1
ME2 Sensor Barra MP2 Sensor Pinga MP2 Sensor Barra

Esquerra oberta Inferior ME2 Posici6 Inicial
ME2[1] MP2[0] MP2[11] MEZ2[10]
2 1 E 1 E 1t
En Crash E2 desactivara el moviment de l'estaci6 2
Crash E2 Etapa 1 ME2 Etapa 0
CRASH_E2[11] ME2[5]
3 J U
ME2 Etapa 1
ME2[6]
U
Moviment per desplagar la barra de I'estacié 2 a la dreta
ME2 Desplagar Barra MP2 Sensor Barra
Dreta ME2 Etapa 1 Superior ME2 Estacio6 saturada ME2 Diposit buit
MEZ;Z] MEZ;G] MPZQO] ME2[r20] ME2$1]
4 1 F =M= 1 F 5/ 5/ |
ME2 Parar ME2 Etapa 0
MEZ2[8] ME2[5]
= /[ L
==
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ME2 Sensor Barra
ME2 Etapa 0 Dreta Temp. Mov Barra ME2 Parar
MEZ;S] MEZ;O] T_ME2_BARRA.DN MEZ;B]
5 JE 5/ =/ 5/
ME2 Sensor Barra
ME2 Etapa 1 Esquerra
ME2[6] ME2[1]
1k =l
Temp. Mov Barra
L TON
Timer On Delay —CEND—
Timer T_ME2_BARRA
Preset 10 —DN)>—
Accum 0
ME2 Etapa 0 Temp. Mov Barra Comp. Mov Barra E2
MEZ;S] T_ME2_BARRA.DN CTU
6 1k T E Count Up —(CUD>—
Counter C_ME2_BARRA
Preset 15 —DN)>—
Accum 0
MEZ2 Sensor Barra
Comp. Mov Barra E2 Dreta
CMP MEZ2[0]
7 Compare
Expression C_ME2_BARRA.ACC >= C_ME2_BARRA.PRE ME2 Etapa0  ME2 Etapa 0
ME2;5] ME2[5]
JE U
Moviment per desplagar la barra de I'estacié 2 a I'esquerra
ME2 Desplagar Barra MP2 Sensor Barra
Esquerra ME2 Etapa0  Ampolla SubjectadaE2 Superior ME2 Parar
M EZP] M E2#5] AS[2] M Pzp 0] M E2Jk8]
8 1 F =/ E =/ E 1 EF =/ E
ME2 Etapa 1
ME2[6]
L—
ME?2 Etapa 1 Temp. Mov Barra Comp. Mov Barra E2
ME246] T_ME2_BARRA.DN CTD
9 J E TJE Count Down —(CD)>——
Counter C_ME2_BARRA
Preset 15 —DN)>—
Accum 0
ME2 Sensor Barra
Comp. Mov Barra E2 Esquerra
CMP ME2[1]
10 Compare
Expression C_ME2_BARRA.ACC <=0 ME2 Etapa 1 ME2 Etapa 1
ME2;6] ME2[6]
JE U
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Estat de la barra de I'estaci6 2
ME2 Etapa 0 ME2 Parar ME?2 Estat Barra
ME2[5] MEZ2[8] ME2[4]
11 L = / [
1 C 5/ F
ME?2 Etapa 1
MEZ}B]
1
1
ME2 Etapa 1 ME1 Visibilitat
ME246] ME2[9]
12 = /g
Dinamica de moviment del diposit de I'estacio 2
ME2 Etapa0  Ampolla SubjectadaE2 Temp. Diposit ME2 Parar
MEZP] AS[2] T_E2_DIPOSIT.DN ME2;8]
13 1k 1 E /e /e
Temp. Diposit
TON
Timer On Delay —CEND—
Timer T_E2_DIPOSIT
Preset 2 —(DN>—
Accum 0
Temp. Diposit Comp. Diposit
T_E2_DIPOSIT.DN CTD
14  E Count Down —CD)>——
Counter C_E2 DIPOSIT
Preset 200 —(DN>—
Accum 200
Diposit buit
Comp. Diposit ME2 Dip6sit buit
CMP ME2[21]
15 Compare
Expression C_E2_DIPOSIT.ACC<20
Omplir diposit
ME2 Omplir diposit Comp. Diposit
ME2[$2] MOV
16 J E Move
Source 200
Dest C_E2 DIPOSIT.ACC
200
’7RET
17 ‘ Return from SW
(End)
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'ESTACIO 3

Reset general

E3. Etapa 0
sifs ME3|[5]
0 J F u
Reset General Linia E3. Etapa 1
i1[10] ME3[6]
1 E u
Comp. E3 Pisté
MOV
Move
Source 0

MP3 Sensor Pinga

Dest C_E3_PISTO.ACC
0

E3. Mov Gir EO
ME3[15]
U

E3. Mov Gir E1
ME3[16]
u

E3. Mov Gir E2
ME3[17]
U

Posicié inicial de I'estacié 3
MP3 Sensor Barra

oberta Inferior MES3 Posici6 Inicial
MP3J0] MP3[11] ME3[10]
1 1k 1 b
Moviment per obrir el pistd que posa el tap a I'estacié 3
E3. Obrir Pist6  E3. Etapa 1 Etapa MT3  ME3 Parar E3. Etapa 0
ME3|[2] ME3J[6] ME3[43] ME3[8] ME3I[5]
2 1k =/ =l 5 /E L
E3. Etapa 0  E3. Pist6 obert Temp. E3 Pisto Temp. E3 Pistd
ME3;5] ME3;O] T_E3_PISTO.DN TON
3 1 F =/ =/ Timer On Delay —CEND>——
E3.Etapal E3. Pist6 tancat hmer  T-E3._PISTO N
MES[e] MES[1 Accum 0
1 C J/F
E3. Etapa 0 Temp. E3 Pistd Comp. E3 Pistd
MES;S] T_E3_PISTO.DN CTU
4 q F q F Count Up —(CUD>——
Counter C_E3_PISTO
Preset 5 —(DN)—
Accum 0
Comp. E3 Pisto E3. Pist6 obert
CMP ME3J[0]
5 Compare
Expression C_E3_PISTO.ACC >=C_E3_PISTO.PRE E3. Etapa 0 E3. Etapa 0
MESJ‘S] ME3I[5]
] u
1 C
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Moviment per tancar el pist6 que posa el tap a I'estacié 3
E3. Tancar Pist6  E3. Etapa 0 Etapa MT3 ME3 Parar E3. Etapa 1
ME3[3] ME3[5] ME3[43] ME3J[8] ME3|[6]
6 1k =l =l =l L
E3. Etapa 1 Temp. E3 Pisto Comp. E3 Pisto
ME3}6] T_E3_PISTO.DN CTD
7  F  E Count Down —(CD)>——
Counter C_E3_PISTO
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
Comp. E3 Pisté E3. Pist6 tancat
CMP: ME3[1]
8 Compare
Expression C_E3_PISTO.ACC <=0 E3. Etapa 1 E3. Etapa 1
ME3J‘6] ME3|[6]
1 U
E3. Tap 1
E3. Etapa 1 Visibilitat
ME3#6] ME3[12]
9 =/ E
Inici del moviment giratori del pist6
E3. Etapa 0 E3. Mov Gir EO
ME3I[5] ME3[15]
10 1 F L
E3. Etapa 1 E3. Mov Gir E1
MESiG] ME3[16]
1 E U
E3.Mov GirE1  Temp. Mov Gir P1 ES,\'X'é’;[f;; E2
MESpG] T_MP_G1.DN U
] TLC
1 C 1 C
E3. Mov GirEO  Temp. Mov Gir P1 E3. Mov Gir E1
MESQS] T_MP_GO0.DN ME3[16]
1 3 E JF L
E3. Mov Gir EO
ME3[15]
u
E3. Mov Gir EO E3. Mov Gir Linia 1
ME3[15] ME3[20]
12 1 b
E3. Mov Gir E1 E3. Mov Gir Linia 2
ME3p6] ME3[21]
13 1
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E3. Mov GirEO  Temp. Mov Gir P1 E3. Pist6 obert  E3. Pist6 tancat
ME3p5] T_MP_GO0.DN ME3}0] ME3P]
14 JE =/ 5/ 5/
Temp. Mov Gir P1
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP_GO
Preset 10 —(DND>—
Accum 0
E3. Mov Gir E1 Temp. Mov Gir P1 E3. Pist6 obert  E3. Pist6 tancat
ME3p6] T_MP_G1.DN ME3}0] ME3P]
15 JE [l- 5/ 5/
Temp. Mov Gir P1
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP_G1
Preset 10 —(DND>—
Accum 0
Inici del grafcet "Posar tap a I'ampolla” (adjuntat a la memoria)
MP3 Sensor Pinga
Etapa MT3 oberta Comp. Mov Pinga E3
ME3[43] MP3J0] CMP
16 q F q F Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC > 2
s:fs
J L
1 C
Reset General Linia
i1[10]
TLC
1
Etapa MTO
ME3[40]
L
Etapa MT1
ME3[41]
u
Etapa MT2
ME3[42]
u
Etapa MT3
ME3[43]
u
Reset General Linia Comp. Taps
i1[10] MOV
17 q F Move
Source 0
Dest C_E3 TAP.ACC
0
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Etapa MTO E3. Pist6 obert  E3 No hi ha Taps Etapa MT1
MESgO] ME340] ME3¥50] ME3[41]
18 1 ] =N L
1 1 J/E
Etapa MTO
ME3[40]
u
MP3 Sensor Barra
Etapa MT1 E3. Activar Maq TAPS Superior Ampolla SubjectadaE3 ME3 Parar
MESEgA] MESPO] MPSQ 0] ASI[3] ME3J;8]
19 ] ] | I 4/
1 C 1 C 1 C 1 C 9/E
Etapa MT2
ME3[42]
L
Etapa MT1
ME3[41]
u
Etapa MT2 E3. Pisto6 tancat Etapa MT3
MES&Z] MESP] ME3[43]
] ]
20 il mlin L
Etapa MT2
ME3[42]
u
Sortides
E3. Tap Visibilitat
Etapa MTO AMPOLLA
MES&O] ME3[25]
21 i E U
Etapa MTO E3. Obrir Pistéd
ME3[40] ME3|[2]
22 q E
Etapa MT2 E3. Funcionant
ME3¥12] ME3[31]
]
Etapa MT2 E3. Tancar Pist6
ME3[42] ME3[3]
24 q E
E3. Tap Visibilitat
Etapa MT2 AMPOLLA
ME3[;12] ME3[25]
25 J B L
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Sensor del tap col-locat correctament
E3. Sensor del TAP
MA1 S5 MA1 Visibilitat Tap d'Ampolla Subjectada
MA1[25] MA1[39] ME3[48]
26 1k alla
MA2 S5  MA2 Visibilitat Tap
MAZES] MAZEBQ]
| ]
1 1
MA3 S5  MABS Visibilitat Tap
MA3[25] MA3[39]
J 1L
1 C 1 C
MA4 S5  MA4 Visibilitat Tap
MA4ES] MA4E39]
1 |
1 1
MA5 S5  MAGS Visibilitat Tap
MA5[25] MA5[39]
J 1L
1 C 1 C
Dinamica dels taps en espera
Etapa MT3 E3 No hi ha Taps Comp. Taps
ME3¥13] ME3[§30] CTD
27 J B = /| Count Down —CD)>——
Counter C_E3 _TAP
Preset 10 —(DN)>—
Accum 0
Afegir taps Comp. Taps Comp. Taps
ME3¥17] C_E3_TAP.DN ADD
28 3 E = /E Add
Source A C_E3_TAP.ACC
0
Source B 1
Dest C_E3_TAP.ACC
0
Comp. Taps E3 No hi ha Taps
CMP ME3[50]
29 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC=0
Comp. Taps Visibilitat Tap 1
CMP ME3[51]
30 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=1
Comp. Taps Visibilitat Tap 2
CMP ME3[52]
31 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=2
Comp. Taps Visibilitat Tap 3
CMP ME3[53]
32 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=3
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Comp. Taps Visibilitat Tap 4
CMP ME3[54]
33 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=4
Comp. Taps Visibilitat Tap 5
CMP ME3[55]
34 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=5
Comp. Taps Visibilitat Tap 6
CMP ME3[56]
35 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=6
Comp. Taps Visibilitat Tap 7
CMP ME3[57]
36 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=7
Comp. Taps Visibilitat Tap 8
CMP ME3[58]
37 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=8
Comp. Taps Visibilitat Tap 9
CMP ME3[59]
38 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=9
Comp. Taps Visibilitat Tap 10
CMP ME3|[60]
39 Compare
Expression C_E3_TAP.ACC>=10
‘ RET
40 ‘ Return from Subroutine }7
(End)
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(End)

Etapa Etiqueta 1
ME4_Eti
_qurueta[ﬂ
1 C

SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LES ETIQUETES DE L'ESTACIO 4

Inici del grafcet "Moviment de les etiquetes” (adjuntat a la memoria)

MA1 Etapa 16 MA2 Etapa 16 MA3 Etapa 16  MA4 Etapa 16
MA1 ge] MA2[§6] MA3¥56] MA4[§6]
=/ E =/ E =/ E =/ E

|

MA!
=

MAS Etapa 16

s:fs
JE

56]
ey

J C

Reset General Linia
i1[10]
JC

J C

Etapa Etiqueta 0

Etapa Etiqueta 0
ME4_Etiqueta[0]
L

Etapa Etiqueta 1
ME4_Etiqueta[1]
U

MA1 Etapa 16 Etapa Etiqueta 1

ME4_Etiqueta[0] MA1[56] ME4_Etiqueta[1]
O C I L
1 C 1 C
MAZ2 Etapa 16 Etapa Etiqueta 0
MA2E>6] ME4_Etiqueta[0]
1F U
MA3 Etapa 16
MA3[56]
I
1 C
MA4 Etapa 16
MA4E>6]
]
1 C
MAS5 Etapa 16
MAS5[56]
I
1 C
Moviment del rotllos de I'etiqueta
Etapa Etiqueta 0 MR. Parada
ME4_Etit}ueta[O] i3[11]
7 L
1 C
Etapa Etiqueta 1 MR. Parada
ME4_Etiqtueta[1] i3[11]
] u
1 C

‘ RET
‘ Return from Subroutine }7
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'IMPRESORA DE L'ESTACIO 4

Inici del grafcet "Moviment impresora” (adjuntat a la memoria)

Etapa Imp 1 Temp. Mov. Impresora Etapa Imp 0
ME4_Impresora[1] T_ME4_Impr.DN ME4_Impresora[0]
0 1 Tt L
sfs Etapa Imp 1
T ME4_Impresora[1]
1 C U
Reset General Linia
i1[10]
T C
JC
Etapa Imp 0 ME4 Impr Activar Etapa Imp 1

ME4_Impresora[0] ME4_Impresora[10]
7L I C

ME4_Impresora[1]
L

1 s
Etapa Imp 0
ME4_Impresora[0]
u
Etapa Imp 1 Temp. Mov. Impresora
ME4_Impresora[1] TON——
2 q F Timer On Delay HCEND)——
Timer T_ME4_Impr
Preset 300 —(DN)>—
Accum 0
Sortides
Etapa Imp 1 ME4 Funcionament
ME4_Impresora[1] ME4_Impresora[11]
3 1k
‘ RET
4 ‘ Return from Subroutine }7
(End)
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=

SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LA PINGA DE L'ESTACIO 1

Reset general

MP1 Etapa 0
MP1[4]
U

o
[
mmid

Reset General Linia
i1[10]
TE

1 C

MP1 Etapa 1
MP1[5]

u

MP1 Estat pinga
MP1[6]

u

MP1 Barra Etapa 0
MP1[15]
u

MP1 Barra Etapa 1
MP1[16]

u
Comp. Mov Pinga E1

Move
Source 0

Dest C_MP1_BARRA1.ACC

MOV

0

MP1 Mov Gir Etapa 0

MP1[20]
u
MP1 Mov Gir Etapa 1
MP1[21]
u
MP1 Mov Gir Etapa 2
MP1[22]
u
Moviment per obrir la pinga
MP1 Obrir Pinga MP1 Barra Etapa0  MP1 Barra Etapa 1
MP1;2] MP1p5] MP1p6]
1 JF =/ 4/
MP1 Sensor Barra
Inferior ME1 Parar MP1 Etapa 0
MP1[11] ME1[8] MP1[4]
1t 5/ E L
MP1 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE1
MP1p1] AS[1]
—\/ = / =
=/ B ==

MP1 Etapa 0 MP1 Estat pinga
MP1[4] MP1[6]
2 1 E u
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MP1 Sensor Pinga
MP1 Estat pinca oberta
MP1[6] MP1[0]
3 - —
MP1 EtapaO0  MP1 Etapa 0
MP1[4] MP1[4]
1 L [§]
1 C
Moviment per tancar la pinga
MP1 Tancar Pinga  MP1 Barra Etapa0  MP1 Barra Etapa 1
MP1J;3] MP1[15] MP1[16]
4 ] E E— /
MP1 Sensor Barra
Inferior ME1 Parar MP1 Etapa 1
MP1p1] ME1[8] MP1[5]
5 F = L
MP1 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE1
MP1[11] AS[1]
| |
MP1 Etapa 1 MP1 Estat pinga
MP1[5] MP1[6]
5 JE L
MP1 Sensor Pinga
MP1 Estat pinca tancada
MP1J;6] MP1[1]
6 1F
MP1 Etapa 1 MP1 Etapa 1
MP1[5] MP1[5]
1 L [§]
1 C
Moviment per pujar la pinca
MP1 Pujar Barra  MP1 Barra Etapa 1 ME1 Estat Barra  Crash Estacio 1 ME1 Parar
MP1[921 MP1[16] ME1[4] CRASH_E1[0] ME1[8]
7 JF ) / [—
MP1 Barra Etapa 0
MP1[15]
L
MP1 Sensor Barra
MP1 Barra Etapa 0 Superior Temp. Mov Barra 1 ME1 Parar
MP1[15] MP1[10] T_MP_BARRA1.DN ME1[8]
I
8 4 / / /
MP1 Sensor Barra
MP1 Barra Etapa 1 Inferior
MP1p6] MP1[11]
] /
1
Temp. Mov Barra 1
TON
Timer On Delay —CEND)—
Timer T_MP_BARRA1
Preset 1 —DN>—
Accum 0
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MP1 Barra Etapa 0 Temp. Mov Barra 1 Comp. Mov Pinga E1
MP1 p5] T_MP_BARRA1.DN CTU
9 J B J E Count Up —_CUD>——
Counter C_MP1_BARRA1
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
Comp. Mov Pinga E1
CMP
10 Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC >= C_MP1_BARRA1.PRE
MP1 Sensor Barra
Superior
MP1[10]
MP1 Barra Etapa0  MP1 Barra Etapa 0
MP1[15] MP1[15]
1 E 4]
1 C
Moviment per baixar la pinga
MP1 Baixar Barra  MP1 Barra Etapa 0 ME1 Estat Barra  Crash Estacio 1 ME1 Parar
MP1p3] MP1E5] ME1J‘4] CRASH_E1[0] ME1J‘8]
1 1 E 4 /e 5/ 4/ 5/
MP1 Barra Etapa 1
MP1[16]
L
MP1 Barra Etapa 1 Temp. Mov Barra 1 Comp. Mov Pinga E1
MP1 pﬁ] T_MP_BARRA1.DN CTD
12 J B J E Count Down —CD)>——
Counter C_MP1_BARRA1
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
MP1 Sensor Barra
Comp. Mov Pinga E1 Inferior
CMP- MP1[11]
13 Compare
Expression C_MP1_BARRA1.ACC <=0 MP1 Barra Etapa 1 MP1 Barra Etapa 1
MP1[16] MP1[16]
1 E u
1 C
Moviment giratori del pisté
MP1 Barra Etapa 0 MP1 Mov Gir Etapa 0
MP1p5] MP1[20]
14 I F L
MP1 Barra Etapa 1 MP1 Mov Gir Etapa 1
MP1[16] MP1[21]
1 E u
1
Temp. Mov Gir Barra MP1 M&\';ﬁizrzﬁtapa 2
MP1 Mov Gir Etapa 1 1 U
MP1[21] T_MP1_G1.DN
J L I1E
1 1 C
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Temp. Mov Gir Barra
MP1 Mov Gir Etapa 0 1 MP1 Mov Gir Etapa 1
MP1EO] T_MP1_GO0.DN MP1[21]
15 1k 1k L
MP1 Mov Gir Etapa 0
MP1[20]
u
MP1 Mov Gir Etapa 0 MP1 Mov Gir Linia 1
MP1[20] MP1[25]
16 =lla
MP1 Mov Gir Etapa 1 MP1 Mov Gir Linia 2
MP1[g1] MP1[26]
17 1
Temp. Mov Gir Barra MP1 Sensor Barra MP1 Sensor Barra
MP1 Mov Gir Etapa 0 1 Superior Inferior
MP1$O] T_MP1_GO0.DN MP1[10] MP1[11]
18 i E || /
Temp. Mov Gir Barra
1
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP1_GO
Preset 10 —(DND>—
Accum 0
Temp. Mov Gir Barra MP1 Sensor Barra MP1 Sensor Barra
MP1 Mov Gir Etapa 1 1 Superior Inferior
MP1$1] T_MP1_G1.DN MP1[10] MP1[11]
19 i E || /
Temp. Mov Gir Barra
1
TON
Timer On Delay END)—
Timer T_MP1_G1
Preset 10 DND—
Accum 0
’7RET
20 ‘ Return from Sm
(End)
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=

SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LA PINGA DE L'ESTACIO 2

Reset general

MP2 Etapa 0
MP2[4]
U

o
[
mmid

Reset General Linia
i1[10]
TE

1 C

MP2 Etapa 1
MP2[5]

u

MP2 Estat pinga
MP2[6]

u

MP2 Barra Etapa 0
MP2[15]
u

MP2 Barra Etapa 1
MP2[16]

u
Comp. Mov Pinga E2

Move
Source 0

Dest C_MP2_BARRA2.ACC

MOV

0

MP2 Mov Gir Etapa 0

MP2[20]
u
MP2 Mov Gir Etapa 1
MP2[21]
u
MP2 Mov Gir Etapa 2
MP2[22]
u
Moviment per obrir la pinga
MP2 Obrir Pinga MP2 Barra Etapa 0 = MP2 Barra Etapa 1
MPZ;Z] MP2p 5] MP2p 6]
1 JF =/ 4/
MP2 Sensor Barra
Inferior ME2 Parar MP2 Etapa 0
MP2[11] ME2[8] MP2[4]
1t 5/ E L
MP2 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE2
Mpzp 1] AS[2]
—\/ = / =
=/ B ==

MP2 Etapa 0 MP2 Estat pinga
MP2[4] MP2[6]
2 1 E u
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MP2 Sensor Pinga
MP2 Estat pinga oberta
MP2[6] MP2[0]
3 - —
MP2 EtapaO0  MP2 Etapa 0
MP2[4] MP2[4]
1 L [§]
1 C
Moviment per tancar la pinga
MP2 Tancar Pinga  MP2 Barra Etapa0  MP2 Barra Etapa 1
MPZJ;S] MP2[15] MP2[16]
4 J k E— /
MP2 Sensor Barra
Inferior ME2 Parar MP2 Etapa 1
MPzp 1] ME2[8] MP2[5]
5 F = L
MP2 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE2
MP2[11] AS[2]
| |
MP2 Etapa 1 MP2 Estat pinga
MP2[5] MP2[6]
5 J L
MP2 Sensor Pinga
MP2 Estat pinca tancada
MPZJ;G] MP2[1]
6 1F
MP2 Etapa 1 MP2 Etapa 1
MP2[5] MP2[5]
1 L [§]
1 C
Moviment per pujar la pinca
MP2 Pujar Barra ~ MP2 Barra Etapa 1 ME2 Estat Barra  Crash Estacio2  ME2 Parar
MP2p2] MP2[16] ME2[4] CRASH_EZ2[0] MEZ2[8]
7 JF ) / [—
MP2 Barra Etapa 0
MP2[15]
L
MP2 Sensor Barra
MP2 Barra Etapa 0 Superior Temp. Mov Barra 2 ME2 Parar
MP2[15] MP2[10] T_MP2_BARRA2.DN ME2[8]
8 q F / / /
MP2 Sensor Barra
MP2 Barra Etapa 1 Inferior
MPZEG] MP2[11]
] /
1
Temp. Mov Barra 2
TON
Timer On Delay —CEND)—
Timer T_MP2_BARRA2
Preset 1 —DN>—
Accum 0

RSLogix 5000



_Moviment_PinsaE2 - Ladder Diagram
Example:Dinamica:Basica
Total number of rungs in routine: 21

Page 172
6/21/2009 4:50:31 PM
C:\Documents and Settings\Administrator\Desktop\PROGRAMA PFC FINAL\PFC_PROGRAMA.ACD

MP2 Barra Etapa 0 Temp. Mov Barra 2 Comp. Mov Pinga E2
MP2p5] T_MP2_BARRA2.DN CTU
9 J B  E Count Up —_CUD>——
Counter C_MP2_BARRA2
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
Comp. Mov Pinga E2
CMP
10 Compare
Expression C_MP2_BARRA2.ACC >= C_MP2_BARRA2.PRE
MP2 Sensor Barra
Superior
MP2[10]
MP2 Barra Etapa0  MP2 Barra Etapa 0
MP2[15] MP2[15]
1 E 4]
1 C
Moviment per baixar la pinga
MP2 Baixar Barra  MP2 Barra Etapa 0 ME?2 Estat Barra  Crash Estacio 2 ME2 Parar
MP2p3] MPZE 5] ME2}4] CRASH_EZ2[0] MEZ#B]
1 1 E 4 /e 5/ 4/ 5/
MP2 Barra Etapa 1
MP2[16]
L
MP2 Barra Etapa 1 Temp. Mov Barra 2 Comp. Mov Pinga E2
MPZpG] T_MP2_BARRA2.DN CTD
12 J B  E Count Down —CD)>——
Counter C_MP2_BARRA2
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
MP2 Sensor Barra
Comp. Mov Pinga E2 Inferior
CMP- MP2[11]
13 Compare
Expression C_MP2_BARRAZ2.ACC <=0 MP2 Barra Etapa 1 MP2 Barra Etapa 1
MP2[16] MP2[16]
1 E u
1 C
Moviment giratori del pistd
MP2 Barra Etapa 0 MP2 Mov Gir Etapa 0
MP2p5] MP2[20]
14 i F L
MP2 Barra Etapa 1 MP2 Mov Gir Etapa 1
MP2[16] MP2[21]
1 E u
1
MP2 Mov Gir Etapa 1 Temp. Mov Gir P2 MP2 M'a\llag[izrzl?apa 2
MP2[21] T_MP2_G1.DN U
I 1
1 1

RSLogix 5000



_Moviment_PinsaE2 - Ladder Diagram
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MP2 Mov Gir Etapa0  Temp. Mov Gir P2 MP2 Mov Gir Etapa 1
MPZEO] T_MP2_GO0.DN MP2[21]
15 J B {1 F L
MP2 Mov Gir Etapa 0
MP2[20]
u
MP2 Mov Gir Etapa 0 MP2 Mov Gir Linia 1
MP2[20] MP2[25]
16 J F
MP2 Mov Gir Etapa 1 MP2 Mov Gir Linia 2
MP2[g1] MP2[26]
17 1
MP2 Sensor Barra MP2 Sensor Barra
MP2 Mov Gir Etapa0  Temp. Mov Gir P2 Superior Inferior
MPZQO] T_MP2_GO0.DN MPZQO] MP2p1]
18 1 F =/ E =/ E =/ E
Temp. Mov Gir P2
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP2_G0
Preset 10 —(DN)>—
Accum 0
MP2 Sensor Barra MP2 Sensor Barra
MP2 Mov Gir Etapa 1 Temp. Mov Gir P2 Superior Inferior
MP2Q1] T_MP2_G1.DN MPZQO] MP2p1]
19 1 F =/ E =/ E =/ E
Temp. Mov Gir P2
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP2_G1
Preset 10 —(DN)>—
Accum 0
’7RET
20 ‘ Return from SW
(End)
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=

SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE LA PINGA DE L'ESTACIO 3

Reset general

MP3 Etapa 0
MP3[4]
U

o
[
mmid

Reset General Linia
i1[10]
TE

1 C

MP3 Etapa 1
MP3[5]

u

MP3 Estat pinga
MP3[6]

u

MP3 Barra Etapa 0
MP3[15]
u

MP3 Barra Etapa 1
MP3[16]

u
Comp. Mov Pinga E3

Move
Source 0

Dest C_MP3_BARRA3.ACC

MOV

0

MP3 Mov Gir Etapa 0

MP3[20]
u
MP3 Mov Gir Etapa 1
MP3[21]
u
MP3 Mov Gir Etapa 2
MP3[22]
u
Moviment per obrir la pinga
MP3 Obrir Pinga MP3 Barra Etapa0 = MP3 Barra Etapa 1
MP3;2] MP3p 5] MP3p 6]
1 JF =/ 4/
MP3 Sensor Barra
Inferior ME3 Parar MP3 Etapa 0
MP3[11] ME3[8] MP3[4]
1t 5/ E L
MP3 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE3
MP3[g 1] AS[3]
—\/ = / =
=/ B ==

MP3 Etapa 0 MP3 Estat pinga
MP3[4] MP3[6]
2 1 E u
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MP3 Sensor Pinga
MP3 Estat pinga oberta
MP3[6] MP3J[0]
3 - —
MP3 Etapa0  MP3 Etapa 0
MP3[4] MP3[4]
1 L [§]
1 C
Moviment per tancar la pinga
MP3 Tancar Pinga  MP3 Barra Etapa0 = MP3 Barra Etapa 1
MP3J;3] MP3[15] MP3[16]
4 ] E E— /
MP3 Sensor Barra
Inferior ME3 Parar MP3 Etapa 1
MP3p 1] ME3[8] MP3[5]
5 F = L
MP3 Sensor Barra
Inferior Ampolla SubjectadaE3
MP3[11] AS[3]
| |
MP3 Etapa 1 MP3 Estat pinga
MP3I[5] MP3[6]
5 JE L
MP3 Sensor Pinga
MP3 Estat pinca tancada
MP3J;6] MP3[1]
6 1F
MP3 Etapa 1 MP3 Etapa 1
MP3J[5] MP3[5]
1 L [§]
1 C
Moviment per pujar la pinca
MP3 Pujar Barra MP3 Barra Etapa 1 ME3 Parar MP3 Barra Etapa 0
MP3p2] MP3[16] ME3I[8] MP3[15]
7 1 E E— / L
MP3 Sensor Barra
MP3 Barra Etapa 0 Superior Temp. Mov Barra 3 ME3 Parar
MPSpS] MP3[10] T_MP3_BARRA3.DN ME3[8]
|
8 4 / / /
MP3 Sensor Barra
MP3 Barra Etapa 1 Inferior
MP3[16] MP3[11]
1 E /
1
Temp. Mov Barra 3
TON
Timer On Delay HCEND——
Timer T_MP3_BARRA3
Preset 1 —(DN>—
Accum 0
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10

1"

12

13

14

15

MP3 Barra Etapa 0 Temp. Mov Barra 3 Comp. Mov Pinga E3
MP3p5] T_MP3_BARRA3.DN CTU
J B  E Count Up —_CUD>——
Counter C_MP3_BARRA3
Preset 5 H(DN)>—
Accum 0
Comp. Mov Pinga E3
CMP
Compare
Expression C_MP3_BARRA3.ACC >= C_MP3_BARRA3.PRE
MP3 Sensor Barra
Superior
MP3[10]

MP3 Baixar Barra
MP3[13
P13
JC

MP3 Barra Etapa 0
MP3[15] ME3[8]
e e

MP3 Barra Etapa 0
MFT’B[Q 5]

MP3 Barra Etapa 0
MP3[15]

J L

Moviment per baixar la pinga

ME3 Parar

u

MP3 Barra Etapa 1

MP3[16]
L

MP3 Barra Etapa 1

Temp. Mov Barra 3

Comp. Mov Pinga E3

MP3[16] T_MP3_BARRA3.DN CTD
JE 1 E Count Down —(CD)——
Counter C_MP3_BARRA3
Preset 5 —(DN)—
Accum 0
MP3 Sensor Barra
Comp. Mov Pinga E3 Inferior
CMP MP3[11]
Compare

Expression C_MP3_BARRA3.ACC <=0

MP3 Barra Etapa 1

MP3 Barra Etapa 1
MP3[16]
u

MP
P3[16]
1 C

Moviment giratori del pisté

MP3 Barra Etapa 0

MP3 Mov Gir Etapa 0

MP3 Mov Gir Etapa 0
MPSQO]
|
1 C

J C

Temp. Mov Gir P3
T_MP%S_E;O.DN

MP3[15 MP3[20
P3[15] I_[ ]
JC
MP3 Barra Etapa 1 MP3 Mov Gir Etapa 1
Mpspe] MP3[21]
. U
1 C
MP3 Mov Gir Etapa1  Temp. Mov Gir P3 MP3 M,a‘;,f[gz'?apa 2
MP3[21] T_MP3_G1.DN U
] F I

MP3 Mov Gir Etapa 1
MP3[21]
L

J C

MP3 Mov Gir Etapa 0
MP3[20]

U
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MP3 Mov Gir Etapa 0 MP3 Mov Gir Linia 1
MPSQO] MP3[25]
16 5 F
MP3 Mov Gir Etapa 1 MP3 Mov Gir Linia 2
MP3[21] MP3[26]
17  E
MP3 Sensor Barra MP3 Sensor Barra
MP3 Mov Gir Etapa0  Temp. Mov Gir P3 Superior Inferior
MP3[£O] T_MP3_GO0.DN MP3[10] MP3[11]
18 J B | [— /
Temp. Mov Gir P3
TON
Timer On Delay HCEND)——
Timer T_MP3_GO0
Preset 10 —DN)>—
Accum 0
MP3 Sensor Barra MP3 Sensor Barra
MP3 Mov Gir Etapa 1 Temp. Mov Gir P3 Superior Inferior
MP3[£1] T_MP3_G1.DN MP3[10] MP3[11]
19 J | [— e /
Temp. Mov Gir P3
TON
Timer On Delay —CEND—
Timer T_MP3_G1
Preset 10 —DN)>—
Accum 0
’7RET
20 ‘ Return from SW
(End)
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DELS ROTLLOS DE LES ETIQUETES

Inici del grafcet "Moviment rotllos" (adjuntat a la memoria)
MR. Etapa 0
i3[4]
L

Reset General Linia MR. Etapa 1
i1[10] i3[5]
1 E u

2
mmid

o
Ll

MR. Etapa 2
i3[6]
U
MR. Etapa 3
i3[7]
U

MR. Etapa 4
i3[8]
U

MR. Etapa 0 MR. Acitvar MR. Etapa 1
314 : .
|%’>[r] '73[%] |3|[_5]
1 C 1 C

MR. Etapa4  Temp. Mov. Rotllos MR. Etapa 0
i3[§] T_MR1.DN i3[4]
| 1 E U
1 C 1 C

MR. Etapa 4
i3[8]

U

MR. Etapa 1 Temp. Mov. Rotllos MR. Etapa 2
i3[§] T_MRO.DN i3[6]
2 alls 1 E L
MR. Etapa 1
i3[5]
U

MR. Etapa2  Temp. Mov. Rotllos MR. Etapa 3
i3[6] T_MR1.DN i3[7]
3 =l 1 F L

MR. Etapa 2
i3[6]
U

MR. Etapa3  Temp. Mov. Rotllos MR. Etapa 4
i3[7r] T_MRO.DN i3[8]
| 1 C L
1 1 C
MR. Etapa 3
i3[7]
U

Sortides
MR. Etapa 1 MR. Linia 1

i3[5 i3[0]
it

MR. Etapa 2 MR. Linia 2
i3[6] i3[1]
6 =l
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10

1"

12

(End)

MR. Etapa 3 MR. Linia 3
i3[7 i
j[g i3[2]
1 C
MR. Etapa 4 MR. Linia 4
i3[8] i3[3]
ILC
1 C
MR. Etapa 1 Temp. Mov. Rotllos MR. Parada Temp. Mov. Rotllos
i3[5r] T_MRO.DN i3[11] TON
 E =/ E =/ Timer On Delay —CEND>——
MR. Etapa 3 Timer T_MRO
.i3[7]p Preset 500 —(DND>—
Accum 0
Temp. Mov. Rotllos
MOV
Move
Source T_MRO.PRE
500
Dest T_MR1.PRE
500
MR. Etapa 2 Temp. Mov. Rotllos MR. Parada Temp. Mov. Rotllos
i3[§] T_MR1.DN i3[11] TON
 E =/ E =/ Timer On Delay —CEND>——
MR. Etapa 4 Timer T_MR1
'i3[8]'° Preset 500 —(DND>—
ot Accum 0
1 C

’7RET
‘ Return from Sm
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MA1 SO
MA1[20]
1 E

SUBRUTINA DELS SENSORS DE POSICIO A LA CINTA TRANSPORTADORA

MA1 Utilitzada
MA1[63]
1 E

Sensor Posici6 0
Sensors[0]

0 7L
MA2 SO

J C
MA2 Utilitzada

MA2[20
2120
J C

MA3 SO
MA3[20]
1 E

MA2[63
2163
J C

MA3 Utilitzada
MA3[63]
1 E

1 C

MA4 SO

MA4[20
iz
J C

J C

MA4 Utilitzada
MA4[63
G
J C

MA5 SO
MAS[20]
1 E

MAS5 Utilitzada
MA5[63]
1 E

1 C

MA1 S1
MA1[21]
1 E

J C

Sensor Posicio 1
Sensors[1]

1 7L
MA2 S1

MA2[21
2121
J C

MA3 S1
MA3[21]
1 E

1 C

MA4 S1

MA4[21
)
J C

MA5 S1
MA5[21]
1 E

1 C

MA1 S2
MA1[22]
1 E

Ampolla SubjectadaE1
AS[1]

Sensor Posici6 2
Sensors|[2]

2 7L
MA2 S2

MA2[22
122
J C

MA3 S2
MA3[22]
1 E

1 C
MA4 S2

MA4[22
iz
J C

MA5 S2
MA5[22]
1 E

1 C

e
=li=
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MA1 S3 Sensor Posicié 3
MA1 E3] Sensors[3]
1 E

MA2 S3
MA2[23]
1
1 C
MA3 S3
MA3[23
323

JC

MA4 S3
MA4[23]
1
1 C
MA5 S3
MAS[23
22

JC

MA1 S4 Ampolla SubjectadaE2 Sensor Posici6 4
MA1 24] AS[2] Sensors[4]

] ==

1 C S/ E

MA2 S4
MA2[24]
1
1 C
MA3 S4
MA3[24]

MA4 S4
MA4[24]
1
1 C
MA5 S4
MAS[24
22

JC

MA1 S5 Sensor Posici6 5
MA1 [g5] Sensors[5]
1 E

MA2 S5
MA2[25]
1
1 C
MA3 S5
MA3[25
320

JC

MA4 S5
MA4[25]
1
1 C
MA5 S5
MAS[25
22

JC
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MA1 S6 Sensor Posici6 6
MA1 EG] Sensors|[6]
1 E

MA2 S6
MA2[26]
1
1 C
MA3 S6
MA3[26
Aazo

JC

MA4 S6
MA4[26]
1
1 C
MA5 S6
MAS[26
22

JC

MA1 S7 Sensor Posici6 7
MA1 E?] Sensors[7]
1 E

MA2 S7
MA2[27]
1
1 C
MA3 S7
MA3[27]

MA4 S7
MA4[27]
1
1 C
MA5 S7
MAS[27
A5z

JC

MA1 S8 Sensor Posici6 8
MA1 [g8] Sensors|[8]
1 E

MA2 S8
MA2[28]
1
1 C
MA3 S8

MA3
iz
JC

MA4 S8
MA4[28]
1
1 C
MA5 S8
MAS[28
22

JC
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Total number of rungs in routine: 14
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Comp. Amp 1 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 52

Sensor Posicio X 52
Sensors[20]

Comp. Amp 2 EixX

CMP

Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 52

Comp. Amp 3 EixX

CMP

Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 52

Comp. Amp 4 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 52

Comp. Amp 5 EixX

CMP

10

Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 52

Comp. Amp 1 EixX

CMP

Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 59

Sensor Posicio X 59
Sensors[21]

Comp. Amp 2 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 59

Comp. Amp 3 EixX

CMP

Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 59

Comp. Amp 4 EixX

CMP

Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =59

Comp. Amp 5 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 59
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_Sensor_de_Posicio - Ladder Diagram

Example:Dinamica:Basica

Total number of rungs in routine: 14
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1"

Comp. Amp 1 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC =98

Sensor Posicio X 98
Sensors[22]

Comp. Amp 2 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC =98

Comp. Amp 3 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC =98

Comp. Amp 4 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC =98

Comp. Amp 5 EixX

12

CMP
Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 98

Comp. Amp 1 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA1_EIXX.ACC = 105

Sensor Posicio X 105
Sensors[23]

Comp. Amp 2 EixX

CMP
Compare
Expression C_MA2_EIXX.ACC = 105

Comp. Amp 3 EixX

——————————CMP

Compare
Expression C_MA3_EIXX.ACC = 105

Comp. Amp 4 EixX

—————————CMP

Compare
Expression C_MA4_EIXX.ACC = 105

Comp. Amp 5 EixX

13

CMP
Compare
Expression C_MA5_EIXX.ACC = 105

RET
Return from Subroutine }7

(End)

RSLogix 5000
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I11. ANNEX PROGRAMA CONTROL






Inicial - Ladder Diagram
Example: Control:MainProgram
Total number of rungs in routine: 7
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PROGRAMA INICIAL QUE CONTROLA LES SUBRUTINES DE LA LiNIA D'EMBOTELLAR

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Estacio1

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Estacio2

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Estacio3

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Sortides_E1

JSR
Jump To Subroutine
Routine Name _Sortides_E2

JSR
Jump To Subroutine
Routine Name _Sortides_E3

JSR

Jump To Subroutine
Routine Name _Sortides_Generals

(End)
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'ESTACIO 1

Inici del grafcet "Control de I'estaci6 1" (adjuntat a la memoria)
E1. Etapa 07 E1. Posicié Inicial E1. Etapa Inicial
PE1[7] PE1[31] PE1[30]
0 g]i: I T L
E1. Etapa 14 E1. Etapa 00
PE1[14] PE1[0]
1 E ]
1
E1. Etapa 01
sifs PE1[1]
1k U
Reset CONTROL E1. Etapa 02
Regleta_ RESET[1] PE1[2]
TE U
1 C

E1. Etapa 03
PE1[3]
U

E1. Etapa 04
PE1[4]
U

E1. Etapa 05
PE1[5]
U

E1. Etapa 06
PE1[6]
U
E1. Etapa 07
PE1[7]
U

E1. Etapa 11
PE1[11]
U

E1. Etapa 12
PE1[12]
U

E1. Etapa 13
PE1[13]
U

E1. Etapa 14
PE1[14]
U

E1. Etapa 21
PE1[21]
U

E1. Etapa 22
PE1[22]
U

E1. Etapa 23
PE1[23]
U

E1. Etapa 24
PE1[24]
U
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_Estaciol - Ladder Diagram
Example: Control:MainProgram
Total number of rungs in routine: 19

Mode SemiAutomatic
E1. Etapa Inicial E1 Parar Activat Sensor Posicio6 1
PE1[30] Regleta_DI_E1[10] Regleta MF[11] Regleta_DI_SP[1]
1 1 E l= JE JE
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
i
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1
E1. Posicio Inicial E1. Etapa 00
PE1[31] PE1[0]
1 E L
1
E1. Etapa Inicial
PE1[30]
u
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 00 Sensor Posici6 1 Esquerra Tancada Inferior
PE1L0] RegletaTDI_SP[ﬂ Regletqul_E1[1] RegletaTDI_E1[4] RegletaTDI_E1[6]
2 1t 1 F 1 F 1 F Jg
E1. Etapa 01
PE1[1]
L
E1. Etapa 00
PE1[0]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 01 Esquerra Tancada Superior E1. Etapa 02
PE1P] Regleta_ DI_E1[1] Regleta DI_E1[4] Regleta DI_E1[5] PE1[2]
3 1 E T E T E T E L
E1. Etapa 01
PE1[1]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 02 Dreta Tancada Superior E1. Etapa 03
PE1L2] Regleta DI_E1[0] Regleta_DI_E1[4] Regleta DI_E1[5] PE1[3]
4 7 E TE TE TE L
E1. Etapa 02
PE1[2]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 03 Dreta Tancada Inferior E1. Etapa 04
PE1[3] Regleta_ DI_E1[0] Regleta DI_E1[4] Regleta DI_E1[6] PE1[4]
5 JE =li= 1 E 1 E L
E1. Etapa 03
PE1[3]
U
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10

E1 Sensor Barra

E1 Sensor Pinga

E1 Sensor Barra

E1. Etapa 04 Dreta Oberta Inferior E1. Etapa 05
PE1P4] Regleta_ DI_E1[0] Regleta DI_E1[3] Regleta DI_E1[6] PE1[5]
] TEC TC TC L
1 C 1 1 C 1 C
E1. Etapa 04
PE1[4]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 05 Dreta Oberta Superior E1. Etapa 06
PE1L5] Regleta DI_E1[0] Regleta_DI_E1[3] Regleta DI_E1[5] PE1[6]
] TE TEC TEC L
1 C 1 1 C 1 C
E1. Etapa 05
PE1[5]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra
E1. Etapa 06 Esquerra Oberta Superior E1. Etapa 07
PE1[6] Regleta_ DI_E1[1] Regleta DI_E1[3] Regleta DI_E1[5] PE1[7]
1 C TE TEC TEC L
1 C 1 1 C 1 C
E1. Etapa 06
PE1[6]
U

Portar 'estaci6 1 a la posici6 inicial si no te una ampolla subjectada

Mode SemiAutomatic

E1. Etapa Inicial E1 Parar Activat E1. Posici6 Inicial
PE1[30] Regleta_DI_E1[10] Regleta MF[11] PE1[31]
1 C J/E 1T 2/ E
1 C S/ E 1 C sl
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E1 Ampolla
Subjectada E1. Etapa 11
Regleta_DI_E1[7] PE1[11]
o / [ L
A/ E
E1. Etapa Inicial
PE1[30]
u
E1 Sensor Pinga
E1. Etapa 11 Oberta E1. Etapa 12
PE1[11] Regleta_DI_E1[3] PE1[12]
1 C TEC L
1 C 1 C
E1. Etapa 24 E1. Etapa 11
PE1[24] PE1[11]
I C [§]
1 C
E1. Etapa 24
PE1[24]
U

RSLogix 5000
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1"

12

13

14

15

E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra

E1. Etapa 12 Oberta Superior E1. Etapa 13
PE1[12] Regleta DI_E1[3] Regleta DI_E1[5] PE1[13]
1 TLC TLC L

1 1 C 1
E1. Etapa 12
PE1[12]
U

E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga E1 Sensor Barra

E1. Etapa 13 Esquerra Oberta Superior E1. Etapa 14
PE1[13] Regleta DI_E1[1] Regleta_DI_E1[3] Regleta_DI_E1[5] PE1[14]
I TE TLC TLC L

1 C 1 C 1 C 1 C
E1. Etapa 13
PE1[13]
U

Portar I'estacié 1 a la posici6 inicial si te una ampolla subjectada

Mode SemiAutomatic

E1. Etapa Inicial E1 Parar Activat E1. Posici6 Inicial
PE1[30] Regleta_DI_E1[10] Regleta_ MF[11] PE1[31]
I E -r/ — 1 E - / [
1 C J/E 1 C J/E
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E1 Ampolla
Subjectada E1. Etapa 21
Regleta_DI_E1[7] PE1[21]
TEC L
1
E1. Etapa Inicial
PE1[30]
u
E1 Sensor Barra
E1. Etapa 21 Superior E1. Etapa 22
PE1[21] Regleta_DI_E1[5] PE1[22]
I TE L
1 C 1 C
E1. Etapa 21
PE1[21]
U
E1 Sensor Barra E1 Sensor Barra
E1. Etapa 22 Dreta Superior E1. Etapa 23
PE1[22] Regleta_ DI_E1[0] Regleta DI_E1[5] PE1[23]
I C TEC TLC L
1 1 C 1
E1. Etapa 22
PE1[22]
U

RSLogix 5000
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E1 Sensor Barra E1 Sensor Barra
E1. Etapa 23 Dreta E1. Etapa 24
PE1[23] Regleta DI_E1[0] Regleta_DI_E1[6] PE1[24]
16 1E JE JE L
E1. Etapa 23
PE1[23]
U

E1 Sensor Barra E1 Sensor Pinga

E1 Sensor Barra

Esquerra Oberta E1. Posicié Inicial
Regleta DI_E1[1] Regleta DI_E1[3] Regleta DI_E1[6] PE1[31]
17 TE TE TE

18

RET
Return from Subroutine }7

(End)

RSLogix 5000
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'ESTACIO 2

Inici del grafcet "Control de I'estaci6 2" (adjuntat a la memoria)
E2. Etapa 07 E2. Posicié Inicial E2. Etapa Inicial
PE2[7] PE2[31] PE2[30]
0 1k 1 E L
E2. Etapa 14 E2. Etapa 00
PE2[14] PE2[0]
1 E ]
1
E2. Etapa 01
sifs PE2[1]
1 E [§]
1
Reset CONTROL E2. Etapa 02
Regleta_ RESET[1] PE2[2]
TE U
1 C

E2. Etapa 03
PE2[3]
U

E2. Etapa 04
PE2[4]
U

E2. Etapa 05
PE2[5]
U

E2. Etapa 06
PE2[6]
U
E2. Etapa 07
PE2[7]
U

E2. Etapa 11
PE2[11]
U

E2. Etapa 12
PE2[12]
U

E2. Etapa 13
PE2[13]
U

E2. Etapa 14
PE2[14]
U

E2. Etapa 21
PE2[21]
U

E2. Etapa 22
PE2[22]
U

E2. Etapa 23
PE2[23]
U

E2. Etapa 24
PE2[24]
U

RSLogix 5000
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_Estacio2 - Ladder Diagram
Example: Control:MainProgram
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Mode SemiAutomatic
E2. Etapa Inicial E2 Parar Activat Sensor Posici6 3
PE2[30] Regleta_DI_E2[10] Regleta MF[11] Regleta_DI_SP[3]
1 JE l= JE JE
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
i
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1
E2. Posici6 Inicial E2. Etapa 00
PE2[31] PE2[0]
1 E L
1
E2. Etapa Inicial
PE2[30]
u
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 00 Sensor Posicié 3 Esquerra Tancada Inferior
PEZLO] Regleta‘r DI_SP[3] Regletqr DI_E2[1] RegletaT DI_E2[4] RegletaT DI_E2[6]
2 1t 1 F 1 F 1 F 1 F
E2. Etapa 01
PE2[1]
L
E2. Etapa 00
PE2[0]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 01 Esquerra Tancada Superior E2. Etapa 02
PE2P] Regleta_DI_E2[1] Regleta DI_E2[4] Regleta DI_E2[5] PE2[2]
3 JE JE JE JE L
E2. Etapa 01
PE2[1]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 02 Dreta Tancada Superior E2. Etapa 03
PE2L2] Regleta DI_E2[0] Regleta_DI_E2[4] Regleta DI_E2[5] PE2[3]
4 1 E T E JE JE L
E2. Etapa 02
PE2[2]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 03 Dreta Tancada Inferior E2. Etapa 04
PE2[3] Regleta_DI_E2[0] Regleta DI_E2[4] Regleta DI_E2[6] PE2[4]
5 JE =li= 1 E 1 E L
E2. Etapa 03
PE2[3]
U

RSLogix 5000
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10

E2 Sensor Barra

E2 Sensor Pinga

E2 Sensor Barra

E2. Etapa 04 Dreta Oberta Inferior E2. Etapa 05
PE2P4] Regleta_DI_E2[0] Regleta DI_E2[3] Regleta DI_E2[6] PE2[5]
] TEC TC TC L
1 C 1 1 C 1 C
E2. Etapa 04
PE2[4]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 05 Dreta Oberta Superior E2. Etapa 06
PE2L5] Regleta DI_E2[0] Regleta_DI_E2[3] Regleta DI_E2[5] PE2[6]
] TE TEC TEC L
1 C 1 1 C 1 C
E2. Etapa 05
PE2[5]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra
E2. Etapa 06 Esquerra Oberta Superior E2. Etapa 07
PE2[6] Regleta_DI_E2[1] Regleta DI_E2[3] Regleta DI_E2[5] PE2[7]
1 C TE TEC TEC L
1 C 1 1 C 1 C
E2. Etapa 06
PE2[6]
U

Portar 'estaci6 2 a la posici6 inicial si no te una ampolla subjectada

Mode SemiAutomatic

E2. Etapa Inicial E2 Parar Activat E2. Posici6 Inicial
PE2[30] Regleta_DI_E2[10] Regleta MF[11] PE2[31]
1 C J/E 1T 2/ E
1 C S/ E 1 C sl
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E2 Ampolla
Subjectada E2. Etapa 11
Regleta_DI_E2[7] PE2[11]
o / [ L
A/ E
E2. Etapa Inicial
PE2[30]
u
E2 Sensor Pinga
E2. Etapa 11 Oberta E2. Etapa 12
PE2[11] Regleta_DI_E2[3] PE2[12]
1 C TEC L
1 C 1 C
E2. Etapa 24 E2. Etapa 11
PE2[24] PE2[11]
I C [§]
1 C
E2. Etapa 24
PE2[24]
U

RSLogix 5000
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1"

12

13

14

15

E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra

E2. Etapa 12 Oberta Superior E2. Etapa 13
PE2[12] Regleta DI_E2[3] Regleta DI_E2[5] PE2[13]
1 TLC TLC L

1 1 C 1
E2. Etapa 12
PE2[12]
U

E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga E2 Sensor Barra

E2. Etapa 13 Esquerra Oberta Superior E2. Etapa 14
PE2[13] Regleta DI_E2[1] Regleta_DI_E2[3] Regleta DI_E2[5] PE2[14]
I TE TLC TLC L

1 C 1 C 1 C 1 C
E2. Etapa 13
PE2[13]
U

Portar I'estaci6 2 a la posici6 inicial si te una ampolla subjectada

Mode SemiAutomatic

E2. Etapa Inicial E2 Parar Activat E2. Posici6 Inicial
PE2[30] Regleta_DI_E2[10] Regleta_ MF[11] PE2[31]
I E -r/ — 1 E - / [
1 C J/E 1 C J/E
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E2 Ampolla
Subjectada E2. Etapa 21
Regleta_DI_E2[7] PE2[21]
TEC L
1
E2. Etapa Inicial
PE2[30]
u
E2 Sensor Barra
E2. Etapa 21 Superior E2. Etapa 22
PE2[21] Regleta_DI_E2[5] PE2[22]
I C TE L
1 C 1 C
E2. Etapa 21
PE2[21]
U
E2 Sensor Barra E2 Sensor Barra
E2. Etapa 22 Dreta Superior E2. Etapa 23
PE2[22] Regleta_DI_E2[0] Regleta DI_E2[5] PE2[23]
I C TEC TLC L
1 1 C 1
E2. Etapa 22
PE2[22]
U

RSLogix 5000
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E2 Sensor Barra E2 Sensor Barra
E2. Etapa 23 Dreta E2. Etapa 24
PE2[23] Regleta DI_E2[0] Regleta_DI_E2[6] PE2[24]
16 1E JE JE L
E2. Etapa 23
PE2[23]
U

E2 Sensor Barra E2 Sensor Pinga

E2 Sensor Barra

Esquerra Oberta E2. Posici6 Inicial
Regleta_ DI_E2[1] Regleta DI_E2[3] Regleta DI_E2[6] PE2[31]
17 TE TE TE

18

RET
Return from Subroutine }7

(End)

RSLogix 5000
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SUBRUTINA DEL MOVIMENT DE L'ESTACIO 3

Inici del grafcet "Control de I'estaci6 3" (adjuntat a la memoria)
E3. Etapa 06 E3. Posicié Inicial E3. Etapa Inicial
PE3[6] PE3[31] PE3[30]
0 1k 1 E L
E3. Etapa 12 E3. Etapa 00
PE3[12] PE3[0]
1 E ]
1
E3. Etapa 01
sifs PE3[1]
1 E [§]
1
Reset CONTROL E3. Etapa 02
Regleta_ RESET[1] PE3[2]
TE U
1 C

E3. Etapa 03
PE3[3]
U

E3. Etapa 04
PE3[4]
U

E3. Etapa 05
PE3[5]
U

E3. Etapa 06
PE3[6]
U
E3. Etapa 07
PE3[7]
U

E3. Etapa 11
PE3[11]
U

E3. Etapa 12
PE3[12]
U

E3. Etapa 13
PE3[13]
U

E3. Etapa 14
PE3[14]
U

E3. Etapa 21
PE3[21]
U

E3. Etapa 22
PE3[22]
U

E3. Etapa 23
PE3[23]
U

E3. Etapa 24
PE3[24]
U
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_Estacio3 - Ladder Diagram
Example: Control:MainProgram
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Mode SemiAutomatic
E3. Etapa Inicial E3 Parar Activat Sensor Posici6 5
PE3[30] Regleta_DI_E3[10] Regleta MF[11] Regleta_DI_SP[5]
1 JE l= JE JE
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
i
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1
E3. Sensor del TAP
E3. Posici6 Inicial  d'Ampolla Subjectada E3. Etapa 00
PE3[31] Regleta_DI_E3][8] PE3[0]
1 =] / [ L
1 =/
E3. Etapa Inicial
PE3[30]
u
E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra
E3. Etapa 00 Sensor Posici6 5 Tancada Inferior E3. Etapa 01
PE3L0] Regleta_ DI_SP[5] Regleta_DI_E3[4] Regleta DI_E3[6] PE3[1]
] TEC TEC TLC L
1 C 1 C 1 C 1 C
E3. Etapa 00
PE3[0]
U
E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra
E3. Etapa 01 Tancada Superior E3. Etapa 02
PE3[1] Regleta_ DI_E3[4] Regleta DI_E3[5] PE3[2]
I TE TLC L
1 C 1 C 1 C
E3. Etapa 01
PE3[1]
U
E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra E3. Sensor del TAP
E3. Etapa 02 Tancada Superior d'Ampolla Subjectada E3. Etapa 03
PE3L2] Regleta DI_E3[4] Regleta DI_E3[5] Regleta_DI_E3[8] PE3[3]
] TLC TLC TC L
1 1 C 1 1 C
E3. Etapa 02
PE3[2]
U
E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra
E3. Etapa 03 Tancada Inferior E3. Etapa 04
PE3L3] Regleta DI_E3[4] Regleta_DI_E3[6] PE3[4]
] TE TLC L
1 C 1 C 1 C
E3. Etapa 03
PE3[3]
U

RSLogix 5000
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E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra
E3. Etapa 04 Oberta Inferior
PE3L4] Regleta DI_E3[3] Regleta DI_E3[6]
6 1k I E I E
Mode SemiAutomatic
E3. Etapa Inicial Activat Sensor Posici6 5 E3. Posici6 Inicial
PE3[30] Regleta_ MF[11] Regleta_DI_SP[5] PE3[31]
I 1 TEC I
1 C 1 C 1 C 1 C
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E3. Sensor del TAP
d'Ampolla Subjectada
Regleta_DI_E3[8]
TLC
1 C
E3. Etapa 05
PE3[5]
L
E3. Etapa 04
PE3[4]
U
E3. Etapa Inicial
PE3[30]
u
E3 Sensor Pinga E3 Sensor Barra
E3. Etapa 05 Oberta Superior E3. Etapa 06
PE3L5] Regleta DI_E3[3] Regleta DI_E3[5] PE3[6]
7 =il JE JE L
E3. Etapa 05
PE3[5]
U

RSLogix 5000
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_Estacio3 - Ladder Diagram
Example: Control:MainProgram
Total number of rungs in routine: 17

Portar I'estacié 3 a la posici6 inicial si no te una ampolla subjectada

Mode SemiAutomatic

E3. Etapa Inicial E3 Parar Activat E3. Posici6 Inicial
PE3[30] Regleta_DI_E3[10] Regleta_ MF[11] PE3[31]
8 1 E L= 1 E 5/
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1T
1 C
E3 Ampolla
Subjectada E3. Etapa 11
Regleta_DI_E3[7] PE3[11]
=/ E L
A/ E
E3. Etapa Inicial
PE3[30]
u
E3 Sensor Pinga
E3. Etapa 11 Oberta E3. Etapa 12
PE3[11] Regleta_DI_E3J[3] PE3[12]
9 £ Tt L
E3 Sensor Barra E3. Etapa 11
E3. Etapa 25 Superior PE3[11]
PE3[25] Regleta_DI_E3|[5] U
1 C TC
4L 4L E3. Etapa 25
PE3[25]
U
Portar I'estacié 3 a la posici6 inicial si te una ampolla subjectada
Mode SemiAutomatic
E3. Etapa Inicial E3 Parar Activat E3. Posici6 Inicial
PE3[30] Regleta_DI_E3[10] Regleta MF[11] PE3[31]
10 1 E 5/ = 1E 4/
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1T
1 C
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
1 C
E3 Ampolla E3. Sensor del TAP
Subjectada d'Ampolla Subjectada E3. Etapa 21
Regleta_DI_E3[7] Regleta_DI_E3[8] PE3[21]
TE ﬂ = L
1 C =/ B

E3. Etapa Inicial

PE3[30]
U

RSLogix 5000
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1"

12

13

14

15

E3 Sensor Barra

E3. Etapa 21 Superior E3. Etapa 22
PE3[21] Regleta DI_E3[5] PE3[22]
Bl TE L
JC I C
E3. Etapa 21
PE3[21]
U
E3 Sensor Barra E3. Sensor del TAP
E3. Etapa 22 Superior d'Ampolla Subjectada
PE3[22] Regleta_DI_E3[5] Regleta_DI_E3[8]
I TEC TE
JC JC 1 C
Mode SemiAutomatic
E3. Etapa Inicial E3 Parar Activat E3. Posici6 Inicial
PE3[30] Regleta_DI_E3[10] Regleta MF[11] PE3[31]
I T/ E 1 ==
JC =l 1 C J1E
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
1T
JC
Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
1
JC
E3 Ampolla E3. Sensor del TAP
Subjectada d'Ampolla Subjectada
Regleta_DI_E3[7] Regleta_DI_E3[8]
TE TE
JC JC
E3. Etapa 23
PE3[23]
L
E3. Etapa 22
PE3[22]
U
E3. Etapa Inicial
PE3[30]
U
E3 Sensor Barra
E3. Etapa 23 Inferior E3. Etapa 24
PE3[23] Regleta_DI_E3[6] PE3[24]
I TE L
JC 1
E3. Etapa 23
PE3[23]
U
E3 Sensor Pinga
E3. Etapa 24 Oberta E3. Etapa 25
PE3[24] Regleta_DI_E3J[3] PE3[25]
I TE L
JC I C
E3. Etapa 24
PE3[24]
U

E3 Sensor Pinga

E3 Sensor Barra

Oberta Inferior E3. Posicié Inicial
Regleta DI_E3[3] Regleta_DI_E3[6] PE3[31]
JE JE

RSLogix 5000
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’7RET
16 ‘ Return from SW

(End)

RSLogix 5000
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E1. Etapa 02
PE1[2]
I

SUBRUTINES DE LES SORTIDES DE L'ESTACIO 1

E1 Desplagar Barra a

la Dreta

Regleta_DO_E1[0]

J C

E1. Etapa 22
PE1[22]
1 C

4 C

E1. Etapa 06
PE1[6
10l
1 C

E1 Desplagar Barra a

la Esquerra

Regleta_DO_E1[1]

E1. Etapa 13
PE1[13]
I

J C

E1. Etapa 04

E1 Obrir Pinca
Regleta_DO_E1[3]

PE1[4]
ik

E1. Etapa 11
PE1[11]
I

4 C

E1. Etapa 24
PE1[24]
I C

J C

E1. Etapa 00
PE1
£
1 C

E1 Tancar Pinca
Regleta_DO_E1[4]

E1. Etapa 01
PE1[1]
qC

E1 Pujar Barra
Regleta_DO_E1[5]

1
E1. Etapa 05

PE1[5]
IE

E1. Etapa 12
PE1[12]
I C

4 C

E1. Etapa 21
PE1[21]
I C

J C

E1. Etapa 03

E1 Baixar Barra
Regleta_DO_E1[6]

P]E1ES]

E1. Etapa 07
PE1[7]
J L

J C

E1. Etapa 14
PE1[14]
1L

4 C

E1. Etapa 23
PE1[23]
I

J C

Return from Subroutine

RET
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(End)
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E2. Etapa 02
PE2[2]
I

SUBRUTINES DE LES SORTIDES DE L'ESTACIO 2

E2 Desplagar Barra a

la Dreta

Regleta_DO_E2[0]

J C

E2. Etapa 22
PE2[22]
1 C

4 C

E2. Etapa 06
PE2L6]
]
1 C

E2 Desplagar Barra a

la Esquerra

Regleta_DO_E2[1]

E2. Etapa 13
PE2[13]
I

J C

E2. Etapa 04

E2 Obrir Pinga
Regleta_DO_E2[3]

PE2[4]
It

E2. Etapa 11
PE2[11]
JrC

4 C

E2. Etapa 24
PE2[24]
I

J C

E2. Etapa 00
PE2
g2l
1 C

E2 Tancar Pinga
Regleta_DO_E2[4]

E2. Etapa 01
PE2[1]
JC

E2 Pujar Barra
Regleta_DO_E2[5]

1
E2. Etapa 05

PE2[5]
s

E2. Etapa 12
PE2[12]
I

4 C

E2. Etapa 21
PE2[21]
I

J C

E2. Etapa 03

E2 Baixar Barra
Regleta_DO_E2[6]

P]EZES]

E2. Etapa 07
PE2[7]
J L

J C

E2. Etapa 14
PE2[14]
1L

4 C

E2. Etapa 23
PE2[23]
I

J C

Return from Subroutine

RET
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(End)
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(End)

E3. Etapa 02
PE3[02]
1 C

SUBRUTINES DE LES SORTIDES DE L'ESTACIO 3

E3 Activar Maquina
Regleta_DO_E3[1]

1 C

E3. Etapa 22
PE3[22]
1

J C

E3. Etapa 04

E3 Obrir Pinga
Regleta_DO_E3[3]

PE3[04]
I E
J

E3. Etapa 11
PE3[11]
1 C

1 C

E3. Etapa 24
PE3[24]
1 C

J C

E3. Etapa 00
PE3[00]
1
1

E3 Tancar Pinga
Regleta_DO_E3[4]

E3. Etapa 01
PE3[01]
1 C

E3 Pujar Barra
Regleta_DO_E3[5]

1 C

E3. Etapa 05
PE3[05]
1 C
1 C

E3. Etapa 21
PE3[21]
1 C

1 C

E3. Etapa 25
PE3[25]
N

J C

E3. Etapa 03
PE3[03]
1 C

E3 Baixar Barra
Regleta_DO_E3[6]

J C

E3. Etapa 06
PE3[06]
1 C

1 C

E3. Etapa 12
PE3[12]
1

J C

E3. Etapa 23
PE3[23]
1 C

1 C

eturn from S

RET
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SUBRUTINES DE LES SORTIDES GENERALS DE LA LINIA
Mode Automatic

Activat RE Activar
Regletg_P/I F[12] Regleta_DO_REJ[0]
0 1C

Mode Automatic

Activat Afegir Ampolla
Regletja_rM F[12] Regleta_AfegirAmpolla[0]
1 s

Mode Automatic

Activat E3 Posar Taps
Regleta_ MF[12] Regleta_DO_E3[0]
2 all=

El SCADA activa el

Mode Automatic MN Activar
Reglejta_rM F[2] Regleta_DO_MN[0]
3 7k

Mode Automatic

Activat E2 Diposit buit E2 Omplir Diposit
Regleta_ MF[12] Regleta_DI_E2[8] Regleta_ DO_E2[7]
4 all= T E

ElI SCADA activa el

Mode Automatic LT Activar
Reglejta_rMF[Z] Regleta_DO_LT[0]
5 JC

Mode SemiAutomatic

(End)

Sensor Posici6 6
Regleta_DI_SP[6]
TLC

Activat
Regleta_ MF[11]
Hi

E4 Activar Maquina
Regleta_DO_E4[0]

g C

JC
Mode Automatic
Activat
Regleta_ MF[12]
17

1 C

Mode Posta a Punt
Regleta_ MF[13]
J17F

J C

Return from Subroutine

RET
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Data type Name: STRING

Description:

Size 88 byte(s)

Name Data Type Style Description
LEN DINT Decimal
DATA SINT[82] ASCII
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