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RESUM

El projecte planteja la investigacié i recerca del coneixement relatiu als nous terminals
PANELVIEW PLUS® de ROCKWELL AUTOMATION adquirits per |'Escola
Universitaria Politecnica de Mataré (EUPMT). Amb I’ objectiu de proporcionar al’ alumnat
les eines necessaries per la creacio d' aplicacions amb & nou terminal i establir una base

d’ gprenentatge d’ aquest tipus de dispositius HMI.

Proposem inicialment el coneixement d’ aguest nous terminals, per seguir amb la proposta
metodologica de les noves eines software de ROCKWELL AUTOMATION per ala
creaci6 d aplicacions, parlem principament de FACTORY TALK® VIEW.

Consequentment amb |’ objectiu didactic, desglossem pas a pas, el desenvolupament d’ unes
aplicacions que permetin a |I’alumne adquirir el coneixement necessari d’'aguest tipus
d’interficiesi el dotin d’una base consistent per a la posada en funcionament d’ aplicacions

de forma autonoma.

Podem concloure, en €l cas d’ aguest projecte, que hem acomplert els objectius establerts,
amb la posada en marxa durant aquest quadrimestre, de les practiques amb aquest nous
terminals. Aix0, ens a permes fer més enriquidor aquest projecte i confirmar el major grau

de funcionalitat software i hardware d’ aquests nous terminal s respecte els seus antecessors.



RESUMEN

El proyecto plantea la investigacion y busgueda de conocimiento relativo a los nuevos
terminales PANELVIEW PLUS® de ROCKWELL AUTOMATION adquiridos por la
Escuela Universitaria Politécnica de Matar6 (EUPMT). Con el objetivo de proporcionar a
alumno las herramientas necesarias para la creacion de gplicaciones con €l nuevo termina

y establecer unabase de aprendizaje de este tipo de dispositivos HMI.

Se propone iniciamente el conocimiento de estos nuevos terminales, para mas adelante
exponer la propuesta metodoldgica de las nuevas herramientas de ROCKWELL
AUTOMATION para la creacion de aplicaciones, concretamente de FACTORY TALK®
VIEW.

En consecuencia con el objetivo didactico, se desglosa paso a paso, € desarrollo de una
serie de aplicaciones que permitan al alumno adquirir el conocimiento necesario de este
tipo de interficies y le doten de una base consistente para la puesta en funcionamiento de

aplicaciones de una forma auténoma.

Podemos concluir, que con este proyecto, se han cumplido los objetivos establecidos, con
la puesta en marcha durante el cuatrimestre, de las précticas con estos nuevos terminales.
Eso nos ha permitido enriquecer € proyecto y confirmar el mayor grado de funcionalidad

software y hardware de estos nuevos terminal es respecto a sus antecesores.



ABSTRACT

This project is focused on searching information and knowledge concerning to the new
terminals PANEL VIEW PLUS® from ROCKWELL AUTOMATION, purchased by the
Escuela Universitaria Politécnica de Matar6 (EUPMT), to provide students with the
necessary tools in the developing of applications for this new terminal and set a basic
learning on these HMI devices.

To start with, the project suggests the knowledge of these new terminals and it follows
detailing the methodological proposal of the new ROCKWELL AUTOMATION tools for
applications development, specifically FACTORY TALK®VIEW.

Therefore, according to the educational objective, the project explains step by step the
development of a range of applications that helps students to acquire the necessary
knowledge for such interfaces and provide them with a solid basis for the operation of

applications independently by themselves.

We conclude that this project has achieved the objectives set to launch during the term of
practices with these new terminals.
This has allowed us to enrich the project and confirm the higher degree of hardware and

software functionality of these new terminals over the previous versions.
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1 PRESENTACIO| OBJECTIUS

1.1 Presentacio

Dins del departament d’automatica de I'Escola Universitaria Politécnica de Matard
(EUPMT) es desenvolupen, dins I’ambit pedagogic, practiques amb diferents sistemes de
control de processos. Recentment, |'escola Universitaria a adquirit tant Software com
Hardware de la marca ROCKWELL AUTOMATION corresponents a interficies de
control conegudes com a PANELVIEW PLUS®. Es proposa dins del projecte, tant la
investigacio i aprenentatge d’ aquestes eines, com la posada en marxa d’ unes aplicacions

practiques que permetin el coneixement basic d’ aguesta eina per part de I’ alumnat.

1.2 Objectius

Mitjancant la creacio d una aplicacio, que requereixi i permeti la utilitzacio del principals
components  software/hardware dels PANELVIEW PLUS® de ROCKWELL
AUTOMATION, es vol introduir I’alumne en € coneixement de les interficies HM|I
(Interficies Home-maguina).

Els nous terminals de ROCKWELL AUTOMATION recentment adquirits per I’ Escola
Universitaria Politécnica de Matar6 (EUMPT), s4n un salt endavant a I’ escola en aquest
tipus de dispositius. Per aquest motiu, requerim € coneixement d’una nova eina d’ edicio
d gplicacions anomenada FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION. El
coneixement d’aquest software es el principa punt de treball en la creacié d’ aplicacions
pensades per ser executades as terminals PANELVIEW PLUS® i per tant, del nostre
treball.
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2 INTRODUCCIOALSTERMINALSPANELVIEW PLUS®

2.1 TerminalsPANELVIEW PLUS®, dispositiusHM|

Els terminals PANELVIEW PLUS® pertanyen a la gama de productes d’interficie
operador de la companyia ROCKWELL AUTOMATION. Les interficies d operador
tracten d’interactuar entre les persones i les maguines (dispositius HMI: Interficies Home-
maquina) facilitant el control dels processos a les diferents instal-lacions (Figura 1). Estan

dissenyats per optimitzar el desenvolupament, funcionament i eficacia dels 5 stemes.

Figura 1 Procés Fabricacion amb Terminal HMI

Serracircular escairadora amb disc inclinable

Dins les caracterigtiques ded PANELVIEW PLUS® trobem e seu software de
desenvolupament d’ aplicacions, raonablement facil d’ escalar ales exigéncies del sistemaa
controlar, la seva modularitat (compatibilitat amb altres dispositius) i la seva capacitat de

comunicacio.
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En aguest sentit, PANELVIEW PLUS® disposa de comunicacions ETHERNET/IP de
manera estandard i del port serie RS232 per comunicar-se amb els controladors ALLEN-
BRADLEY (existeixen moduls instal-lables opcionalment per proporcionar comunicacions
ControlNet, DeviceNet, RIO, DH+,DH485, Modbus Plusi PROFIBUS). (Figura 2)

Communication

Module ——
\* lu"".“

ot M g

] —

’""{ | T

i =
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P o

Figura2 Ingal-lacié Moduls Opcionals de Comunicacions (Controlnet...)
a PANELVIEW PLUS® 600

Aquest tipus de terminals son ideals per aplicacions que necessiten supervisar, controlar i
presentar d’una forma grafica el procés, de tal manera, que I’ operador pugui comprendre
rapidament | estat de la seva aplicacio.

Entre la gama de productes dels PANELVIEW PLUS®, el models dels que disposem a
I’escola Universitaria Politecnica de Matard, i que per tant disposarem per a treballar son
els PANELVIEW PLUS® 600 (x1) (Figura 3/Figura4) i PANELVIEW PLUS® 1250
(x2) (Figura5/Figura6).



Aplicacions HMI per PANELVIEW PLUS®. amb FACTORYTALK® VIEW 5

Figura 3 Vista Frontal PANELVIEW PLUS® 600

Foweer bnpat, AC or [0
Interface for
Comrunicatan hlodule

CornpactFlash Sl

Bazz-configured Unit with
RE-232, LS8, Edemet Port. and Metwork : .
Intzrace bor Communication Module. 'i-:_l-:' '.!".“i:, K,?‘-,',]. ;‘j I‘I-t'n_l-

Figura4 Base PANELVIEW PLUS® 600

Figura5 Vista Frontal PANELVIEW PLUS® 1250
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Logee Module

Display Modile sl

Edwmed Fort

kS8 Ports Senial Fon

Compactflash Card Shot

Figura6 Base PANELVIEW PLUS® 1250

2.2 Softwared’edicio aplicacionsamb PANELVIEW PLUS®:
FACTORYTALK® VIEW

Per a la implementacié d aplicacions amb PANELVIEW PLUS® necessitarem, i el seu
aprenentatge sera el nostre principal objectiu per a una correcta funcionalitat, les segiients

eines software;

FACTORYTALK® VIEW
Es el nou producte del Software HVII de ROCKWELL AUTOMATION. Disposa de dos
versions segons la capacitat i distribucio dels seus components.
FACTORYTALK® VIEW SITE EDITION. Aquesta és la versd més completa i més
digribuida. Es tracta d’ una arquitectura escalable que pot ser instal-lada com una aplicacio
en un sol PC (un usuari, un servidor, Stand-alone) o com una aplicacio distribuida, amb
diferents servidorsi diferents clients.
FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION. Aqueta versié esta pensada per la
ingal-lacié local, pel control d’'una maguina o un procés petit. Té tot el necessari a una
unitat de software compacta. Pot ser instal-lat al Terminals PANELVIEW PLUS® o aun
PC estandard amb Windows CE, 2000 o XP.
La versi6 ME (Machine Edition) sera la utilitzada a les nostres aplicacions, aguesta ens
proporciona les utilitats essencials per la implementacié gréfica dels conceptes necessaris

de control i supervisio.
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221 FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION

Com ja hem comentat FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION dona suport a
solucions per a control de maguines individuament o petits processos. D’ aquest producte
destacarem, pel seu enteniment, la dualitat entre el software d’edicié i d aplicacié, que en
el desenvolupament de I’ aplicacié son, en tot moment comparables, perd que cal tenir en

compte larad del seu funcionament.

FACTORYTALK® VIEW STUDIO
Aquest és I’ entorn de desenvolupament de I’ aplicacio i conté les eines necessaries per ala
creaci6 de tots els aspectes d’ una interficie HMI, incloses pantalles grafiques, tendéncies,
notificacions d’ alarmes... També ofereix eines de comprovacio de les diferents pantalles i
aplicacions completes. Un cop finalitzat el desenvolupament, es crea un arxiu d’ execucio
(-MER) que executarem a PANELVIEW PLUS® o a PC.

FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION
Es tracta de I’entorn d’ execucio. S encarrega d’executar I’ aplicacio (I'arxiu .MER). Esta
integrat al Terminals PANELVIEW PLUS® i per defecte al PC, tot i que a PC requereix

una activacio prévia abans de |’ execucio.

No ens hem d'oblidar de la necessitat d’dtres programes, especidment aquells que
s encarregaran de configurar les diferents comunicacions del sistema, i per tant, d’ executar

correctament I’ aplicacié. Els quals son:

RSLINX ENTERPRISE® o0 RSLINX CLASSIC®. Servidor de dades o servidor de
comunicacions. Aquests s encarreguen de llegir des dels PLCs i disposar les dades a les
altres aplicacions, tant Servidors com clients HMI.

Destaquem especiament a FACTORYTALK® VIEW, RSLINX ENTERPRISE® es tracta
del gegtor intern de comunicacions, ell ens permetra establir les comunicacions amb €
CONTROLLOGIX® o COMPACTLOGIX® i  PANELVIEW PLUS®. Més endavant
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durant el desenvolupament de I’ aplicacio s explicara el procés de configuracio del mateix.
Per dtra banda, d RSLINX CLASSIC®, configurara les comunicacions prévies generals
del sistema RSLOGIX® 5000 i l'automat. En qualsevol cas, les dues eines de
comunicacions son independents i calen ser configurades previament pel correcte
funcionament de I'aplicaci6. La gestio de les comunicacions mitjancant RSLINX
ENTERPRISE® de FACTORYTALK® VIEW ésalo en e que ens centrarem en aguest
treball.
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3 APLICACIO 1 PASA PASAMB FACTORYTALK® VIEW
MACHINE EDITION: MARXAATURADA D'UN MOTOR
AMB TEMPORITZACIO DEL SEU FUNCIONAMENT

3.1 Einesirequisitsprevis

PC amb WINDOWS® 2000 o XP (Figura7)

Figura7

Terminals PANELVIEW PLUS® 600 o 1250 (Figura8/9)

Figura8 Figura9
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CONTROLLOGIX® 5561 (Figura10) o COMPACTLOGIX® L32E

Figura10

FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION
RSLOGIX® 5000

RSLINX CLASSIC®

ETHERNET/IP de'EUPMT

En quant a la implementacio del diagrama de I’ aplicacié, disposem préviament de I"arxiu
executable (*.ACD) treballat durant e curs amb el Software RSLOGIX® 5000 dins les
practiques d Automatitzecié Industrial corresponent a una Marxa/Aturada amb
Temporitzacié. Es especidment important conéixer les variables declarades dins del
programa, aquestes son el control i supervisié de la nostra aplicacid. El diagrama ladder

d’ aquesta aplicacio el podem trobar al’ Annex 1.

Fins ala execucio del’ aplicacié practicad PANELVIEW PLUS® egtablirem els seglients

passos,

3.2.Crear nova Aplicacié
3.3.Ajusts previs sistema

3.4.Edici6 Pantalles Grafiques
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3.5.Configuraci6 de les comunicacions

3.6.Configuraci6 tags de I’ aplicacio

3.7.Execuci6 Aplicacié a PC

3.8.Configuracio i Descarregade I’ aplicacié a Terminal PANELVIEW PLUS®
3.9.Execuci6 de I’ aplicacié d Terminal PANELVIEW PLUS®

3.2 Crear novaAplicacio

Comengarem engegant € software FACTORY TALK® VIEW STUDIO que ens permetra
editar I'aplicaci6. A I'escriptori anem a Inicio seleccionem Programas > Rockwell
Software > FactoryTalk View > FactoryTalk View Studio tal i com es mostra a continuacio
(Figura11),

Seleccionem
el software d'edicié Filhe

T ko ke ™ [l
FACTORYTALK® 7 P B i pardov . Tl ik A Sncrisan ke
VIEW STUDIO & e £

FIE 08 DX ™ a0

Figurall
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9

Performance & Visibilt

FactoryTalk View

Studic

0000 5540PR B

Rochwell

Automation

Figura 1l Pantallainicial FACTORYTALK® VIEW STUDIO

Crearem un nou projecte seguint aguests passos (Figura 12),

. New,/Open Machine Edition Application

a. Seleccionem New a E =
New/Open Machine Edition — faw | EHistingI
Application
b. Introduim Marxa Aturada Applicati : arxa Aturada amb temparitzacic|
amb Temporitzacio al campg‘g;m>Ica R £
Application name Descriptior:

c. Confirmen que tenim

Espafiol com a ldioma : - T :

seleccionat a Language. Language: !E.Vsnannl [alfabetizacidn internacional), es-ES j

d. Clic a Create p LCreate [mpoit... Cancel |

Ix

Figurail2
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A partir d’aquest moment comencarem a definir I’ aplicacié. Ens trobem amb la segiient
pantalla principd del FACTORYTALK® VIEW STUDIO. Aquesta finestra conté la
configuracié present a (Figura13).

___ IE
Menu Vi Appatin Taok Mdom ek

Barradeines—Pgu . =g - |

= Liow DIRSEMYT]
= oy Wy sy i b
= A o kst o
e

Finestra de L
I'Explorador ——» = B ==

B cle wichm
Espai de - "i"i‘..’.f':i..hm
Treball e o i &
o i
Pestanya 4B tarLnbie
visualitzacio =T e
Comunicacions de ——.-E—-a-?ﬁf;“ o
la Red bt
Pestanya de v
Iaplicacio — R
Llistat de = TR LT T T e o :
Diagnistic Bremmmaem e e T

Figural3
El menG d’ eines conté el menu de funcions de la finestra activa. Per a cada edicio existeix
una configuracio d’ eines activa.
La barra d’eines déna accessos rapids a cadascuna de les funcions del mend. Quan ens
posem a damunt del boté podem llegir el nom dela funcio a la pantalla. Es disposa d’una
barra Standard de funcions i d'una altre més completa per a I'edicié de les diferents
pantalles grafiques de |’ aplicacio.
La finestra de I'explorador és I'eina principa de trebal a FACTORYTALK® VIEW
STUDIO. Ens proporcional’ accés a les diferents parts a configurar i crear dins I’ aplicacio.
Per laseva part |’ espai de treball, tal i com diu el seu nom, es tracta de |’ area on s editara
I' aplicacio. Es adir, obrirem les diferent pantalles de I’ aplicacio, les editarem graficament i
inserim els objectes a configurar que corresponguin. La pestanya de I’ aplicacid ens mostra
lafinestra de I’ explorador.
A la pestanya de visuditzaci6 de comunicacions de la xarxa, podem observar totes les
comunicacions amb els diferents dispositius de la xarxa disponibles i configurats amb
RSLINX ENTERPRISE®, € gestor de comunicacions que més endavant tractarem.
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Per Ultim, d llistat de diagnostic ens mostrara tota la informacio sobre les activitats dels
sistema.

3.3 Ajustsprevissistema

En primer terme, volem definir la grandaria de la pantalla del terminal que utilitzarem en
I’execuci6 dd projecte. Com hem dit anteriorment, I’ escola Universtaria disposa de dos
models de Terminal, el PANELVIEW PLUS® 600 i el 1250. Per a la nostra aplicacio
utilitzarem el PANELVIEW PLUS® 1250. Per ala definicié hem de seguir €s segliients
passos (Figura 14),

R Fa Doty Tl Wiews Soisdin - M hise Edilsos
Ple Ve Applicsbicn Tools  Wndow  Hale

D= &k -

- B

=i-wgg Local [[HSSENYT]

- :h M Sdeada sebs temposilzscio
= R b araa A ras amb sssparicacin

Fem doble clic a =2 Smism

Project Settings r ;I :‘:’:::;::"_r

g Clitgrciics List Sobup
{Blobal Conrechons
Statie

Figural4

Ara podem definir la grandaria de la pantala que utilitzarem a la nostra aplicacio prenen
com areferéncialataula (Figura 15).

Tipo de terminal Tamario de la
ventana del
proyecto
PanelView Plus 400 320 x 240
PanelView Plus 600 320 x 240
PanelView Plus 700 o PanelView Plus CE 700 B40-480
PanelView Plus 1000 o PanelView Plus CE B40-480
1000
PanelView Plus 1250 o PanelView Plus CE 800-600
12560
PanelView Plus 1500 o PanelView Plus CE 1024-768
1500

En el nostre cas definirem, com hem dit un PANELVIEW PLUS® 1250, per a la

aplicacio. (Figura 16)

Figura 15
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Project Settings - /prova002_MARXA | o [ ]

a. Seleccionem General a
Project Settings size ]

P General | Runtime |

b. Seleccionem 800x600 corresponent a un ———Eumisct i ize gy B00:500 b
PANELVIEW PLUS® 1250 a Project
window size Width: |20

Height : IEUEI

Cancel Help

Figura 16

Configurem també el projecte d’ execucié per que es mostri una barra de titol anomenada

“ Marxa Aturada amb temporitzacio”. (Figura 17)
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Bl Project Settings - /prova002_MAREA § \_M -10f x|
a. Sel_ecmonen_] Runtime B Ruriine
a Project Settings
¥ Title bar

b. Activem Title bar. Escribim Marxa T
Aturada amb Temporitzacid, aquest ——‘ i
es el nom de la Barra de Titol

c. Activem Control box. Activem el cuadre de
menu de control a la zona superior esquerra
de la finestra del projecte d”execucio.

¥ Border

—» [ Conirol box

v Minimize button

Project window poziion——————————————————
Top: ID
Left: ID

™| Beturaito graphic ol ogout

I Erable auto logout =
|7nactvty penod: I[I minutes

| 5

d. Clic a OK

Cancel I Help

Figural7

S obrira la finestra Graphic Display Scaling, a la que confirmarem senzillament amb OK.

Aquesta finestra ens permetra modificar les caracteristiques grafiques de les pantalles.
(Figura 18).

| == s Diaplay scaina_____________ =

o e made s Hhe project vandiow sz T hese changes will aflsd
o oraphic daplaps. Sebet the cptions below thal apply sed praces OF. m
o of pivss Cancel b ssbuan bo e Promct Seitmgs wdion

B Seals raphic diplam.
¥ Scabe e ot zes used by obiects:
F Scale fhe bmde sises imed by diect
¥ Soske the mmages i the | mages lokde

Y, WIRNING

[ I s e W i ciplins o ok 17 e bl L s [
applic.shon bo s onginal date. N s recommended thal pou ceale s
backug of poir ¥ ywi ] b aeings B 1o i peiinal e

Clic a OK Bk ] caes | Hew |

Figura18
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®

Podriem canviar una aplicaci6 feta inicialment pel PANELVIEW PLUS® 1250 per as
PANELVIEW PLUS® 600. El procés es molt senzill, hauriem de seguir els passos
anteriorment descrits a punt 3.2, escollint com a Project Window Size el corresponent al
PANELVIEW PLUS® 600, o sigui, 320x240. Fem OK quan ens pregunti sobre
I’escalatge de grafics, fonts... Ca dir, que amb la utilitzacié d’objectes propis de
FACTORYTALK® VIEW la transformacié és molt bona, ds altres, hi ha una certa

pérdua de qualitat en la visuaitzacié que ens suposara un cert retreball.

Ara configurarem la llista de diagnostic, FACTORYTALK® VIEW permet a I' usuari
establir la configuracié de les dades de diagnostic de I’ aplicaci. Quan es produeixen errors
o notificacions es possible obrir finestres automaticament per mostrar el missatge de
diagnostic. Per la nostra aplicacio necessitem un sissema de diagnostic molt simple, per
aquest motiu configurarem €els parametres per que no se'ns modtri cap finestra de
diagnostic (Figura 19/20)

Explorer - Marxa Aturada amb Eempor

-4 Local [CONTROLZ)

Elf'}} Marxa Aturada amb temporitzacid
= % M ara Sturada amb temporitzacid
i B3 System
H El Project Settings
Fem doble clic a

& Runtime Security
Diagnostics List > Diagniostics List Setup
Setup - Global Connections
i 0 W Startup

Figura19
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&) Diagnostics List Setup - /Marxa Aturada amb b 1ol x|

— Log meszages to printer when

[ waming occurs
[ Information occurs
[T Audit ocours

— Runtime dizplay

Display name: I[DIAGNDSTIES] __l Edit... |
Desactivem Error — Open display automatically when:
occurs (es produeix P Emmor acours
un error) YW arning ocours
Desactivem Warning Information accurs
occurs (es dona un [ i
avis)

Marimurm number of meszages: |2DD

Clic a OK p» OK Cancel Help

Figura 20

En aguest punt tenim configurats els gudss inicials que permetran continuar amb el

seglients pas, corresponen al’ edicio grafica de les pantalles.

3.4 Edicio Pantalles Grafiques

En aquest apartat desenvoluparem I’ edicio de les pantalles de I’ aplicacid, que seran la
interficie amb I'operador d Terminal. Tot i que FACTORYTALK® VIEW MACHINE
EDITION ens permet un control total de I’ aplicacié mitjancant I’ execucio directament al
PC, és molt important, arribat a aquest punt, tenir un esquema clar de les interficies a
desenvolupar.

En € nostre cas, I’ aplicacio disposara de dos Pantalles Grafiques (Displays). La primera
de les Pantalles, que anomenarem Principal, correspondra a la pantala d’inici de la
aplicacio, que ens permetra interactuar amb les seglients pantalles creades. Com a segona
Pantalla, anomenarem la Pantalla de Control, on composarem la interficie de control amb

el motor completant-la amb objectes grafics.
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34.1 PantallaPrincipal

Edici6 Pantala Principal, com ja hem comentat, aquesta pantala s utilitzara com a
interficie inicial i per la seva creacié seguirem € segients passos dins de la Carpeta

Graphics de |’ aplicaci6 (Figura 21)

@FactoryTalk ¥iew Studio - Machine Edition
File Wiew Application Tools ‘Window Help

EEEIEE T
Explorer - Marxa Aturada amb te I |
E--@ Local [DISSENY1)
F—'Sﬁ Marsa Aturada amb temparitzacio
E&, tarea dturada amb temporitzacio
=9 Spstem
- Froject Settings
Runtime Security
- Diagnostics List Setup
- Global Connections
Startup
=9 HMI Tag:

3 Tags

Graphics

a. Bot6 dret a sobre o e
de Displays

Md Component Into Application. ..
i Ifnport and Expart. ..
- Global Objects

LI 1 ihearias

b. Seleccionem New

Figura2l

Inicialment modificarem I" aspecte generd de la pantalla, concretament el color de fons, per

fer-ho seguirem el seglients passos, (Figurar 22)

4 - larin Al ads 20 Ttz [Naplay b =ioi=

a. Bot6 dret a sobre
de de la Pantalla

b. Seleccionem
Display Settings Fay Anvgramarks

Preparty Darad
lE_;b,p:tEuinm

v

I

Show Brid
g
] Sasiingss..
Tooe [n
Zoom Cul

Figura22
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Canviarem |’ aspecte modificat les caracteristiques de la finestra sortint, (Figura 23)

lecci | =
a. Seleccionem la pestanya -
- y T | | Evl oo I
General a Display Settings " o _
Dby Ty =Hir:
T Maplaze L I e )
L {= Spreify 3ic nFesa
b. Comfirmem el numero 1 a Display | Caris dab s aee G P BN T
Number. Després I utilitzarem per
configurar aquest display a Diishats “In rrkeer: || ik
["aplicacié com a pantalla inicial > w [ = W
TezrmCece: I" -
c. Seleccionem el Color de Fons I Tl Lazvgsand ok

de Pantalla a Background | >

Color, p.e blau
R L EF

I LueeLbalrn =l Irpnd s

Hed—em "o Hpdde Fars
d. Seleccionem Maximun Tag ——— |1 2| avnads
Update Rate amb 0,05 s

e. Clic a Aceptar:

v

A (IR T N STl | Frip |

Figura23

Un cop hem fet les primeres modificacions a la pantalla grafica, abans el programa no ens
ho permetra, podrem guardar I'aplicacié amb I’ objectiu de renombrar €l nom d’ aquest
display i d’ aquesta manera configurar futurs objectes.(Figura 3.4.1.4)

@FacturyTalk ¥iew Studio - Machine

File Edit Wiew OCbjects Arrange  Anir
a. Seleccionem =i | ) ’—__ | ;
Save a la icona S| D& El=

Figura24

Seguidament ens demanara el nom de la Pantalla que volem guardar (Figura 25)

save x

Component name:

a. Introduim nom de la _.I.Fantalla de control
Pantalla

b. Clic a OK {—p Ok I Cancel |

Figura25
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3.4.1.1 Objects-Drawing-Text

Ara introduirem dos camps de text, inserim Objectes de Text, €l primer sera € titol de

I’ aplicacio, per alaimplementacio seguirem els seglients passos, (Figura 26)

B sty Tk Wieis Shadie - Machine Editien

HEE - =
1 foip
im

a. Seleccionem a Objects >

Drawing la opcié Text sy

N AE
] o B

5 o Lacal[DE

Figura26
Un cop seleccionadala posicio del text ala pantalla, editarem el text aintroduir ala

finestra sortint, (Figura27)

a. Seleccionem la pestanya A
General a Propiedades de——— #=# | Gz |
o Text Tad
b. Escribim al camp Text el Titol de [T —— Py i
I"aplicacio Marxa Aturada d’un motor AC pemparitzacid del seu funciosoment I
amb Temporitzaci6 del seu funcionament
it Wil .
Font Birm
c. Seleccionem al camp Font ek =] [ =] m oo
com a p.e. Arial Black i
4
[ Brack ek dlignmact r Back: siyder
d. Seleccionem al camp Fore color p L1 Foun coles O [y~ E|
com a p.e. el color Blanc. 7 Saeioi i
W word vasp o
e. Seleccionem al camp Size
com ap.e. 18
f. Activem el bot6 negreta
g. Clic a Aceptar »| ioepls I Campedsr | Aglics | Apsa |

Figura27
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De la mateixa manera creem el segon camp de Text on introduirem el nom de I’ autor de

I’aplicacid, no cal dir que en aquest cas podem modificar les caracteristiques de text (Font,

Color ...) ta i com acabem de fer.

3.4.1.2 Objects-Display Navigation-Goto

Introduirem dins la Pantalla principa el lligam que ens porti a la Pantalla de Control

mitjancant un objecte Display Navigation, seguint els seguients passos, (Figura 28)

a. Seleccionem a Objects >
Display Navigation > Goto

) Fpchorp Talk view St - Marbise Frbbos - [Rantalla | - (prosabilE FaEsi &
Hﬂl Ecdt  ‘Wew | Ohpwcic Anmenge  dnineton Applicetion  Took ‘Window  Heip

& O G

Aghate

Drewang
kD AR T pahpion
[E] 54 Ef WL

Fumraric arsd

“rstErer - proen
=) &% Lacal [CAZSET
1 Gougs and Grgh

&
B e Conod

Figura28

[ T T B0 5 B
I=a R e E e

[sepbay Lt Sebacton

Seleccionem la posicié a la pantalla d’ aguest objecte, alla on segons el nostre criteri de

posicionament sigui convenient i seguidament I’ editem. (Figura 29)

Slb

gl 5= 2= ars

Marxa Aturada d'un Moter AC armb
temporitzacio del seu funcionarment

Fem doble clic a sobre
per editar-lo

Figura29
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Una finestra de configuracié, s obre al programa per la seva configuracio, seguim aguests
passos, (Figura 30)

:
a. Seleccionem Label a Ao H
Propiedades de Goto Display Button——““f"* ket | coriian
e
b. Introduim al camp Caption el text Anar a [@nar o fa Pastalls gs Qastral
la Pantalla de Control. Aquest sera el Text ———»
que es visualitzara a sobre de I'objecte.
ireeit Waisa. |
c. Seleccionem al camp Font Pl el o
: ! i Black. = 1B = B iU
com a p.e. Arial Black — 3 —I J
) ] Il Caplior: cok= frment Caplin b sile
d. Seleccionem al camp Caption Color——— [l Capiion back col B T—
com p.e. color Vermell. ™ Caplon birk .o
B wiord vaap -
e. Seleccionem al camp Size
comap.e. 18
f. Activem el bot6 negreta i i
J ||'|m-.w¢|d j
.
Imape hack ook
I e o
- [ mieg wcaled f
g. Clic a Aceptar > [ bopla | Conods | oo |t |
Figura30

Araens falta comunicar aguest objecte a la pantalla desti, aixo ho farem un cop acaben la
edicié grafica de les diferents pantalles, ja que en aguest punt ens sera molt facil un cop
tinguem una visi6 més general i definida de I’ aplicacio. En aguest punt tenim editada
gréficament la Pantalla Principal.

L’ aspecte de la Pantalla Principal hauria de tenir un aspecte semblant a aquest, (Figura 31)
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Marxa Aturada o un Motor AC amb

Objects-Drawing-Text temporitzacio del seu funcionament

Objects-
Display Navigation-Goto

Figura31

Araés un bon moment per tornar a guardar I’ aplicacid, com ja hem explicat anteriorment.

3.4.2 Pantallade Control

Seguim amb I’ edici6 de la Pantalla de Control. Aquest segon Display disposara de tot €l
necessari per actuar amb el Controlador del Motor i ens permetra observar d'una manera
molt grafica els seus estats.
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®

Per treballar amb les diferents pantalles de I aplicacié és molt recomanable activar I’ opcié

Workbook Mode. (Figura 32). També ens pot servir d’'gjuda I’ activacié de |I"Status Bar,
tindrem una petita explicacio de les accions que succeeixen durant I’ edicié de I’ aplicacio,

i sobretot, en cas d’ error, ens pot ser molt Gtil.

:_l FactoryTalk ¥iew Studio - Machine Edition
a. Seleccionem a View File Edit | view Objects  Arrange  Animation  Appli

el Status Bar m»iw_ Status Bar
b. Seleccionem a View —i}w_ ‘Workbook Mode
el Workbook Mode H | m Eﬁxplnrer Windaw

LYt

[FFEE Diaanostics List

Figura32

L’activacié del Workbook Mode disposara a la finestra de treball d’ unes pestanyes que
faran referéncia a cadascuna de les pantalles de |’ aplicacio. Aix0 permetra activar segons
sigui convenient la pantala amodificar. (Figura 33)

<

-. Pantalla de cl@ Fantalla prin...!

Figura33

En quant al”Status Bar, aguesta tindra un aspecte com el que mostrem ala Figura 34.

| Application l Communications I | | . Pantalla de ¢

ﬂ"@changes to the Displays 'Pantalla de conkrol' have been saved.
L

Figura34

Hem introduit inicialment uns canvis als fons de Pantalla i afegit un text, el procediment el
coneixem de I’ edici6 de la pantalla principal.
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3.4.2.1 Objects-Push Button-Momentary

Amb aquest objectiu, comengarem introduint els Polsadors de Marxa i Aturada del motor.
(Figura 35)

B actoey 1alk e Sxudie - rtacSine Edbion - [Untitled - (peevai? |
B ris Ecit View | Obfects Amangs  Anmetion  Application  Took  Window

HES 0
Rptste

) ) = Y Th B R

a. Seleccionem a Objects > Push o . &
o Euech Baiton M sikay I

Button > Momentary o A T Mateed ]
[EETEEEE eiinoun il |

“ Hay peuveonz,  age sndiCragh
= pven Tandeg

v
L
v
F

=jatp Local DISSET, IDOCH : Puictets
12
= --'Jﬁ Fcigeiu L
v

S|
E
5
é.
K

Figura35

Seleccionem laposici6 ala pantdlad’ aguest objecte. (Figura 36)

Pantalla da Control

Doble clic a sobre
per editar-lo

Figura 36
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Comencarem editant les propietats generals de I’ objecte. (Figura 37)

. *roperdades o Horment sry Push Button x|
a. Seleccionem General a :
Propiedades de Momentary Push Buttor— %= | siais| Gonmon] Eocvecion:|
.h'lhh' : Eicorcm. wachih-
uuuuuuuuuu ™ Eorder Uses Bedk Cda |
b. Seleccionem al camp Apperance, = | L [ Highight ook
Borders style com a p.e. Raised ke
L H

c. Seleccionem a Back style
i —
com a p.e. Solid Shape
d. Seleccionem a Shape | Feciangi= ki

com a p.e. Rectangle
|- Bfon switrige
e. Confirmem a Button action com a

: - = Homaly ™ Mossabpckosd 7 Valn
Normally open amb un Hold time de 250 ms—————%, . i :

ETT-

ey

Figura37
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Seguim amb la configuracié del estats. (Figura 38/39/40)

. Py dades de M ey Pl B ¥
a. Seleccionem States "* G Eia iy e = =
a Propiedades de Momentary Push Butto == i Lot ]
Sbwct slals: Granal
b. Seleccionem Stateo_m mlé B Bk oo FL"" -
a Select state Bt [ pe—
I Bk ] Prataie cnken
Caplizr
c. Introduim al camp e |
Caption el text: . -
Marxa Motor
: b |
I Y wiatle,, |
Fortt Sine
e =i =) ey i
d. Seleccionem com a LI Eaption cobe ""rf’r’f": Caction bk 414
Caption Back Color —ﬂmﬁm el ] o =
com a p.e. color Verd £ i e
Imags seitrgi
[ Remagwr b 3hle
= fig] Endd -
=
e. Clic a Copy. D"aquesta manera [] b ooy Algnmeer
utilitzarem els atributs grafics definits a ——— Fom ! Sy A : g g
aquest estat com a configuracié dels st i e
seguents. Q ...z
Acepr | Caceis | | e |

Figura38

®

A partir d aquest moment la configuracio grafica basica (Tipus de lletra, grandaria, color ,
forma ....), s obvia de la explicacid, deixant a criteri de I’aumne la seva implementacio
durant I’aplicacid. S entén que I'alumne durant la practica ha de seguir un criteri que
mantindra durant tota ella.
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e coprieilanees dhe b acy Pash St bon =
Garmal Stsies | Common| Conmcton |
Sabect zhain L:_;:d T
a. Seleccionem Statel F F s
a Select state I Bk L1Paten e
—Captan
Ma=a E|
Midar
|
Trvioiel W e, I

Famt. Sire
Ilml 'I ||.:. -| llil.ﬂ
[ Coapricn color Abgrasand  Cachion back i

B Cocionbackcoloy || »
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_E Word wap W
Image switirgi :
c. Clic a Copy. D"aquesta manera il Remirger (i b
utilitzarem els atributs grafics definits a = [ = Trantpuen =
aquest estat com a configuracio dels [ b cokcr Alignment
seglents. B g bk ok i
i I fmage birk o
b. Clic a Paste. D’aquesta manera ——> Fame | [ e
utilitzarem els atributs grafics definits a
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Figura 39
Sropiedades de oment sy Pash Buetbon =l
Gereral Staed | Commson | omeosion: |
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= =1 | Wik Pt sivls:
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Elorder cokr
a. Seleccionem Error—» I Bk [T Patrem coke
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c. Introduim al camp E:’ ' H
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Irizemd W siiabie _ I
Font S
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H ['q:hm. o HEw |—_| e
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e v e
- Imape seltrgs
Image Immage back shie
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. .  Cop || I e back cole Y
b. Fem Clic a Paste. D" aquesta manera I lage bink £
utilitzarem els atributs grafics definits a ——p¥#e- | | T wmage scaed Lt
I'estatl, asegurant una compatibilitat
grafica. d. Fem Clic a Aceptar [ | Coo | sokcw | i |

Figura40
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Un cop confirmat el polsador de marxa definit configurem el d aturada, el procediment es

el mateix, utilitzant I’ objecte Objects > Push Buttons > Momentary , |’ Gnica diferéncia

romandra al’ edicié graficadel polsador com per exemple, introduccié d’un nou color, etc.

3.4.2.2 Objects-Indicator-Multistate

Volem introduir ala pantalla de control un objecte que ens indiqui I’ estat de funcionament

del motor, per I’acompliment d’ aguest proposit utilitzarem aguest objecte (Figura41)

Fa S Ve | Ohjects Griiga Antaeen Pepicution Todl Wik

- S B A

i S

E|= %R
Drasarg le

b D AR ph bt P[OO9Sy

(Bl o Ef I Hurerkend Bring Pk wa T ok

ol Latplay Mugiganen
a. Seleccionem a Objects >m

Indicator > Multistate Sy axesndangh bl
ZS Iendog st
Recoefir:
ey

Acheanned L

et Control

It

Figura4l

Després de seleccionar la posicio a la pantalla d’ aquest objecte, configurem les propietats

generals (Figura42)
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a. Seleccionem General a
Propiedades de Multistate——

Geemeaafl | Gasbes | Comameor | Domssotion |

ndicator Bamest wipber Boader sty _
b. Seleccionem al camp Apperance, [rone ) M R e )

Borders style com a p.e. None ————P Back i
| Trarspmend -

c. Seleccionem Backstyle com a p.e. .

Transparent. Escollim transparent amb el | Fieetangis -

proposit de posteriorment insertar una imatge

del motor que voldrem es sobreposi al fons * Siste chnge

del display. e Tngges tpe:
R frws =

d. Seleccionem al camp State settings,—————»
Number of states 2 amb Trigger type

Value. El nostre indicador mostrara els 2

estats del motor ON o OFF

[fcps | Cocss | _tioa | s |

Figura42

Configurem les propietats de |"'State0 que per nosaltres sera I'indicatiu del motor no
funcionant / OFF (Figura 43)

a. Seleccionem States a Propiedades de

Multistate Indicator xR I .
b. Seleccionem Stateng:I H | L

a Select State I~ ik 0 Fatars o
c. Introduim al camp Value un 0. Aquests Cpction-
estat esn indicara el Motor Apagat QFE E|
d. Introduim al camp Caption > -
el text: OFF

L L
T
d. Seleccionem com a Caption Back Color I Caotion cokr Algnmert.  Caplonbad: dile
com a p.e. color vermell. Volem a I'estat OFF » [ Copfion back colr ; : ; | Tearquen
™ Capliom birk ;
un color vermell il e
Bmages eeitingn
Ineet Stale Image= Image beck shie
Y ; I | J ET-mrm _:|
[ Image col Al
Cogw. I W Iraze bk ool N

I i
1t | r:ﬁ:;d A
[forwinw | Corcom | Aoken | 4o |

Figura43
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Ara configurem les propietats de |"Statel, motor funcionant —ON, per aguest estat
introduirem unaimatge de laLlibreriade FACTORY TALK® VIEW. (Figura44)

e apic dades de Hualtisk aks Indicator

®

Garersd  Stated | Comeson | Conmecsions |

| Dot sinte e all
Er T — g e

a. Seleccionem Statel | i = S o e =

a Select State j _ I_‘Bik I i
b. Introduim al camp Value un 1. Aquests e 3

estat ens indicara el Motor funcionant.

|

it Vi

Fart:

S
[l o B s O
[ Captiom color Abgraseri  Ciptanbick o
W Coglonback cole CC 0 [0S

™ Cagtion bink § A
] | F Wodwap L
Imiags swtirgi
Izt Aty | R g bach
| ﬂ D Treepaen =

c. Seleccionem al camp Image (...). Aquest
estat volem indicarlo mitjancant la by E I D ke rre
visualitzacié d"una imatge del motor.

I g birk L
Necesitem buscar I'imatge al disc. ™ b sosind i

Figura44

Un cop s ha seleccionat I'addicié d’una imatge a I’ State, hem de buscar una imatge del
motor alallibreriad imatges del programa (Figura45/46/47/48)

a. Clic a Add

Imign aWataubers

T G o
\Width v, Heghl 204 4126
Fomat: Eimap = |

Figura45
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a.ClicaOK — et P i Cared Helo
Figura47
I = | | B i s E )
—orr ardfinge
Iraeat 2071 || gy I vk o e
Deles Stane [ERG |_| II|:m.l= . 7
C I el g
iy B g back cola e
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Aratenim aquest edtat 1 editat.

Configurem, com jahem aprés, I’ estat d’ error, amb les seves caracteristiques.(Figura 49)
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Tenim I’ objecte totalment configurat, com ha complement hauriem d’ afegir el text “Estat

de funcionament” amb un objecte text com el que hem explicat al comencament del

capitol, aquest ens proporcionarainformacié addicional d’ aguest objecte.

En aquest punt en hauriem detenir graficament alguna cosa semblant a aixo, (Figura50)

Objects-Drawing-Text

Objects-Push

Button-Momentary

Objects-Indicator-Multistate

FPantalla de Contral

Figura50
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3.4.2.3 Objects-Numeric and String-Numeric Input Cursor Point

Volem introduir per la pantalla el temps de funcionament del motor, de tal manera que

puguem modificar-ho segons ens convingui. Per aguesta situacio utilitzarem I’ objecte
Numeric Input Cursor Point. (Figura51)
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Figura51

Seguim amb la configuracié, obviem com hem dit, I’ edici6 gréfica, on cadascun podra fer-

ho al seu criteri i posem émfasi alaconfiguracié numerica. (Figura 52/53)
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Figura53

Tenim |'objecte totalment configurat; com a complement hauriem de afegir el text
Introduir temps de funcionament del Motor (segons),el qual ens proporcionara informacié
addicional d aquest objecte.

En aquest punt hauriem de tenir graficament a guna cosa semblant ala Figura 54.



Aplicacions HMI per PANELVIEW PLUS®. amb FACTORYTALK® VIEW 37

Panktalla do Control

Objects-Drawing-Text

Objects-Numeric

and String-Numeric
. HHHHH
Input Cursor Point

Figura54
Aravisualitzarem tant graficament com numericament el temps instantani de funcionament

del motor.
3.4.2.4 Objects-Numeric and String-Numeric Display

Per la vessant numeérica introduirem un objecte grafic que ens mostri aguest valor
mitjancant I’ objecte Numeric Display. (Figura 55)
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Figura 55

Establirem dins la configuracio d’ aquest objecte un display de tres digits, corresponent al
nimero maxim de temps de funcionament que volem tenir, 100 segons. (Figura 56)
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3.4.2.5 Objects-Gauge and Graph-Bar Graph

Per la vessant grafica introduirem un objecte grafic que ens mostri aquest valor mitjancant

I’objecte Numeric Display (Figura 57). Es tracta d’'un tipus de grafic de barres, que ens

proporcionara una visualitzaciéo molt grafica per I’ operador del temps de funcionament del

motor, aquest objecte voldra mostrar- nos graficament el display numeric de funcionament

instantani del motor que hem introduit abans. (Figura58)
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La barra grafica ens mostrara graficament el temps de funcionament en temps real i
mitjancant la configuracioé de les seves propietats introduirem canvis grafics al 25 1 75%
del seu funcionament. (Figura 58)
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3.4.2.6 Objects-Gauge and Graph-Scale

Es necessita complementar la grafica a una escala que serveixi com a referéncia numerica
amb aquest objectiu disposem de I’ objecte Scale, que € definirem de la seglent forma
(Figura 59/60)
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Un cop tenim |’ objecte Scale configurat, indicarem el nmero de segons inserint objectes

de text que mostrin els valorsdereferenciaalagréfica

Hem introduit a la pantalla principa un objecte Goto, aquest objecte ens permet fer el salt
entre les diferents pantalles creades, aprofitem aquest moment per introduir aquest objecte
també a la pantalla de control tal i com ja coneixem. Tot i aix0 ens faltava configurar les
diferents pantalles desti d’ aquest objectes. Podem introduir aquesta informacié al’ objecte
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de laforma que mostrarem ala Figures 3.3.33/3.3.34/3.3.35. Hem de recordar que hem de

fer lamateixa configuracié amb I’ objecte Goto de la pantalla de control.

Recordem que haurem de fer un doble clic a sobre de I'objecte per comencar la

configuracié. (Figura 61)
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S obrird una finestra on podrem escollir la pantalla desti, en el cas d’ aguest objecte de la

pantalla de control haurem de direccionar-nos ala pantalla principal. (Figura62)
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Arajapodem donar per acabada la configuracio (Figura 63)
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Figura63

En aguest punt la pantalla de Control estaria graficament configurada, hauriem de tenir una

interficie similar ala Figura 64.
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Es molt recomanable que, arribats a aquest punt, un cop acabada la configuracio de les
dues pantalles que conformaran la nostra aplicacio, salvem el projecte, com ja hem explicat

anteriorment.

Cal dir, abans de tancar € capitol de I'edicié d’ objectes, que I'aplicacié dels mateixos
podriem fer- la directament des de la barra d’ eines corresponent. Aquestes s activen tal i
com mostrem ala Figura 65. Per a |’ edicio grafica addicionalment és aconsellable activar

igualment la barra Graphics.
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La barra Graphics, ens permetra les operacions més senzilles, corresponents a I’ edicié de

pantalla (Copy, Paste...). Es recomanable tenir- la. (Figura 66)

o e OB RRRADE T

Figura 66

En quan a la Barra d’ Objectes (Figura 67) ens mostra les Icones dels objectes utilitzats a

I’ aplicecio.
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3.5 Configuracio de les comunicacions

Ara ja tenim I'edici6 gréfica de les pantalles, seguim amb |'aplicacié establint les
comunicacions amb & dispositius, potser e capitol més important, degut a ser la base de
les configuracions dels tags de referéncia de I’ aplicacié que es tractaran posteriorment.
FACTORYTALK® VIEW STUDIO permet que es usuaris puguin configurar métodes de
comunicaci6 independents pel desenvolupament d'aplicacions (Local) i pel
desenvolupament de I’ execuci6é (Objectiu). Aixo ens permet comprovar aplicacions dins la
maguina a la que es desenvolupa abans dimplementar-la a una termina. Amb el
conseguent estalvi de temps en provesi desenvolupament de I’ aplicacio.

Per establir les comunicacions utilitzarem el gestor intern de les comunicacions de
FACTORYTALK® VIEW, com jahem esmentat, estractadel RSLINX ENTERPRISE® i
s utilitza per,

comunicar des deun PANELVIEW PLUS® o FACTORYTALK® VIEW STUDIO
amb un controlador ALLEN-BRADLEY.

per descarregar |’arxiu .MER (gplicaci6 HMI) a un PANELVIEW PLUS®. Aquests
tipus d’arxiu MER, €ls tractarem més endavant quan fem la descarrega de I’ aplicacio
practicaal terminal.



Aplicacions HMI per PANELVIEW PLUS®. amb FACTORYTALK® VIEW 45

Com a informaci6 addicional, és interessant anomenar altres software de comunicacié que

ens poden ser Utils a altres aplicacions,

KEPSERVER®, s utilitza per comunicar amb un controlador de tercers o mitjangant

altres xarxes.

RSLINX CLASSIC®, sutilitza com aternativa per comunicar amb €
FACTORYTALK® VIEW STUDIO i un controlador ALLEN-BRADLEY. Es tracta
d un métode molt eficag, que ha sigut desplacat pel RSLINX ENTERPRISE®.

A mode de resum, farem esment del que cd tenir clar i quin es I'objectiu d’ aquesta
configuracié i la sevaimportancia per I’ adequat funcionament.

Volem, mitjancant e Software de comunicaci6 RSLINX ENTERPRISE®, que
proporciona FACTORY TALK® VIEW, comunicar- nos amb e CONTROLLOGIX®, de
tal forma que puguem llegir el programa de la controladora. No cal dir, que préviament
mitjancant RSLOGIX® 5000 i RSLINX CLASSIC®, s ha fet la implementacié interna del
programa a la controladora. La utilitzacié d’aquestes variables és clau pel control de
I’automat i que posteriorment, explicarem al capitol de configuracié de tags de I’ aplicacio
per lasevaimplementaci6 al’ aplicacio.

Addicionalment, perd no per axo menys important, amb RSLINX ENTERPRISE®
establirem el lligam de comunicacions amb € termind PANELVIEW PLUS®, que ens
suposara I’acompliment de I’ objectiu. O €@ que és el mateix, la descarrega de I’ aplicacio
des de FACTORYTALK® VIEW d PANELVIEW PLUS®, i la seva posada en
funcionament. La configuracio del termina PANELVIEW PLUS®, latractarem al’ Ultim
capitol just abans de la descarrega de I’ aplicacié a Terminal. Aix0 ens permetra centrar-

nos en la configuracio amb el controlador i la definicio posterior dels tags de I’ aplicacio.

Abans de comencar a configurar les Comunicacions de FACTORY TALK® VIEW, farem

un petit repas de I’ esquemade connexions basic entre els diferents dispositius. (Figura 68)
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Figura 68

Comencem creant una nova configuracio de RSLINX ENTERPRISE® a I’ explorador de
FACTORYTALK® VIEW STUDIO, a aguesta aplicacio utilitzarem un controlador
CONTROLLOGIX® 5561. (Figura 69)
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S'obre una finestra que ens assigtira a la creacié d’una nova configuracié de RSLINX
ENTERPRISE®. (Figura 70)
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Crearem la nostra ruta de comunicacions que anomenarem Controllogix tal i com mostrem
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Per acabar de configurar larutahem d’ aplicar la configuracio tal i com mostrem ala

Figura72.
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Arahaurem de copiar I’ enllag a la pestanya Runtime (Target) pel correcte funcionament de

I’aplicaci6 . (Figura73)
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Seguidament podem verificar les comunicacions, observem que les diferents rutes de
comunicacions amb el controlador estan assignades. (Figura 74). Ara podem tancar les

finestresi continuar.
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Ara tenim configurades les comunicacions amb e controlador, € que ens permetra
treballar d’'una manera molt agil amb €s tags de I'aplicacié. Més endavant durant la
descarrega de I'aplicacié a Terminal, enllestirem la comunicacié amb € PANELVIEW
PLUS®,
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L’edicio de I' aplicacid ens comportara moltes vegades treballar sense estar connectats al PLC,

per aguest motiu i amb I’ objectiu de seguir trebalant d’una manera funcional (configurant el
tags, etc...) sense haver d'estar vinculat a PLC. El programa ens ofereix la possibilitat de
treballar Offline, aixd s aconsegueix mitjancant una configuracio previa (Figura 75)

: e Dieson (Locel] Fundma [Tasgm] |

Jbd | famren | e | [ Aviwt Corbgasban ]
® Eonirallogls
e
Yo' s mardy e Folivrg changes b Hre shortnat Conbrplog:
e tagr ke edtad

a.Seleccionem arxiu .acd Creat—# R —@
O Thrm Tag Pils 2:IpEEE = Mloae TAPPOPIAREA, SSRPA N SSTHRARPPAEG B, M POH AT

amb RsLogix 5000
Press s b0 spply changes, Press Hio o decand changes.

b.Comfirmem els canvis > El _ |

L0 ] oo Y] ey

Figura75

Un cop introduit I'arxiu podem treballar sense necessitat de tenir el Controlador en

funcionament. (Figura 76)

-
I| Peoda: OF i

| 2APFCILPRERS FEEM P SUTCIE D0 PO A MOTIOR &0 i . I

Figura76
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En qualsevol moment podem verificar les comunicacions dins la pestanya Communications

del nostre explorador. (Figura 77)

Dispositius conectats a la xarxa —»

xplorer - Marxa Aturada amb temporitzacio’

EQ R5Linx Enterprise, COMTROLZ
[+ 1759-A17, Backplane
(=B Erherliet, Erherrnet

: 102,168.3,206, 1756-EMET/A, 1756-EMBT/A 1
-[M 192.168.3.221, Panelview Plus 1250, Panelview-Plus

[Mode: online |Br0wsing: Ethernet - 1756-EMBT/A 1, 192.168.3.206

a. Seleccionar Communications:

Figura77
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3.6 Configuracio delstagsdel’aplicacio

Un cop definides les comunicacions, pas previ i necessari a aquest capitol, comencem amb
la definicio del variables de control dins de la interficie de I'aplicacio. Aixo vol dir la
definici6 dels tags.

Com aintroduccio, ca saber, que FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION admet
dostipologies de tags,

elstags d’interficie d’ operador: és el [loc on es configuren els valors de los dades (tant

s corresponen al controlador com s no) que utilitzen com a referéncia objectes a la

pantalla. Quan es crea, hem d especificar I'origen de les dades durant I’ execucié. El

Seu origen pot ser per,

§ Dispositiu: rep les dades del controlador programable a través d’un controlador
directe o un servei OPC.

§ Memoria: les dades provenen de la taula de valors i no del controlador
programable.

§ Sigema: El cread sistemai es guarda a una carpeta anomenada System.

0 €s anomenats,

tags de referéncia directa: la ubicacié especifica a la memoria d’una valor del

controlador que utilitza com areferéncia els objecte de la pantal la.

La nogtra aplicacio utilitzara en la seva totalitat tags de referencia directa, és en aguesta
soluci6 una de les grans avantatges d'aquesta nova aplicaci6 de ROCKWELL
AUTOMATION. Podriem dir, finsi tot, que FACTORYTALK® VIEW permet treballar
sense tags, perque conté |’accés directe als tags que té el controlador mitjangant una
referéncia directe a ells. Tant els tags que hem definit per software amb la programacio
amb RSLOGIX® 5000 com els que fan referéncia mitjangant e software de
comunicacions RSLINX ENTERPRISE®, estan disponibles automaticament per accedir
des de un directori local. Per tant, amb FACTORY TALK® VIEW no és necessari tornar a
crear o importar tags a una base de dades independent

Tot i aix0 , procedirem ala creacio d’un tag d’ interficie Operador que sera interessant a la

nostra aplicacio.
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3.6.1 Configuracio tag dereferéncia directa

Comencen amb la configuracié del Polsador de Marxa, € primer pas és anar a la pantalla
de control i amb un doble clic a sobre de I'objecte obrim la finestra Propiedades

Momentary Push Button. (Figura 78).

i i i =
a. Seleccionem Connections a Propiedades de = e - x|
aeswad | saries | Comsroe Gpnnevtions |
Momentary Push Button =33 | sl e
i 1 [zcFrogrem i enFrogems, M sce_Fenail |
b. Seleccionem (...) a Tag - po—
I dcapin I Carcaly | Apida |

Figura78

S obrira una pantalla que ens mostrara les carpetes on trobarem la configuracié de tags de
la nostra aplicaci6. L’ enllag establert dins I apartat de configuracions és molt important per
visualitzar de forma correcta les variables del nostre controlador. Dins la carpeta Online

que prové de I’ enllag (Controllogix) podrem seleccionar el tag a aplicar. (Figura 79).
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LE Taofrowser i

Sallact Tag

Fokdess T Cowstentn o ' Cionamog Tk e Fugrn b s Prigan

= M Marca Aturada amb terapontracs M [ ecsrpin |

=1 500 Corkrollogix & Aarada
¥ ] Disgroethc Rams -:,*va-a-d-h_ﬂ-u
. . - _-I_ll.:-:.tl:c Eammm
a. Obrim la Carpeta Online————» & i tocak1a g::}_ﬂ
a del nostre enllag A £ ot
-] Locak®iS q‘nw
§ 1 Panalil
#- (] Panel: 0
M | o = Mooz
. -] R
b. Seleccionem la Carpeta —
ProgramMainProgram
c. Seleccionem el Tag
Marxa_Panel T e [ B

Sdroted Tag

f HConimlingnFrogramdanFaogas

Humen s r

d. Clic a OK 2 I p
Figura79

®

Es molt probable que un la visualitzacié dels tags del Controlador no sigui immediata, un cop
obert el Tag Browser es recomana amb el boto dret a damunt del nom de I’ aplicacio, la nostra
es Marxa Aturada amb temporitzacié (Figura 79), fer un Refresh All Folders. Si hem configurat

de manera correcta les comunicacions podrem veure immediatament els tags.

Es pot observar que € tag es troba afegit a Camp Tag/Expression, en aquest moment
podem confirmar la seleccié donant a Aceptar i tenim I’ objecte connectat amb el seu tag

corresponent. (Figura 80).

Propedmles de Fomentary Posh Btton

dnraal] S| Conngy Soreedtinn: |
] | LBl L et | E=pir
AW el eoePrecram v rFrogs= Mas Fara ae
Ir Cicbhor + £

Figura80
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Seguim amb el Polsador d’ aturada, la definicio és idéentica al del polsador de marxa, perd
en aquest cas, seleccionarem el tag Aturada_Panel com areferencia. (Figura81)

i Propiedades de Momentary Push Button x|

Genelall Statesl Common  Connections |

Expm

Figura81

El casdelaBarra Grafica e tractarem una micamés en detall. Com ja hem dit anirem amb
un doble clic a sobre de I’ objecte, en aguest Bar Graph, a la pestanya Connections.
Seguidament introduirem el tag, en aquest voldrem visualitzar el valor de |’ acumulador del
temporitzador. Aquest tag el trobarem dins la carpeta del temporitzador definit a ladder.

(Figura 82)

2=

Skt g
T Carderis of = Conbollogm finkne Fiogren HanfProgas:
| Bepmighion; |

a. Seleccionem dins
. hay
ProgramMainProgram la carpeta t1 L

b. Seleccionem el Tag
ACC Tog Bt | |

Hubucind Tag
e —— P ——

Hires sy !

j
i

c.Clica OK

Figura82

Per lavisuaitzacio correctade temps farem un escadatge del valor de I’acumulat del
temporitzador, amb aguest propost utilitzarem el Camp Exprn del Tag Browser per dividir
el valor del tag per 1000. Aquest camp permet variar condicionalment els valors rebuts pel
controlador segons les necessitats de I’ aplicacio aimplementar. A aplicacions més

complicades aquest camp ens seramolt Util. (Figura 83/84/85)
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Propiedades de Bar Graph 1 1[

Generall Common  Cannections |

Mame | Tag / Expreszion [ Taa [ Expin

a. Seleccionem (...) a Exprn

Figura83

Excprossion Edilor =

a.Amb I"'opcio
Arithmetic dividim per

1000 ghldn |
ks

Lirex ] Cobarr: (B3
b.Fem Clic a OK =| OF. | Concel | hig |
Figura84

Generall Common  Connections |

1 Mame | Tar e g | Expin
{::[s]Program:MainProgram. tACCH1000 2 o

Figura85

Aprofitem aguest moment per definir el tag del display numeric del grafic, € procés
d’assignaci6 d’ aguest ésigual que €l de la barra grafica anteriorment explicat. (Figura 86)
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General I Common Connections

Mame | Tag / Expression | Tag | Expin
4+ |{::[sc]Program: b ainProgram. i ACCH1 000 | T
Polarity + ver T
|

Figura 86

Per acabar amb €s tags de referencia directa, configurarem les propietats del Multistate
Indicator amb e procés conegut. En agquest cas farem referencia d tag Motor del

Controlador. (Figura87)

Generali Statesl Commaon  Connections

MHame Tag / Expression Tag | Expm
4 |4 [zc]Program:MainProgram Motort T P

Figura87

3.6.2 Configuracié tagd’interficie operador

El cas del display numeric d’entrada on definim el valor del temps de funcionament del
motor crearem un tag interficie operador, ens ajudara a entendre el procés de definicio tot i
com ja hem comentat la gran avantatge de la referéncia directa al's tags de controlador.

S ha definit al’ edicié grafica un temps maxim de funcionament de 100. Tenint en compte
que € seu maxim i sabent e valor maxim del tag del controlador PRE (Preset del
temporitzador). Hem definit un maxim al Tang de 1000 amb una escala 0,01.

El procés per la seva definici6 és el seglient, (Figura 88/89)
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@FactoryTalk Yiew Studio - Machine Edition

File Edit WYiew Application Tools Window Help
#=s|0s 2E|=
Explorer - Marxa Aturada amb te; 2l
E--@ Local [CONTROLZ)

Elﬂg tarxa Aturada amb temporitzacia
E% ar«a dturada amb temporitzacid
23 System
- Project Settings
Runtime Security
- Diagnastics List Setup
- Global Connections
------ Startup
29 HMl Tag:
Tagsz

a. Seleccionem Open a
HMI Tags > Tags—

Figura 88

4 Tags - Plara Aterada amb bemporitaci,
Tag -

b. Introduim Nom del Tag—f == | tmneriami |
a. Seleccionem New—12= -

Daocription: | tenmirs funcsnansnl solos t |

c. Introduim valor praruni [0 Soals; [ 0.0 —ﬁj

d’escalatge proposats o) [ o0 outeat: [0 Cunta Tt [irameer E b |

d. El relacionem a el Tope T |
Tag corresponent PRE PRSI pr s = m———Ty 1l

del Temportizador _

Figura89

Un cop creat, I'inserim a I’ objecte amb €l procés ja conegut, tenint en compte que en
aguest cas anirem a buscar aquest tang com a hmi creados, (Figura 90)
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IS LT
Soalact Tag
Foidas * Contantra b eraces”
a. Obrim la carpeta hmi—:''i"b__,.nfw?m""I e —
creados T s i
e Kl
mE
b. Seleccionem el Tag
que hem creat.
e i |
Ty b i:tiorncd i |
Tasoes] Tag
[Pri_veadtas
Horss arma £
c. Clic a OK T | Hek
Figura90

En aguest moment, tenim elstag introduit al’ objecte (Figura91).

Propitdais & husesic IRt Chirsar Pownl

Genenal | Humenc | Timng | Commen '-‘NWWI

Figura9l

3.6.3 Configuracié tag de sstema: Objects-Advanced-Shutdown /
Time and Date

En aquest moment, introduirem els tags de sistema que seran molt Utils al’ aplicacié. Com
son el cas dels tags de Shutdown i Time and Date. El procésd’inclusié al’ aplicacié és molt
senzill i € tractament és molt smilar al del objectes grafics que hem explicat amb detall

dins el capitol d’ edicio de pantalles. (Figura 92)
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Un cop seleccionades hem de ubicar- les a diferents displays a la posicio corresponent. La
funcid Copy/Paste es molt Util per incrustar aquest tipus d’objectes. Trobarem aquest
objectes de Sistematambé a la barra d’ eines, que hem explicat anteriorment. (Figura 93)

ADVANCED
TIME AND DATE
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Figura93
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Una de les situacions més usuals, és la utilitzacio i edicié d aplicacions FACTORY TALK®
VIEW a diferents ordinadors. Aix0 comporta que hem de tenir localitzada i guardada
I’ aplicacio per poder utilitzar- la en qualsevol moment.

FACTORYTALK® VIEW crea una carpeta per a cada Aplicacio, aquesta esta composta per
subcarpetes que contenen tota la informacié referent a les pantalles grafiques, comunicacions,
etc, juntament amb un arxiu amb format .MED. Podrem trobar la carpeta de cadascuna de les

aplicacions a

| Direccidn I":' CDocuments and Setkingsial UsersiDocunmentosiRSYiew Enterprise\MEIHMI projects

Si volem utilitzar- la a un altre ordinador haurem de tenir la carpeta de I’ aplicacio disponible

(Figura94) i guardada al dispositiu que ens sigui més adient.

LA =k
A Eodn er R Hemomenky s »
[ LR = B [ S Enpela X 0 @
| Bcctin [ <o ipwsmens wnd sl urmip PR R ET

§ i [ i [ Baggags_taceinn
|| Demrm S [ oy v | utn
| il -
_ﬂ. =3 e | ™8 brpostrecio deresces | Mz Temportzand denecres
| ot g s | Moo Cigs socteenn Rriiccioglind
| Dbedts_panmn [ biects P

| Deprits 5 Soveen e

Tt

Figura94
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Per dtra banda, si es vol utilitzar I’ aplicacié guardada, hem d’importar la mateixa, obrint una
nova aplicaci6 a FACTORYTALK® VIEW i utilitzar I"opcio Import, no ens em d’oblidar de
préviament donar-li un nom (Figura 95)

=
Hew IEgﬂJ,ngJ
a. Introduim un Nom — | Sabscilon ik, [Temeacsirs i
Dzt
L | Espaid silabetizacidn intemacional, esE5 =
b. Seleccionem Import G {, gt | Coed |
Figura95

Dins la carpetade |"aplicacid, ens cadra obrir I"arxiu .MED (Figura 96/97)

Taoe o b Foo e o o 5 Faolkor b Wises b tisdio Wschire Edlion progeot fle o
e

JE T oo _FarstfTrgat_F s s I
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| terasts | tetntyiog | cactm
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| ] ]
il ne e @ - obial Dbjectn
| Gobaconn | e— | Iréoomstion
I — _—
| | |
il Lacal e - Wlacrar
| rn | Frcjectsattng | Racraris
I — _—
T ot
t [ | ez |-—,_- |
— et l=_
. Ty Tewpersiue
a. Arxiu .MED——— (s J

Figura97

Aratenim |"aplicaci6 disponible a nostre ordinador.
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3.7 Execucié Aplicacié al PC

Arribats a aguest punt, tenim tant la configuracié grafica com la comunicacio amb el
controlador enllestida. Es important, abans de fer executar I’ aplicacio, fer comprovacions
del funcionament de les pantalles durant la preparacié. Amb aquest objectiu es poden fer
activacions temporals de les pantales de la segiient forma (Figura 98/99)

a. Seleccionem Test Display a la Barra
Gréfica per la posada en funcionament

|

felebEmaEnoehSDa adn s ea

Figura 98

a. Seleccionem Edit Display a la Barra
Gréfica per tornar a | édicio

[ ieeranvermaEaaacam |

Figura99

Araja sabem activar temporalment cadascuna de les pantalles, per polir I’ aplicacio abans
del’execuci6é a PC o a terminal PANELVIEW PLUS®.

Per comengar amb I'execucié de I'aplicacio és molt important préviament definir la
configuracié d'inici. Aquest pas és molt important si volem un correcte funcionament. A la
nostra aplicacio I’ hem de definir d’ aquesta forma. (Figura 100)

[Explorer - Mz =
El--@ Local [COMTROLZ)
Elﬂﬁ tMarsa Aturada amb temporitzacid
E&, b arsa Aturada amb temporitzacic
. EE Syztem

Project Settings
& Runtime Security
Diagnostics List Setup

: ; Global Conmections
a. Seleccionem Startup dins de la s Startup

Carpeta System =S
Figura 100
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I molt important pel correcte funcionament, definim la pantallainicial de lanostra
aplicacio (Figura 101)

U BTt - e AU sl sends e =100 =]

Stat i puojpet it wn

I | il
e Iniomaation mastagag

"|
Ll

r | =]
r I j
[ pratied " -
a. Introduim Pantalla Principal s ot ;EP‘""‘"WN‘ =]
com a Pantalla d’inici r | .
b. Clic a OK > O Cormd | hoe |
Figura 101

Un cop feta aquesta configuracio inicial, hem informat a programa quina és la pantalla

d’inici de I’ aplicacié. Araprocedirem a executar-laa PC. (Figura102)

(i) FactoryTalk ¥iew Studio - Machine Edition
File Edit Wiew Objects Arrange Animation | Application  Tools  Window  Help

a. Seleccionem Test Application —
a Application el LA
RO A COL N A
Ml ia B2 M [F & = 4 T 4

Figura 102

= > Test Application

Create Runtime Application ...

Application Properties. ..

En aquest moment |’ aplicaci6 procedira a executar-la totalment a PC. Podem comencar a

comprovar el funcionament de formareal.
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3.8 Configuracié i Descarrega del’aplicacio al terminal
PANELVIEW PLUS®

Hem comprovat € funcionament al PC de I’ aplicacié, ara és é moment de comencar amb
I’execuci6 a terminal PANELVIEW PLUS®. Tornarem a capitol de les comunicacions
per assegurar la configuracid que ens faltava amb € terminal PANELVIEW PLUS®.
Tornant a capitol de les comunicacions, hem creat un accés directe (SC) que serveix de
[ligam de comunicacions de FACTORYTALK® VIEW a ETHERNET/IP. Fins ara tenim
la comunicaci6 assegurada amb el controlador del PLC, i gracies a aixd hem configurat els
diferents tags de I’ aplicacio. Ens queda completar la comunicacio, configurant el nostre
terminal PANELVIEW PLUS® per poder assegurar la descarrega de I’ aplicacio.

Ara podem verificar la connexio del nostre PC amb el PANELVIEW PLUS® que volem
descarregar I'aplicacié, amb aguest motiu, ho podem comprovar d'una manera molt
senzillaamb el RSLINX ENTERPRISE® dins la pestanya Communications .

En qualsevol moment podem verificar les comunicacions dins la pestanya

Communications del nostre explorador. (Figura 103)

xplorer - Marxa Aturada amb temporitzacio.
=8 RLin: Enterprise, CONTROLZ
-3 1759-A17, Backplane

=Y S, 100,200, D=CADTTH, Ton=CNDTTA L
Disposititu PANELVIEW PLUS®.—»| = [B 192.168.3.221, Panelview Plus 1250, Panelview-Plus
a la xarxa

|Mode: Online |Browsing: Ethernet - 1756-EMNBT/A 1, 192.165,3.206

a. Seleccionar Communications ~—=serb Gommunications |

Figura103
Ara estem segurs de la correcta comunicacié amb el terminal PANELVIEW PLUS®, per

tant podem iniciar la descarrega de I'aplicacié a terminal. La descarrega de |’ aplicacio
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comporta inicialment la creacié de I'arxiu de I'aplicacio (.mer). Aquest és & format
executable del PANELVIEW PLUS® ME

i que ens permet la seva utilitzacio a les
diferents families de terminals. (Figura 104)

_ﬁiFactnryTalk ¥iew Studio - Machine Edition
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Wl aa B2 ] 4 = £ x4

Application Properties. ..

Figura 105

Introduim € nom de I'arxiu que volem donar a I’ aplicacié que hem de salvar i executar
terminal (Figura 106/107)
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Figura 106
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Create Runtime Application Wizard - Select Languages ] x|

Check the languages you would like to include in the runtime application. up to a maxinum
of 20 languages.

Funtime Language | 10
W Catalan caEs
E spafiol [alfabetizacidn internacional] es-ES

. . Select the initial runtime application language.
a. Seleccionem Catalan com

a idioma predeterminat > | Catolén, cats |

b. Clic a Finalizar ,r'[ Finalizar I Cancelar Aypuda

Figura 107

Un cop compilat I'arxiu de I'aplicacié procedim a la descarrega a terminal (Figura
108/109/110)

@FacturyTalk Yiew Studio - Machine Edition

File ‘iew Application |Tou:||s Window Help

Hﬁ H & | 0= Diagnostics Setup, ..

Diagriostics Yiswer, .,

Explorer - Marza Atu

=<3 Local [CONTROL ;
E‘&E Marsa Aturad: Tag Import and Export Wizard. ..

& b arsa Al Application Manager ...,
B Firmware parade Wizard...

a. Seleccionem Transfer Utilit = Transfer Litility, ..

aTools

Languages. ..

ophions, ..

Figura108



68 APLICACIO 1 PASA PASAMB FACTORYTALK® VIEW MACHINE EDITION: MARXA ATURADA
D’ UN MOTOR AMB TEMPORITZACIO DEL SEU FUNCIONAMENT
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Figura 109
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Tenim I’ aplicacio descarregada i podem posar-la en funcionament immediatament al nostre

terminal.

3.9 Execucié del’aplicacio al terminal PANELVIEW PLUS®

Aguest capitol es troba exclusivament dedicat a la gestio del terminal PANELVIEW
PLUS®, un cop hem descarregat |'arxiu I’ aplicacié i volem executar-ho directament dins
del terminal.

Comencem carregant I’arxiu . mer, abans guardat i descarregat, directament al terminal.
(Figura111/112)

Current application:

_I’

a. Seleccionem o o e :
Load Application > Aﬁ':'i']mm" i A?ppzlfam" Apmmh[lé-:';]smng;

H 5 Delete Log Files ) ves
Tamm[;qﬁ]ettlnus Before Running
IF51 @ ho
Reset EXIt
[E7] [Fe]
Figural1l
@ Intzinal Sloraye
b. Clic a Load Source Load
T ) bprne) Storsge 1 » [F2]
) Cxternal Storags 2
a. Seleccionem rnEi- r |‘§rr< =, SrTAR (BT Mo [
el nostre arxiu Obe b Dei.ine
. 1
Cancal
[F8]

Figural12
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Finalment podem posar en marxa |’ aplicacio (Figura 113).

Current application:

-—| Objects Demod met

a. Seleccionem Load Arﬁ!lication Run Application Application Settings
Run Application » [ =]
_ 2 Delete Log Files ) vas
Tarmm['!"?mnus Before Running
F5] @ o
Reset Exit
[(Z8] [Fa]
Figurall3

Tot i que arribats a aquest punt, I’ aplicacio ha de funcionar correctament. | aquesta, un cop
descarregada a terminal, conté la configuracio del gestor RSLINX ENTERPRISE®
tramés al mateix arxiu. Ens fixarem en la configuracié de les comunicacions del terminal,
per comprovar que les connexions a la xarxa son les correctes. Tenint en compte el grau de
configuracio d’ aguests terminals, aspectes que podem consultar a seu manual d’'usuari s

volem coneixer més a fons (aquesta opci6 de comprovacio |’ hem destacat per la seva visié

general dd digpositiu alaxarxa).

Seleccionem Terminal Settings a la Pantalla de gestio del terminal, i seguidament

seleccionem I’ opcid Networks and Communications. (Figura 114)
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Diagnostics Setup
iy
I File Management L
.  Font Linking A
a. Seleccionem input Devices

Networks and —lr’um\-n:‘(s and Communicatians

Communications

System Event Log

System Information wv —

Time/Date/Regional Settings

b. Clic a enter

t
|

Closoe
[F2] 1)

Figurali4

Immediatament el terminal mostrara I’ estat dels dispositius de la xarxa des de el nostre
terminal, ens ha de servir, per confirmar les correcte configuracio de les comunicacions del

dispositiu. (Figura115)

IAB_ETH-1
Disposititu a la xarxa —pi <o Devices>
P Serial-DF1 e
<No Devices>
v
Eqit Dowicu Edit Drivor Chooo
[r1] r21 [Fal

Figura115
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4 APL!CACIO 2: CONTROL DE TEMPERATURA D'UN
DIPOSIT

Es planteja la implementacié mitjangant un terminal PANELVIEW PLUS® d’'una
aplicacio de control de temperatures d’un diposit. Tot i que la seva resolucio no hauria de
ser de gran dificultat, amb el coneixement previ de I'aplicacidé pas a pas de |’ anterior
capitol, aguesta aplicacié suposa la introduccié d algun concepte interessant que ens
refermara el coneixement en |’ edici6 d’ aplicacions amb aquest terminals.

Aixi com d capitol anterior de I'gplicacié 1 hem obviat I'explicacié del seu
funcionament, en aquesta aplicacié procedirem a detallar les seves caracteristiques per ala
realitzaci6 dels diagrames de funcionament i el coneixement del control que volem
realitzar. Tot i que dins I’ objectiu del projecte el seu contingut es consdera superat a dtra

part del’ assignatura.

Es proposa e control, mitjancant un automat programable, la temperatura del liquid

contingut en un dipdsit, d'acord amb les seglients condicions de funcionament:

- El sistema tindra s tipics polsadors de marxa i aturada per a la posada en servel
del control. Mentre estigui el control en servei haura de funcionar una bombeta de
senyalitzacio (Servei) i un agitador (controlat a través d’un relé), lamissio del qual

és obtenir una temperatura uniforme del liquid en tot el diposit.

- Mitjangant un grup de dos presdectors en BCD introduirem € rang de la
temperatura a controlar (Tmax i Tmin) expressades en °C. Prement el polsador
PTmin, introduirem a |’ automat la dada de la Tmin i mitjancant el polsador PTmax
la dada introduida sera la de la Tmax. Les entrades de |’ automat assignades al grup
de presdlectors seran de lal:1/4 alal:1/7 per les unitats, i delal:1/8 alal:1/11 per
les desenes (els bits dels preselectors estan ordenats de manera que el bit de menys
pes correspon al’ entrada amb un nombre més baix).

- Un sensor andogic ens donard informacié en tot moment del valor de la
temperatura rea(Treal) que assoleixi € liquid . (0 Volts per 0 °C, i +10 Volts per
100 °C.). Anira connectat a |’ entrada anal ogica INO de I’ autdomat programable.
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- La resistéencia calefactora ha de posar-se en funcionament (controlada també, a
travésd'unrelé) si laTreal ésinferior alaTmin, i parar-se quan la Treal sigui igual

o0 superior ala Tmaxprefixada, desenvolupant un cicle d'histéresi.

- Logicament, Tmax ha de ser més gran que Tmin; el contrari no té cap sentit. Per
tant, § en algun moment S'intenta introduir una Tmin igual o superior a la Tmax
vigent 0 una Tmax igual o inferior ala Tmin vigent, el programa no ha d’ acceptar
aquesta dada i no ha d’actualitzar el valor corresponent. Per senyalitzar aquesta
incidencia s'encendra un pilot d’'Error, que romandra ences tota |’estona que
tinguem premut el polsador de carrega de dades (PTmin o PTmax).

Servel Agitador

A
PRESELECTORS M
- . O @
I PTml_n)"‘/_ - Error Resisténcia
me@f}_ (__ AGITADOR ) ENTRADA
SELECCI® DEL RANG AIGTA
DE TEMPERATURES
Resisténcia
calefactora
N ON/OEFE .
——
Sensor
SORTIDA _ — analogic de
LALSHES _ ] temperatura
P E— 7 V4
DIPOSIT e (B
0-10V/0-100°C

Figura 116 Esquema grafic de I’ aplicacio
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] i [ ] m3-
72
= —19] | ] ANL coM
z i
=
B —o
12]
73]
1__._1|
<]

[
1| . 24Vac

Figura117 Connexionat E/S

Per que no sigui molt complexe amb el grafcet (Figura 118) utilitzem sequiencies
simultanies:

Unaetapa (1) pel pilot de servei i I agitador que han de funcionar sempre; una seqiiéncia
de dues etapes (2 i 3) pel control delaresstencia; i una etapa (4) per controlar les
carregues de Tmin i de Tmax, aixi com del pilot derror.

Tot el procediment de carrega dels valors de Tmini Tmax ha de succeir en un mateix scan.
En el flanc de pujada de PTmin o de PTmax hem d’ adquirir € valor, manipular-lo,
comparar-lo, decidir s €l carreguem o no, i carregar-lo, s s escau. Laideade lasolucio
proposada és fer una pre-carrega del valor, que significa obtenir la Tmin o la Tmax
provisional; després, depenent d’una comparacid, completem o no el procés de carregaala
destinacio final. Fixeu-vos en la condicio d error. Engloba totes les situacions incorrectes
possibles.
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Marxa

1 Servet *

Agitador o

—+ Treal < Tmin

3

— Treal = Tmax

((PTmin o PTmax) i
(Tmin-prov = Tmax o

) - ] __ | Tmax-prov< Tmin))e
fP‘Tn.uu 1 PTmax fPTmax 1 PTmin (PTmax i PTmid
' W )
4 || Pre-carrega Pre-carrega Error

Tmin-prov Tmax-prov
‘l‘ Ilﬂi‘l‘:l.—pi'D‘i.' <= Tmax *l‘ IIIIEI.K-IJI’C'-_' == Tmin
Carrega Carrega
Tmin Tmax

Figura 118 Proposta diagrama grafcet

Una caixa de pre-carrega conté un moviment amb mascara (MVM), un desplacament dels
bits cap aladreta(amb un DIV, per exemple) i unaconversio de BCD adecimal o binari

(FRD).La caixa de la carrega és un moviment simple (MQOV).

Un cop coneixem el funcionament de la nostra aplicacio, podrem implementar e nostre
diagrama ladder. Proposem la utilitzacié dels ladder que podem trobar a I’Annex |1 i
Annex |1l. L’eleccio del ladder a utilitzar sera, precisament, el contingut del capitol de

consideracio que proposem a aguesta aplicacio
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4.1 Consderacionsespecifiques aplicacié 2: configuracio tags de
I’ aplicacio (tag de Handshacke)

Aquesta aplicacio conté tot els recursos ja coneguts durant I’edicié de I’ aplicacio 1, per
tant obviarem tots ells, ja que amb I’ execucio pas a pas ja esmentada podrem resoldre
sense problemes aguesta aplicacié de Control de Temperatures. Farem aixo si, un recull
general dels objectes utilitzats a |’ aplicacio dins les Figures 119 i 120, per després centrar
I’explicacio amb la singularitat que ens ocupa, la configuracié del tag de handshacke. Com
ja sabem, es la configuracio dels tags primordia per I’ éxit del seu funcionament, per tant

cal tenir clar quines sOn les variables del ladder amb les que volem interactuar a nostre

=
ontrol e femperafura

T < ADVANCED
SHUTDOWN
. ADVANCED
M Z0ZE A 103 <+— TIME AND DATE

Figura119
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DISPLAY
DRAWING NAVIGATION
TEXT GOTO

Tira b aastalaal o

Cantrol de temperatura

e
o
— m
PUSH BUTTON__ — INDICATOR
MOMENTARY L e - MULTISTATE
"“ _> t'-
NUMERIC AND STRING
NUMERIC INPUT «—
CURSOR POINT
Tewar SHUTDOWN
L ADVANCED
ST RS 4——TIME AND DATE
GAUGE AND GRAPH GAUGE AND GRAPH
BAR GRAPH SCALE
NUMERIC AND
STRING

NUMERIC DISPLAY

Figura 120

Com ja hem comentat, un cop fet una vista general dels objectes utilitzats al Terminal de
control de temperatures, farem esment del concepte handshacke, per nosaltres conegut com
aconfiguracio d’ error o handshacke de temperatura enviada. Com a concepte general hem
d entendre com ha handshake, la negociacio o acord que s estableix entre dos dispositius
per areditzar unacomunicacio. Concretament amb aguesta configuracio volem aconseguir
la deteccié de la carrega d'un valor de temperatura directament a Controlador i la
indicacié d’aguesta anomalia a nostre Terminal per no haver pogut carregar € vaor
directament des d’ ell mateix. Abans pero ens cal configurar larebuda del tag de handsacke
ala nostra entrada de temperatures maxima i minima. Hem de configurar aquest tag segons
ho hem fet a I’ aplicacié del ladder del controlador tant per a temperatura maxima com a

minima. (Figura 121)
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Un cop configurats els retorns de handshacke a I’ objecte d' introducci6 de temperatures pel
terminal, hem de configurar laindicacié d aquest error. Per aix0 utilitzarem un objecte
multistate indicator. (Figura 122)

Trama apartalal n:

Control de temperatura

&

oL E-EE AnE

a.Objecte Multistate per
Indicar I'Error de

Handshake n

Pty vl feY o

Figura122
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Per la configuracio del estats d’aquest indicador podem establir dos processos, € primer
d ells es tracta de la utilitzacio d’aguesta sortida d’ error directament del diagrama ladder
proposat a I'annex 11., la seva utilitzacié suposa la implementacié de la logica d’ error
directament al ladder i la utilitzaci6 de la sortida de I’ error directament a terminal. La seva
implementacié a termina PANELVIEW PLUS® esla acostumadai no ha de suposar cap
dificultat.

El segon procés, i pel que ens decantarem, suposa establir la logica de laindicacié d error
directament a terminal PANELVIEW PLUS®. A l'annex Ill. podem observar el
diagrama ladder d'aquesta variant. Per agquest proposit, haurem de configurar el objecte

que volem utilitzar, amb la seguent expressio tal i com coneixem. (Figura 123)

Propiedades de Multistate Indicator B x|
a. Seleccionem EXpr n. General I States I Common  Connsctions I

a Connections de T [ Tag [ Expm
Propiedades de i <laclbragra bl ainbrograr Tiay snviadal o NI
Multistate Indicator

Figura123

L’expressio que ens queda a la configuracio de I'error i que haurem d’introduir és la

seglent:

({::[sc]Program:MainProgram. Tmax_enviada} AND
NOT{::[sc]Program:MainProgram.Tmax_handshake}) OR

({::[sc]Program:MainProgram. Tmin_enviada} AND

NOT{ ::[sc]Program:Mai nProgram.Tmin_handshake} )
Basicament volem que la sortida quan dona error sigui 1 a I’ objecte i per tant, quan sigui
error vulgui dir que no ens ha arribat el handshacke. O sigui si introduim una Temperatura
maxima pel terminal tindrem una Temperatura maximaigua a 1. Per dtrabandas no s ha
rebut cap indicacio de handsacke agquest tindra un valor 0. Per tant amb un AND tindrem

unO i I'estat no tindra error.

Per aqualsevol de les situacions establertes |’ aplicacio ha de ser totalment funcionant.
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5 CONCLUSIONS

En aquest capitol de conclusions s arriba després d’uns 6 mesos de dedicacio als terminals
PANELVIEW PLUS® de ROCKWELL AUTOMATION. Ara podem dir que aguesta
nova edicio de Terminals HMI adquirida per |"Escola Universitaria suposa un pas endavant
en el coneixement en aquest tipus d’interficies de control de Processos, que permetra a
I’alumne coneixer un actiu d’acord amb I’actualitat Industriad. En comparacio amb es
anteriors terminals disponibles suposa, com no podia ser d’atra forma, una més gran
versatilitat de recursos per a la implementacio d’aplicacions, dotant a aguests d’'un major
grau de funcionalitats, tant a nivell de comunicacions amb la incorporacié de la interficie
propia RSLINX ENTERPRISE®, com a nivell gréfic i aplicatiu amb la inclusié de noves
eines per alagegtio d’aarmes, historics ... gportant allo que € client més demanda com és

la seguretat i transparenciaal control.

Arribats a aquest punt, hem cobert |’ objectiu de posada en funcionament que ens haviem
marcat @ comencament. Aix0 ens ho corrobora la ja inclusé dins del temari de
I’ assignatura de practiques d’ automatitzacio Industrial del treball amb els nous Terminals.
Mitjancant la presentacié de I’ aplicacid, pas a pas, inclosa a aguest projecte, s ha pogut
introduir a I'alumne durant la sessio a coneixement d’aquest tipus d’interficies i la
realitzaci6 completa i funcionant d’una aplicacié. Des de la seva edici6 fins a la seva
descarregai posada en funcionament al terminal PANELVIEW PLUS®.

Cal dir que tot i I’ objectiu docent abans esmentat, aquest projecte vol donar a conéixer les
grans possibilitats d’aquests nous terminals i serveix com a base a I'estudiant i futur
enginyer, per a la implementacié d’aplicacions molt més complexes a mon del procés
industrial.
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ANNEX |

Diagrama ladder

Marxa/Paro d’un M otor amb temporitzacié del seu funcionament
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MainBoutine - Ladder Diagram Page 1
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ANNEX 11

Diagrama ladder
Control de Temperatura d’un diposit. Vers6 amb control Error de
Handshacke.
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram Page 1
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram Page 2
Temper Panel: MainTask: MainFrogram T2 2000 15:23:24
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram
Temper Panel: MainTask: MainProgram
Total number of nungs in routine: 19

Page 3

212009 15:23:24
E:'Temper Panel ACD

ruting principal

13

a’ﬂf-&#.d

introduir T max

|n:c_da_'l1lh1:-rdtﬂ'_T_nin <Local:11.Data.3=

d

L

N

_IH

MM
Masked Move
Sourca Locali:l.0at
28#0000_D0OD0_D0D0D_0000
Mask 18F0FD

Deest T min suiliar 1
250000 D0D0_DOD0_0000

THW
Drivida
Source A T min auwdliar 1
2#0000_D0O00_DD00_000D
Source B 16

Dest T_min_suiliar 2
2#0000_D000_D0DD_0D0DD

LEQ

FRD
From BCD
Sourca T_min_suxiliar 2
2#0000 0000 000D 0000
Diest T_min_provisional
[+]

MOV

Less Than or Eal (A<=8)
Source A

T_min_jprovi sional
0

Spwurce B Temparstira maxima

0

Mowe

Source  T_min_provisional
0

Dest Temperatwra minima
0

RS Logix 5000
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram Page 4
Temper Panel: MainTask: MainFrogram 122000 15:23:24
Total numbser of numgs in routine: 19 E:'Temper Panel ACD
introduir T min
E‘hﬁ.-ﬂ- |n:c_da_i_1ltnl:|_dtﬂ'_TM <Local 1:LData. 2=
14 1 E Ik qx_
hN
Masked Move
Source Local1:1.0ats
Z#0000_0000_0000_0000
Mask 16H0FD

Drest T max auxiliar 1
2#0000_0000_0000_D00D0

T
Divida
Source A T max auxliar 1
200000000 00000000
Source B 16

Diest T_max_smiliar 2
Z#0000_0000_0000_0000

FRD
From BCD
Source  T_max auiliar 2
20000 0000 0000 0000
Drest T_mae_provisional
0

GECH MO
Grir Than or Eql (A==B} HMaowe
Sowce A T_max_provisional Source  T_max_provisional
/] 0
Sowce B Temparshira minima Diest Temperstura maxma
[+] Li]
introduir_T_min pilot_emor
ah_fes.-ﬂ- <Local:11.Data. 2= GRT- <Local:2:0.0ata 3>
15 1 E J E Greater Than (A=E) B e
Witk Tt Sourca A T_mn_i:rwmm;
sl :}:Ifah"?'? Source B Temperatura_maxima
0

1ES
Less Than (A<B)
Source & T_max_provisionsl
[i]
Source B Temperatura_minima
0

introduir T_min  introduir T_max

<Local1:LData.2> <Local-11Dat.3>
joe Y T
2 P B

FSLogox 5000
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram Page 5
Temper Panel: MainTask: MainProgram 22122000 15:23:24
Total number of nungs in routine: 19 E:Temper Panel ACD

ruting principal

introduir T min introduir T max

%lh:ea.‘l <Local:1:LData. 2> <Local:1:1 Data. 3= ncdiﬁcacinﬁTT_rri'l_Parﬂ
16 e — — | — G 1
MOV
Maowve
Source T min provisional panel
0
Creat T min jprovisionsal
0
LEG MOV
Less Than or Egl {A==B) Maorve
Source A T min provisional Source T min provisional
1] 0
Source B Temperatura maxima Dest Temperatura minima
L] Li]
rﬂrdsi'danTFnﬁ_Pml
=
introduwir_T_min introduwir T_max
ﬁ:ﬂa.i <Local: 1:LData. 2> <Local1:|Data. 3= ndiﬁcaciu__:ll'_r_nux_Pa'lal
17 e R o e 1 E i
MOV
Maove
Source T_max_provisional_panel
0
Drest T_man_pronisional
0
GEC MOV
Grtr Than or Eal (A>=B) Mave
Sourca A T_max_provisional Source  T_maex_provisional
[+] 0
Source B Temperatra_minima Dzt Temperstura_maxims
[+] 0

ha'ldahdm?T__max_F“I
L

L.

RS Logix 5000
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Main_Rowtine - Ladder Tdagram
Temper Panel: MainTask: MainFrogram
Total numbser of numgs in routine: 19

Page 6
TN 12000 15:23:24
E:'Temper Panel ACD

ruting principal

introduir T min  introduir T max
elapes. 1 <Local1:lData 2= <Local1:1Data 3=
18 —:‘BE—_.-'_——IH
naotificacio_T_min_Panel GRT emor_panel
JE Greater Than (A=B) 3
Source A T min provisional
1]
Source B Temperatura maima
1]
notificecio T_max_Panel LES:
JE Less Than (A<B)
Souce A T_max_provisional
Sowurce B Temperatura_minima
1]
(End)

FSLogox 5000
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ANNEX 111

Diagrama ladder
Control de Temperatura d’un diposit. Versd sense control d’error
handshacke.
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MainRoutine - Ladder Diagram

Control _temperatura MainT ask: MainProgram

Total number of rungs in routine: 15

Page 1
2122009 15:34:52

EAEUPMT Blas otofiodd TemperyControl temperatura ACD

5:F5 2.0
o B L =
T
g
LUk
sizpa2
(U2
Gﬁy:;ﬂﬁ
'\-]-I\
etapa.4
ﬂ_rx
—MOV———
Maove
Sounce 12
Dest Valor PTmin
12
MOV
Maove
Source B0
Dest Valor PTmex
B0
Mans
etapa.0 <Localil.Deta.1> a1
1 - I E L
Manga_Pansl .2
cpan i
g il LY
atapa 4
L
LLY
=
F'-—
MOV
Maove
Sounce 12
Dest Valor PTmin
12
MOV
Source B0
Dwest Valor PTmex
B0
etmpa.1 T
2 ]pﬁ Divida
Source A Locak3l.ChlDsata
14502
Source B 31326
Dest  Sensor_temperatura
46

RS Logix 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram Page 2
Control _temperatura MainT ask:MainProgram TN 1000 15:34:53
Total numbser of rumgs in routine: 15 EAEUPMT Blas otofiod@ Temper Control _temperatura ACD
elapa.2 CMP Ef?:ﬂ.ﬂ
3 1 E Compare L
Expression Sensor_emperatura<Valor FTmin
Eﬁu.z
I}
1LY
etapa.3 CMP Gr]g:n 2
4 1 E Compars L
Expression Sensor_temperstura=Valor FTmax
.3
!
Aturada
<Local:1:1 Data. 0= etapa.0
5 | | =
Aturada_Panel 1
q T U
de b 1L
8.2
U
3
!
R
et’g:a.d-
{2
PTmin
<Local: 1:1 Data.2= O5R:
] 1 Omne Shaot Rising .
Siorage Bit etapa.T 5B
Qutput Bit etapa.B oB
PTmax
<Local: 1:1Data. 3= QSR
T 1 E One Shaot Rising -
Storage Bit etapa.9 88—
Output Bit etapa.10 0B —
Agitador
etapa. 1 <1 ocal:2:0.Data.1>
8 JE <3
Sanvel
<Local:2.:0.Data.0>
i
Resisiencia
elmpa.d <Local2:( Data. 2=
g 1E £k

FSLogox 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram Page 3
Control _temperatura MainT ask: MainProgram 2122009 15:34:53
Total number of rungs in routine: 15 EANEUPMT Blas otofiodd TemperyControl temperatura ACD
ahpad- B ﬂLmaHIDataE-? Tmin_emvisda
10 ol S T R
CMP
Compars
Expression Valor_PTmin_decimal<=Valor PTma

RS Logix 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram Page 4
Control _temperatura MainT ask:MainProgram 21212009 15:34:53
Total numbser of numngs in routine: 15 EANEUPMT Blas otodol TemperControl temperatura ACTD
— e ——
Masked Move

Source  numero_entrat

<1 ocal: 1:1. Data>

L]

Mask 4080

Dest  Valor prePTmin
(1]

DV

Drivide

Source A Valor_prePTmin
0

‘Source B 16

Dwest Valor preFTmin
[i]

FRD-

From BCD

Source Valor prePTmin
4]

Dest Valor PTmin decimal
0

MO
Move
Source Valor PTmin decimal
]

PTmin PTmax
Tmin_emvieda <locall:lLData 2> <Locsl:1:]Data 3=

11 f— [—q;_-;_!

L CMP
Compans

Expression Valor_PTmin_decimal==\ glor_PTmax

MOV Tmin_handshake

B B
Sowrce Valor PTmin dedmal
L]

Drest Valor_PTmin
12

FSLogox 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram Page 5
Control _temperatura MainT ask: MainProgram 2122009 15:34:53
Total number of rungs in routine: 15 EANEUPMT Blas otofiodd TemperyControl temperatura ACD
PTmin
etapa.d A0 <locali1l.Dee2> Tmax enviada
12 1 E 1F—qt a3 F—
CMP
Compare

Expression Valor_PTmas_decimal==Valor FTn

RS Logix 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram Page 6
Control _temperatura MainT ask:MainProgram 2H122009 15:34:53
Total numbser of numngs in routine: 15 EANEUPMT Blas otodol TemperControl temperatura ACTD
————— N ——————
Masked Move

Source  numeno_entrat

<Local1l.DaE>

1]

IMask 4080

Dest Valor prefTmex
Li]

THV
Drivide
Source A Valor prePTmeax
0
Source B 16

Dwest Valor preFTmax
[

FRD-
From BCD
Sourca Valor prePTmax
a

Dest Valor PTmax decimal
L1

MOV
Mone
n Source Valor PTmax decimal
Q

Dest Valor PTmax
80

PTmin PTmac:
Tmex_emviada <Localil.Date2> <locsl1:lData 3=

13 fb— [—q;—-q;—t

L CMP
Compans

Expression Valor_PTmeax_decimal>=Valor PTmin

ROV Tnm_i}a_vdal'uka
%

Mowe
Source Valor PTmax decimal
1]

Dest Valor_PTmax
B0

FSLogox 5000
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MainRoutine - Ladder Ddagram
Control _temperatura MainT ask: MainProgram
Total number of rungs in routine: 15

Page 7
2122000 15:34:53
EANEUPMT Blas otofiodd TemperyControl temperatura ACD

PTmax PTmax PTmin
elmpa.d <localil.Datl.3= =Local:1:1 Data.3> <Localll.Dete 2>
14 1E 3:E 4 E 3-E
PTmin CMP.
<localll.Date 2> Compars
1 E Expression  Valor_PTmin_decimal>Valor PTmax
CMP
Ciomp are
Expression Valor_PTmex_decimal<\alor_PTmin
Error
=Local2 0 Data. 3=
—C )—
(End)

RS Logix 5000
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